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DILATATIONSKITT 
mycket elastiskt 
segt och vidhäftande 


& synnerligen beständigt 


För vattentäta konstruktioner är det 
ju av största vikt att även dilata- 
tionsfogarna blir fullt vattentäta. 
Gäller det stora vattentryck, kraftiga 
temperaturrörelser eller andra på- 
frestningar, bör man därför välja ett 
fogkitt med de bästa egenskaper — 
BIXITKITT. Detta har under årens 
lopp fått en ständigt ökad använd- 
ning vid brobanor, dammar och vat- 
tenreservoarer liksom även för lag- 
ning av rörliga sprickor i asfaltbe- 
läggningar och betongkonstruktioner 
m. m. 


Arbetsanvisningar: 

Bixitkittet virmes till ca 150° C och 
spacklas i fogarna. I övrigt hänvisas 
till vår utförliga broschyr över svart 
Bixitkitt. 


[SEED 
[Sa ” 


Ort gage 
Dos 


RORFOGKITT 


elastiskt 

vidhdflaride — dven 
till vata ytor 

ldltarbetat 


Vid avloppsledningar i jord, vilka 
ofta blir utsatta for ojämn sättning, 
är det viktigt att skarvarna kan upp- 
taga rörelser och vinkeländringar. 


Påkänningen på fogmaterialet blir 


dock relativt begränsad och det 
ställer sig då fördelaktigt att nyttja 
BIXITINKITT. Detta ger nämligen 
en fullt effektiv, elastisk tätning 
samtidigt som det genom sitt inne- 
håll av lösningsmedel är lättarbetat 
och användes utan uppvärmning. 


Arbetsanvisningar: 

Bixitinkittet är direkt färdigt för 
fogfyllning. I övrigt hänvisas till vår 
broschyr för Bixitin. 


= 


INGENIÖRSFIRMA PEHR ENGWALL AB 


Specialfirma för isoleringsmaterial 


Kontor: Nybrokajen 7, Stockholm C. Tel. 21 0715, 21 07 20 


YLundberg 


EL E FON: 452700 / ARSTADALSHAMNEN. STOCKHOLM 9 | / ARSTADALSHAMNEN. STOCKHOLM 9 | 9 


Betongblandare TIPP 150U 


transportabel efter bil 


Tippblandarna är lätthanterliga och lämpliga för mindre byggnation, 
reparationsarbeten, ledningsarbeten i gator och arbeten i trånga lokaler. 
Levereras med stödfötter och dragstång. 


TIPP-BLANDA DÅ DET GÄLLER MINDRE ARBETEN 
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ÖRRTRYCKEN 
AV LÄTTMETALL 


En omsorgsfullt utförd 
eloxering giver beslaget 
en hård men sammetslen 
yta i silverfärg. 


En genialt enkel monte- 
ringsanordning garante- 
rar tillfGrlitlig fastsatt- 
ning. 


Latt material — obetyd- 
lig belastning pa lasfja- 
dern. 


Detalj av monteringsanordning 


Ritapparater 
Ritbord 


Koncentrerade inköp ar ekono- 
miska inköp. Vand Er till special- 
firman i branschen. 


Begär 


secialbroschyr ! 


Ett flertal tidsenliga modeller 


Var ateljé utför all slags ljus- 


@ kopiering. 
Kungsgatan 17 - Göteborg C 
Tel. 11:05 03, 111379, 137090, 13 83 17 


HANDELS- OCH FABRIKS AKTIEBOLAG 


GOTEBORG STOCKHOLM MALMO is) AB HENRIK JOHNSON & CO 
Sw 


Byggnadsfirman || STOCKHOLMS 
HELGE WIKSTRÖM PATENTBYRÅ 


Köpmangatan 19 


UTFÖR: 


Bostads-. och Industribyggnader 
Berg- och Anlaggningsarbeten 
Byggnadskonstruktioner 


Patent Varumärken 
Civilingenjör Harry Onn 


Tel: Växel 11 12 04 - 1112 05 - 1112 06 CENTRUM e STOCKHOLM 


GÖTEBORG C. Grundad 1878 Kungsgatan 36 Tel. 230970 
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Komfortabla 
lägenheter billigar« 
| YA\N med linoleum | 


Högsta komfort till lägsta kostnad, det är di 
lösen pa byggfronten. Vid många bygget 
senare tid har man gjort betydande bespar 
genom att använda Forshaga linoleum också 


lägenheternas vardagsrum. Pa sa sätt har manh 
bringat bade arbets- och materialkostnader. 


Erfarenheterna fran dessa hus är mycket | 
Hyresgästerna uppskattar genomgående de prak 
fördelarna hos linoleumgolven och för bygghi 


blir lånemöjligheterna desamma som om 
material används. 


För Er som vill bygga ekonomiskt men ändå 


a verklig komfort i husen är Forshaga lino 
idealiskt: Ni får slitstarka, lättskötta och 
dämpande golv, materialet ger behaglig färgsät 
Fu med möjlighet att lägga dekorativa mönster dä 
' lampar sig. For praktiska, vackra, ekonomiska 
5 städer — välj Forshaga linoleum! 
a 
Lets 
ft 
vt Uppmarksammat Kortedala-hus med Forshaga linoleum på golven. 
; | 
Be Forshaga linoleum är 
i slitstark 
w e 
; stegdämpande 
; 1 
| ekonomisk 
e e 
dekorativ 
r AB Géteborgsbostaders provhus i Biskopsgården har genoms 

trivsam Forshaga linoleum i alla kök och bostadsrum samt tryckt li 

| 5 på alla badrumsväggar. 


lätt att hålla ren 


Vär 
F- HAGA LINOLEUs 


LINOLEUM AB FORSHAGA e GOTEBORG - STOCKHOLM 
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- ett modernt fasadskydd 


| 


amatt tillverkas av utvald marmor,som efter kross- 
; och omsorgsfull siktning blandas med ett starkt 
rauliskt bindemedel. Det innehåller ej glimmer, är 
från silikoner och har en naturlig, bestående täthet. 
matt har som naturlig grundfärg en ren, vit lyster, 
ger särskilt goda variationsmöjligheter i fråga om 
I mättnadsgrad som kulörer. 


ger torra väggar 


amatt är starkt vattenavvisande — det absorberar 
en bråkdel vatten jämfört med puts men tillåter 
nal uttorkning — och håller därför väggen torr och 
neisolerande. — Det betyder minskad risk för fukt- 
lor och vattengenomslag — av speciell betydelse i 

vastkustklimat. Det betyder också minskade 
slekostnader. 


förenklar ytbehandlingen 


matt är lätt att anbringa. Förfaringssättet är kvast- 
; eller sprutning eller bådadera. Till skillnad från 
itionell puts — med dess tjocka påslag — pålägges 
matt i ett mycket tunt skikt. Maximitjockleken för 
matt är 5 mm. — Det innebär liten materialåtgång. 


ger vackra fasader 


matt finns i ett stort antal vackra, moderna 
er, littrerade efter Hesselgrens färgatlas. Urvalet 
de möjligheter till olikartade behandlingsmetoder, 
| är kännetecknande för Miramatt, ger stort ut- 


ame för variationer och personlig smak. 
: 


med bestaende varde 


amatt har hög tryckhallfasthet, god vidhiftnings- 

aga och ger en hard och frostbestandig yta, som 
sig mot vader och vind. — Det betyder laga under- 
kostnader. 


orligare informationer lämnas i var Miramat-folder. 


miramatu 


Jasadskydd 


för utvändig behandling av 
betong, lättbetong, tegel 
och andra stenmaterial 


eborg. Miramatt på utstockning. 


NG) 5 OLAGIEIN 


allabrottet «Stockholm 
adsvall -Orebro 
ela landet 
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För rationell lagerhållning 
välj Electrolux 


Planerar Ni nya lagerlokaler eller ombyggnad av 
Era gamla utrymmen — ta då tll takhöjden för 
Electrolux 2-vaningsinstallation! Den spar dyrba- 
ra mellanbottnar, förenklar byggandet och ger 
maximal lagervolym pa Er disponibla yta. 

Har Ni högt i tak pa lagret — da är det slöseri 
med dyrbart utrymme att inte utnyttja takh6j- 
den! Electrolux 2-vaningsinstallation ar också har 
den mest ekonomiska lösningen. 


Kontakta vara experter! De tar 


Bilden visar Centralférradet vid Holmens Bruk & F 


vanings- 
installation 


Electrolux 2-vaningsinstallation är lätt att mon- 
tera och håller for stora påfrestningar — stål tal! 
2-vaningsinstallationen är anpassningsbar efter 
praktiskt taget varje behov — lätt omflyttbara 
standarddelar gör den lätt att montera och om- 
disponera. Electrolux 2-våningsinstallation ger 
bättre överskådlighet och underlättade kommu- 
nikationer inom lagret! Den kan förses med dör- 
rar, lådor, backar och mellanväggar. 


med glädje del av Era problem. 


LECTROLUX 


AB ELECTROLUX, STALINREDNINGAR, SÄFFLE. TEL. 2460 


Electrolux Repr. för västra och södra Sverige 
Försäljningsavdelning = Ingeniörsfirman Lundwall & Co AB 
Tel. 54 00 40 Tel. 11 06 59 Tel. 333 61 


STOCKHOLM 12 GOTEBORG MALMO 


BYGGMASTAREN 1958, B4 


Representant for Norrland Electrolux 
ABN. O. Rönne Forsaliningsavdelning 

Tel. 558 50 Tel. 160 60 

SUNDSVALL MOTALA 


abriks AB i 


Norrköping. 


bygg BEKVÄMT 
byg MODERNT 
bygg BILLIGT 


California 
har rikligt 
skåputrymme 
under 

hela spisen 


Ankarsrums California ar ett val 
genomtänkt svar pa husmddrarnas 
och den moderna forskningens krav 
pa större bekvämlighet i våra kök. 
California har installerats i storbyg- 
gen och villor, i städer och på lands- 
bygden, och överallt har den blivit 
en succé. Husmödrarna prisar den 
bekväma ugnshöjden (”alla mam- 
mors spis”), den stora ugnen, de 
snabba plattorna, den eleganta håll- 
bara vita emaljen som man inte 
finner maken till! 

Till allt detta är Ankarsrums Cali- 
fornia prisbillig och kan utrustas 
med grill. 


NKARSRUMS CALIFORNIA 


ANKARSRUM, Västervik 50400 »* STOCKHOLM 235400 « GOTEBORG 106320 « MALMÖ 19280 


VI 


SE 2 ass 


AKTIVAN heter den nya metoden for färgrika, 
fullandade fasader. Under 1957 Aktivan-behand- 
lades 250 000 m? med lika gott resultat pa saval 
nya som gamla byggnader av alla slag, kontors- 
hus, bostadshus, skolor, kyrkor, industrifastig- 
heter... Ja, ingen byggnad är för liten och ingen 
ar for stor for Aktivan. 


Aktivan kan sprutas eller malas pa ny eller 
gammal val rengjord puts, lättbetong, tegel, 
natursten eller betong. 


| AKTIVAN = sprutningen är snabb 
Det går fort att spruta Aktivan och sprutan är 
lätt att hantera och rengöra. Kompressorn be- 
höver inte flyttas under arbetets gång. Fasaden 
får en lätt knottrig yta som även på starkt 
sugande blir 


underlag och 


jämn utan 


”bomlagsskarvar”. 


K A R 


Norr Mälarstrand 22 . 


Box 168 
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på 


Aktivan kan även målas 
slät 


sammansättning. 


och ytan blir da 


men får struktur tack vare Aktivanets 


50 olika färgnyanser att välja på 
AKTIVAN ett vitt pulver i 
papperssäckar om 25 kg. Genom brytning med 


kalk- och cementäkta pigment kan Ni få fram ett 
50-tal olika färgnyanser. 


levereras som 


En Aktivan-behandlad fasad har lång livs- 
längd och låga underhållskostnader. 


Tag kontakt med oss om Ni har fasadproblem 
— vi lämnar gärna förslag på den bästa Akti- 
van-behandlingen antingen det gäller gamla 
eller nya hus. 


Oo A X E N 
« Lotockholm task 2 Tele ooo 


at 
a 


moderna metodeni 


Inte ett öre 
i underhåll 


De detaljer som Hagaplast framställer för 
bostadsbyggen, skolor, sjukhus, restauranger etc. 
är inte bara eleganta och vackra, de är också 
helt underhållsfria. 

Plasten har en mjuk följsamhet och motstånds- 
kraft mot repning och slitage. Dess vackra 

yta, formelegans och inte minst priset tilltalar 
byggfolket. 


Vi presenterar här några detaljer som gör interiören både 
vackrare och modernare. 


Haganyl-ledprofil 
Plasthandledaren har blivit 
mycket populär icke enbart för 
ledstänger i trappan utan också 
ull balkongräcken m. m. Den 
är vacker att se på, behaglig 
: att ta på. Färgen är homogen. 
inns i svart, grått, ljusblått, mörkblått, grönt, 
eige och mahogny. Obs! Monteringen på plattjarn OM ocg I? 
r Fönceligen enkel. Sr Haganyl 5 hålkälslist 
avrundar vinkeln mellan plan- och sättsteg samt ger god 
anslutning till trappbeläggningen. 


Haganyl-golvsockel 


ger effektivt fjädrande anslutning 
till golvet och underlättar därigenom 
rengöringen. Lätt att montera genom 
limning. ' 

Farger: Brunt, vitt, svart, gratt, 
grönt, tegelrétt och blått. 


Haganyl-trappnos 
fästes. på trappkanten med  Magaten-fuktisoleringsfolie 


plastlim. Den ger trappan ett f : 
mycket elegant utseende. erbjuder en effektiv lösning av fuktproblemet under 


Färger: Brunt, vitt, svart, gratt, grundplattan i kallarlosa hus. 
grönt, tegelrott och blått. 


Hagaten-fonsterskyddsfolie 


Haganyl-kvartstav ar oumbärlig under reparation eller byggnation. 

en vinylprofil som användes zh ° 

som skarvtackning i vagghorn Hagaten presenning 

och goly — vagganslutning. ar det idealiska korttidsskyddet pa byggplatser och an- 
Farger: Vitt, beige och gratt. norstades som skydd mot regn och fukt. 


Vi lämnar gärna ytterligare upplysningar och uppgift om återförsäljare. 


HAGAPLAST AB 


ie saad . oe Ni o 
äkna med Hagaplast det tjönargst på Anderstorp _ Tel. växel 700 
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Förenade Färg 


presenterar en 


av stort intresse 


för branschen... 


Den nya byggnadstekniken med 
putsfria betongytor har nödvändig- 
gjort en anpassning av måleritekni- 
ken såtillvida att traditionella färger 
inte längre är lämpliga på grund av 
den skadliga inverkan alkalier och 
fukt i betongen har på dem. Det 
har länge stått klart att något nytt 
måste komma och Förenade Färg har 
sedan lång tid arbetat med denna 
betydelsefulla fråga. 


För omkring ett år sedan framlade 
vi för branschen en lösning av pro- 
blemet blankt måleri på putsfria be- 
tongytor — metoden fick namnet 
B57. Den var det första steget i ett 
utvecklingsarbete som syftade till ett 
måleri som i kvalitet var jämförbart 
med ett oljefärgsmåleri och som av 
oss garanterades 100 %-igt säkert 


mot alkalierna och fukten i betonget 
Det gällde för oss att arbeta vidari 
att få fram en förenklad lösning me 


utsättningar B57 ägde... 


Nu kan vi presentera den slutgiltig 
lösningen — B58 är en färg som ert 
kelt och snabbt ger en perfekt blan 


kök, badrum, trappuppgångar etc 
en yta som ej påverkas av alkalid 
och fukt i betongen. B58 består 
en enda färg som efter påläggnini 
i två skikt med antingen pensel, rul 
le eller spruta ger ett färdigt resultal 
och som av oss fill 100 % garantera 
resistent mot skadeverkningar inifrån 
Förenade Färg har därmed lamna 
ett viktigt bidrag för anpassningel 
av måleriet till den nya teknike 
inom byggnadsbranschen. 


färg för 


blankt måleri 


På betong 


| garanterar B58? 


lösning AB Förenade Färg er- 
er av problemet blankt måleri 
etong innebär att vi under fack- 
Yaansvar garanterar: 

tt måleri med 100 %-ig säkerhet 
ot i betongen alkaliskt reage- 
ande ämnen. 

tt måleri med 100 %-ig säkerhet 
10f i betongen kvarvarande fuk- 
ghet. 

tt måleri med 100 %-ig säkerhet 
iof eftergulning. 

tt måleri med blankhet som 
verensstammer med det tradi- 
onella oljefargsmaleriets. 

tt måleri som ar smutsavvisande. 
it maleri som ar ekonomiskt pa 
und av färgens goda strackfor- 
aga. (Pa sandspacklad yta strac- 
r den sig 4—5 m? i första stryk- 
ngen, och 7—8 m? i andra stryk- 
ngen, per liter färg.) 


Ett måleri som ar fullt tvattbart. 
(B58 har i Gardners Tvattbarhets- 
provare modell 105 visat sig tala 
mer än 15000 cykler utan att ge- 
nombrytas.) 

Ett måleri som tal fett och stekos. 
Sist men inte minst — eft snabbt 
måleri. (Fran grundstrykning fill 
fardigmalning behöver B58 mind- 
re an 2 dagar.) 


halibarare målning 


med 100% garanti — 
för resistens mot 


alkalier och fukt! _ 


för snabbare, lättar 


A 
4 


} 


rs 


GOTEBORG 
Huvudkontor och fabrik 

Box 4, Järnbrott, Tel. 45 00 20 
Avdelningskontor : 
STOCKHOLM Tel. 1804 40 
MALMÖ Tel. 63665 
OREBRO Tel. 1255 32 
SUNDSVALL Tel. 562 85 
LULEÅ Tel. 115 87 


Ettlinger 
viktproportionering 
minskar kostnaderna 


Handskrapspel och vågficka ger stor kapacitet 


Med en garanterad noggrannhet av + 19/0 skö- 
ter en man med Ettlinger handskrapspel och 
vagficka all tillförsel och vagning av ballast- 
materialet till 375—1500 liters blandare. Den 
fjarrmanévrerade skopan, som endast behöver 
styras av arbetaren, drar fram 120—150 liter 
material med en hastighet av 0,7 m/sek. Med 
materialet inom 10 m avstand innebar detta ca 
400 liter/min. Fyllning av blandarekaret medför 
ingen tidsférlust, da detta fylles direkt fran vag- 
fickan, som rymmer hela satsen. 


God rantabilitet med Ettlinger-anlaggning 


Ett handskrapspel med vagficka kostar i an- 
skaffning betydligt mindre än t. ex. en hdgsilo. 
De rörliga delarna ar få och underhållet blir dar- 
for billigt. Endast en man åtgår för tillförsel och 
vägning av materialet. 


Vägning minskar cementåtgången 


Viktproportionering lönar sig även vid betong 
klass II. Den absoluta noggrannheten gör en läg- 
re cementtillsats möjlig utan risk för dålig kub- 
hållfasthet. Osäkerheten genom sandens fukt- 
svällning elimineras. 

Ettlinger vågfickor med handskrapspel användes 
bl. a. av AB Skånska Cementgjuteriet, Göteborg; 
Göteborgs Hamn; AB Bergendahl & Hockert, 
Göteborg; Tolls Byggnads AB, Stockholm; Bygg- 


SRT 


Civilingenjör Torsten Möllers undersökning och 
ytterligare upplysningar kan erhållas direkt från 


nadsfirman And. Diös, Uppsala m.fl. Over 
10.000 Ettlinger-anläggningar finns i bruk i 32 
länder. 


Ettlinger vågficka finns i 3 storlekar rymmande 
375, 750 och 1500 liter. 


Cementtillsatsen minskade 15-20 27 
Teori bekräftar praktik 


En av tekn. lic. civilingenjör Torsten Möller verkställd 
utredning visar att med normalt förekommande variatio- 
ner hos ballastmaterialets volymvikter framkallade av 
kornstorlek, konform och packningsgrad — för sand 
och grus beroende av fuktigheten — har man att räkna 
med en variation av + 20 kg cement pr m?. I exceptionellt 
ogynnsamma fall 40—50 kg. 


De i betongbestämmelserna angivna cementhalterna för 
erhållande av viss tryckhållfasthet inkluderar marginal för 
normala mätningsfel. Vid vägning kan den föreskrivna 
hållfastheten i de flesta fall uppnås med avsevärt lägre 
cementhalter. 


Byggnadsfirman Karlsson & Artig, Lidköping, säger om 
sin Ettlinger-anläggning: ”Till ett av oss uppfört HSB- 
hus i Lidköping om 60 lägenheter var föreskrivet betong 
klass II, varför vid blandningen först proportionerades 
efter volym. Sedan Ettlinger handskrapspel med viktsilo 
ESW 375 installerats, kunde vi i samråd med kontrollan- 
ten ingenjör Wiking Jönsson, minska cementtillsatsen med 
15—20 %/o. De kubhållfastheter som erhölls var utomor- 
dentligt jämna med en avvikelse av endast omkring 
+ 59/0. Genom den exakta viktproportioneringen kunde 
vi spara stora belopp och erhöll betong av betydligt jäm- 
nare kvalitet än tidigare.” 


re mee mmm iia i — — — — 


TILL ERNSTRÖM & CO AB 


Stora Badhusgatan 20 Göteborg C 


nadsuppgifter etc. 


ERNSTROM&(.AB 


GOTEBORG. Tel. växel 17 59 20 STOCKHOLM. Tel. växel 45 28 50 


| 

| 

é | 

V. g. informera mig om Ettlinger handskrapspel, kost- | 
| 

I 

| 


ÖREBRO. Tel. växel 119575 SUNDSVALL. Tel. växel 13885 
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lättlagda 
ALKENBERGS 


tillverkad av ek 


LIMMET SPRUTAS 
INIFOGEN < a 
— INGEN TIDSKRA- : 
"VANDE PENSEL- — 
BESTRYKNING | 


Falkenbergsrutan lägges direkt pa betong. 


Falkenbergsrutan är tillverkad av 15 mm _ lamellstav. 
Stavaraa hålles ihop med en i mitten av rutan inslagen 
kil (ca 5 mm tjock, 25 mm bred). 


I hörnet av rutan är urfräst ett spar. Dar fyra hörn 
möts insättes och limmas en ca 5 cm kvadratisk trä- eller 
plywoodbit. Härigenom limmas lätt hela golvet tillsam- 
mans till en fast enhet, som i sin tur ligger löst på under- 
golvet. Vi rekommenderar dock att lägga en ljud- och 
fuktisolerande papp mellan betonggolvet och parketten. 


Falkenbergsrutans praktiska och enkla konstruktion gör 
att den är lätt att lägga. Har Ni inte tillgång till utbil- 
dade parkettläggare kan därför en händig snickare ut- 
föra läggningen. 


Falkenbergsrutan är patentsökt. Praktiska prov med 
tusentals kvadratmeter har utfallit till kundernas fulla 


belåtenhet. 


AKTIEBOLAGET 


EKPARKETT 


Falkenberg — Tel. 2200 


Återförsäljare över hela landet 
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XI 


FA ROR. 


RRRNGT BREV AR EH 


olivetti 


Alla varianter 

tillgodoses: 

— vanlig girering 

— utbetalningskort 

— bredare talong för text 
— automatisk numrering 
— genomskriftsförteckning 
— lösa kort 

— korten i perforerade ark 


— ändlösa formulär 
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Pe Se Gees 


ganaas axed AOC IERIESS 


KRRRSTATAR ER KFÖ KSER 


REEREE BERS SKTIESOLAS. 


KRVYERG STAB. FSS RAR 


 MREGIS BESS AKT EES 


| SERERE ATER IA SPocRIAS yy 


För arbetet med postgiro- 
remittering är Audit 302 ett 
utomordentligt hjalpmedel — 
snabb och lättskött. 

Maskinens programväljare med- 
ger ögonblicklig omställning 
för andra arbetsuppgifter, 
exempelvis huvudbokföring, 
reskontrabokföring etc. 

Trots sin utrustning och 
mångsidighet är Audit 302 
prisbillig — den gör lätt skäl 
för anskaffningskostnaden. 


— full textskrivning med 
elektriskt anslag 

— helautomatisk repetition av 
nummer och belopp 

— delad vals för kompakt 
utskriven förteckning 

— standard tiotangentbord för 
siffror 

— räkneverk för delsummor 
minus avdrag 

— totalverk för slutsumma på 
förteckning 


STAR a se 
posrolimore? 00 60 00 


SANTE 


Kungsgatan 13, Stockholm. Tel. 230435 
Ö. Hamngatan 52, Goteborg. Tel. 17 09 35 
Kalendegatan 18, Malmö. Tel. 977655 
Hattmakaregatan 12, Gävle. Tel. 11405 
Stora Gatan 58, Västerås. Tel. 44455 


AKTIEBOLAG > 
a 


Ring 


och begat 
demonstrat} 
av Audit 3f 
Vi ar 

representer 


landet runt, 


tag Fagersta 


svetsade handelstuber: 
enligt SMS 1886 


d t Vikt Ansl. d t Vikt Ansl. 
y kg/m nr y kg/m nr 
10 1,5 0,314 6 44,5 2;5 2,59 40 
14 2 0,592 10 51 DS 2,99 
au i standarddim. 18 2 0,789 57 275 3,68 50 
F 20 2 0,888 15 60 3 4,22 
upp till 108 mm d 22 2 0,986 635. | 13 4,48 
a) 25 2 1,13 20 70 3 4,96 60 
} 28 Z 1,28 76 3 5,40 70 
i 30 25 1,70 25 83 3,25 6,39 
| 32 Des 1,82 89 3,25 6,87 80 
35 2,5 2,00 102 3,5 8,50 90 
38 2,5 2,19 32 108 3,75 9,64 100 


Varje rör är efter higfrekvensglodgningen tryckprovat vid 75 ato. 


Fraga Er leverantör pa Fagersta svetsade rör! 


FAGERSTA BRUKS AB 
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DETTA IFÖ TVÄTTSTÄLL 
HAR DROPPFRI KRAN MED 


BEHÖVER ALDRIG 


4 AK | T IFOVERKEN 
| PACKAS OM. *{" ortomoua 


Eee ar en varldsnyhet. Konstruktéren Baltzar von 
Platen — en av de tva uppfinnarna till Electrolux 


ventil, som har en absolut tat och outslitlig packning 
av bestandigt konstgummi. 

Baltzar von Platen tillämpade vid konstruktionen av 
ventilen en princip, som löst tätningsproblemet vid det 
enorma trycket av 100.000 atö. (Aseaprojektet för dia- 


står alla förekommande vattentryck — och mer därtill! 


IFÖ EVIGHETSPACKNING är dessutom självren- 
sande. I ett nybyggt hus finns i regel såväl föroreningar 
som sand kvar i ledningssystemet. Inga föroreningar, 


NING. 


En packning som håller ”i evighet” kräver att det 
material som packningen lagras i och skall täta emot 
är av yppersta slag och kvalitet. Därför är såväl kägla 
som säte utförd i rostfritt stål. 

IFÖ EVIGHETSPACKNING kommer att ingå 1 ar- 
maturen på alla våra monterade tvättställ — i Com- 
plett och i Enhålsblandaren E-57 samt efter hand även 
i våra andra sanitetsarmaturer. Utan pristillägg! 


Ni som skall beställa tvättställ — fastighetsägare — 
villaägare — inköpschefer — byggmästare, begär av 
Er installatör att tvättstället skall vara försett med 


IFÖ EVIGHETSPACKNING. Då får Ni ett tvättställ, 


som sätter stopp för dropp:i all framtid och aldrig be- 
höver packas om. 


Te )” eg RON” JR EE VIEN TO a Oey et Ne Ae oo 2. Lae, Be eee 
, iene N i "Yr VET AR make Thy Ney YLE RR a 
: rh JET | N ' 


kylskåp — har för Ifö tvättställ konstruerat en kran-. 


mantmaskinen). Resultatet blev en ventil, som mot- 


Världsnyhet på Ifö tvättställ ; 


- 


som annars brukar slita ut packningen, kan åståd- | 


komma någon åverkan på IFÖ EVIGHETSPACK- 


LA 


Ventilen består av sätet (A) mot vil- 


ket kaglan (B) pressas da spindeln 


vrids fér stangning. Spindeln ar fast 
förbunden med kolven som om- 
sluts av cylindern (2) Kolven verkar 
via glidplattan G) pa IFO evighets- 
packning(4 av bestandigt konstgum- 


mi, som omsluter kärnan 


DEN SITTER 
SOM BERG 


if 
I 


JOWI — formlåset kan användas till rund] aay 
5—10 mm diameter. | 
JOWI spänner och klämmer i ett tempo. JOY 
självhämmande och vibrationssäker. JOWI är I 
anbringa på svåråtkomliga platser. JOWI är r 
tillverkad av kromlegerat, specialhärdat stål. 
spdnnes och löses med nyckel — inga förstör 
hammarslag. . 


För rationell formsai 


For förankring, stagning eller säkring av ställningar o. d. 


NESS 
OQO 
SOK 


Ih 


} FH if 4, ¢ 
För sträckning av t. ex. trad, “a it In a 
linor, stangsel m. m. 


PUP GLU & CC 


Malmö = Stockholm Göteborg Sundsvall 
. Tel. 55040 Tel. 571913 Tel. 113771 Tel. 16350 
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”INSULIGHT” DUBBELFÖNSTER 


I många klimat är dubbelglasning nödvändig, 

i många andra klimat är den värmeisolering denna 
glasningsmetod medför synnerligen önskvärd för att 
minska värmeförlusterna, begränsa kondensationen, 
hindra kalldrag och reducera ljudtransmissionen. 
Dubbelglasning genomföres enklast och mest 
effektivt genom användandet av Pilkingtons 
”INSULIGHT” dubbelfönster — hermetiskt för- 
slutna fönsterenheter innehållande avfuktad luft och 
uppbyggda av två glasrutor skilda åt av en regel. 
De levereras i polerat spegelglas, maskinglas eller 
ett antal matterade glassorter samt i 


”ARMOURPLATE” (härdat spegelglas). 


Leveranser av ”INSULIGHT” dubbelfönster och övriga Pilkington- 
produkter sker genom de vanliga handelskanalerna. Upplysningar 


kan även erhållas av generalagenten i Sverige: 


K. ASANDER AKTIEBOLAG 


V. Trädgårdsgatan 19 B, Stockholm C 
Tel. 101158 och 1011 59 


4/DGUI 


PILKINGTON BROTHERS 


Tillverkare av alla slags byggnadsglas. 
ST. HELENS « LANCASHIRE e ENGLAND 


Ytterligare en Pilkingtonprodukt för glasåldern 


Få är de material som i 
nuvarande skede kan tävla 

med glas när det gäller moderna 
byggnaders utseende, komfort 
och effektivitet. Pilkington 
Brothers Limited, som under 
130 år tillverkat glas, kan för 
närvarande erbjuda alla de typer 
av byggnadsglas, som kommer 
till användning i modern 


arkitektur och formgivning. 


LIMITED 
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XVII 


XVIII 


ny lee? 


Pat. 
nr 151682 


. MR en Agee tne, LN tay Ee ae er 
| f Få d 


‘ > H” BLANDARE 


MED AUTOMATISKT 
AVSTÄNGNINGSORGAN 


Inbyggd automatisk avstängning som ger armatu- 
ren ett formrent utseende. Avstängningen sker vid 
fullt öppen ventil, varvid den undre käglan genom 
vattentrycket automatiskt stänger tilloppet, så att 
ventilöverdelen kan borttagas för ompackning 
eller utbytas utan att stamledningens ventil behö- 
ver stängas. 

Tillverkas som kar- o. duschblandare,. disklads- 
blandare, tvättrännsblandare och tvättställstapp- 
ventil. 


Mått i tillämpliga delar enligt SMS-standard. 
Godkända av Svenska Kommunal-Tekniska Före- 
ningen. 


Kvalitetsprodukt från 


Au LS ELES -RYLANDER 


Malmö — Norrköping 


Örebro — Härnösand 


STOCKHOLM 


Brandfaran under byggnadstiden 


I februari månad inträffade i Stockholm en ytterst be- 
svärlig brand i ett höghus under uppförande. Att utöver 
de stora materiella skadorna inga liv gick till spillo får i 
stort sett tillskrivas den omständigheten, att branden ut- 
bröt i ett av de översta våningsplanen och att detta sked- 


de efter arbetstidens slut. 


Byggnader under uppförande har alltid utgjort särskil- 
da fareobjekt, vilket också är helt naturligt med hänsyn 
till den mängd provisorier av olika slag, som måste 
förekomma, samtidigt som anhopningar av byggnads- 


' virke och annat brännbart material svårligen kan und- 


vikas. Den moderna tekniken vid uppförande särskilt av 
högre byggnader har på senare tid gjort brandfaran än 
större. Man måste numera räkna med att vid brand i 
höghus under uppförande kan under olyckliga omstän- 
digheter uppstå situationer, som helt enkelt omöjliggör 
livräddning. 

Brandorsakerna är många. För uttorkning av bygg- 
naden är det ej ovanligt, att 20 a 30 byggtorkar finns 
uppställda i olika våningsplan, svetsning och skärning 
måste förekomma på en mångfald platser. Öppna hiss- 
schakt, ofullbordat trapphus; provisoriska trätrappor el- 
ler stegar, håltagningar i bjälklag, intäckningar med säck- 
väv, plast eller träfiberskivor mot väta och kyla sprider 
inom få minuter brand och rök till de övre planen. Det 
byggnadsfolk, som arbetar högre upp kan då befinna 
sig i en dödsfälla. Så länge huset ej sträcker sig högre 
än dit brandkårens stegar når, finnes möjligen ännu 
chansen för livräddning. När byggnaden skjuter ytterli- 
gare i höjden, minskas denna chans undan för undan. 

Sedan mycket länge har vi i Sverige inte ställts inför 
ett så allavrligt, ehuru speciellt brandskyddsproblem, som 
begreppet »hdghus under uppförande» innebär. 

Vad kan då göras för att minska faran. I första hand 
måste byggnadsarbetet på förhand planläggas med hän- 
syn till brandrisker och livräddningsmöjligheter. Bygg- 
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nadslovet måste sålunda vara förbundet med speciella 
brandtekniska krav och ordningsföreskrifter i detta av- 
seende. Under arbetstiden måste vidare vid mera om- 
fattande byggnadsarbeten och framförallt vid höghus- 
byggen finnas en brandskyddsledare med ansvar och 
tillgång till tid för sin uppgift. Den institutionen, tilläm- 
pad sedan många år vid våra fabriksanläggningar måste 
nu också mera allmänt införas inom byggnadsindustrien. 


; Christer. Möller 
(Ur Brandskydd nr 3, 1958) 


Plan- och byggnadsväsendet bör omorganiseras 


Det statliga plan- och byggnadsväsendets organisation 
och arbetsuppgifter har diskuterats under åtskilliga år 
utan att man kommit till någon lösning på längre sikt. 
De olösta frågorna har nu aktualiserats genom ett flertal 
statliga utredningar och en proposition om den nya bygg- 
nadsstadgan väntas inom kort. Denna fråga tas upp i 
nr 2 av »Vag- och vattenbyggaren», organ för Svenska 
Väg- och vattenbyggares Riksförbund, SVR. Det fram- 
hålles där, att en »fdrvaltningsreform» bör komma till 
stand i syfte att anpassa det statliga plan- och bygg- 
nadsväsendets organisation till tidens krav. Att det där- 
vid är angeläget att söka åstadkomma en rationalisering 
och effektivisering i den statliga verksamheten bör vara 
självklart. Detta torde bl. a. kunna främjas genom att 
man koncenterar likartade uppgifter till minsta möjliga 
antal centrala myndigheter för att på bästa sätt hushålla 
med våra expertresurser. Lika viktigt är att en de- 
centralisering av löpande rutinärenden sker till regio- 
nala och lokala organ, så att centralmyndigheterna inte 
gräver ner sig i detaljfrågor och tappar den ledande funk- 
tionen. Planläggning i stort, uppgörande av allmängiltiga 

(forts. på sid. XXI) 


Polyverbel 


gör skillnaden ! 


Fastigheterna kommer att bli bekvämare 5 
och arbetsförhållandena mycket bättre ! 


Polyverbel, som är en effektiv 
barriär mot köld, ökar trevnaden 
och minskar bränslekostnaderna 
avsevärt. ; ANG, 


Det eliminerar de kalla zonerna, imma 
och frost. 


Den patenterade \ 
‘plastfogens full- 

ständiga täthet, 

stålramens = styrka 

och det vackra Uni- 

verbelglaset gör 

Polyverbel till det 

perfekta isolergla- 

set. 


Polyverbel är en 


bia 


-produkt. 


För närmare data, kontakta Er glas- 
leverantor. 


I 


= 
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Där det är 
liv och rörelse... 


... och golven utsättes för hårt slitage, 
där kommer Trelleborg gummigolv 
till sin rätt. Det slitstarka, 
ekonomiska och eleganta golvet, 
som är behagligare att gå på 

och som ger rummet en ombonad, 
gedigen karaktär. 

Finns i raffinerade eller diskreta färger 
avpassade för modern inredning 

och moderna textilier i hemmet, 
skolan och kontoret, 


1 butiker, hotell eller restauranger ... 


TRELLEBORG golv 


Hakonshus, Västerås 


Silobyggnad, Luleå 


3 


for industrin 


BYGGNADSAKTIEBOLAGE 


| PAUL ANDERSO 


he VASTERA 
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RS 


a 


band 
res 


(forts. från sid. XVIII) 


normer och anvisningar och den högsta tillsynen bör vara 


huvuduppgifterna för en centralmyndighet. Denna skall 


 ocksa ständigt ha blicken riktad framåt mot det som kan 


förväntas inträffa. Dessvärre är det väl nu ofta så att 
centralmyndigheterna nätt och jämnt orkar hålla näsan 
ovan pappershögarna, anser »Vag- och vattenbyggaren». 

Om statens högsta organ för husbyggnadsfrågor i prin- 
cip skulle organiseras enligt generaldirektör Stig Ödeens 
nyligen framlagda förslag, dvs. med endast tre tekniska 
byråer ifrågasätter tidskriften om inte ytterligare ett par 
byråer, t. ex. för samhällsplanering och bebyggelseplane- 
ring, kunde inrymmas inom samma organisationsram. 
Därigenom skulle man fa en bättre koncentration av den 
tillgängliga sakkunskapen och en smidigare samordning 
mellan planeringsfrågor och byggnadsfrågor. I general- 
direktör Ödeens organisationsskiss har Väg- och vatten- 
byggnadsstyrelsens vatten- och avloppsbyrå inte kom- 
mit med, varför organisationsbilden haltar. Beträffande 
vattenfrågorna torde det för övrigt säkerligen bli nöd- 
vändigt att sikta på en annan lösning av problemet, där 
ett sönderfallande Kommerskollegium även kan tas med 
i bilden. 

En annan sida av organisationskomplexet är regional- 
organen och regionalförvaltningen, där man nu är på 
väg att få en verklig djungel. I anslutning till remissbe- 
handlingen av länsstyrelseutredningens betänkande före- 
slog SVR inrättandet av länsbyggnadskontor. Man borde 
i det sammanhanget även diskutera frågan om en läns- 
reform, som reducerar våra 24 län till t. ex. halva antalet 
»storlan>, anser SVR-organet, som slår fast att omorga- 
nisationsprocesser av den art det här är fråga om måste 
ske på lång sikt och genomföras successivt. Att under ti- 
den lamslå all utvecklingsverksamhet på organisationsfron- 
ten — vilket brukar ligga nära till hands från statsmakter- 
nas sida — vore enligt »Väg- och vattenbyggaren> oklokt 
och förkvävande för verksamheten. 


(Pressmeddelande från SVR 31.3.1958) 


Byggnadsregleringen 1958 


Överingenjör Allan Tånneryd ger här en redogörelse 
och kommentar för den förenkling och decentralisering 
av byggnadsregleringen som trädde i kraft vid årsskiftet. 

»Byggnadsregleringen har ju till uppgift att begränsa 
investeringarna i byggnader och anläggningar så att de 
överensstämmer med tillgängliga resurser. Härav följer 
också att den styr investeringarna så att de ur samhälls- 
ekonomisk synpunkt angelägna investeringsbehoven i för- 
sta hand kan komma fram. Det innefattar också att man 
gynnar en ur samhällets synpunkt lämplig lokalisering av 
företagsamheten. Byggnadsregleringen har emellertid även 
en uppgift som ur arbetsmarknadsverkets synpunkt är 
väsentlig, nämligen att bidra till att utjämna säsongerna 
på byggnadsarbetsmarknaden. Därigenom tillvaratas ju 
också de arbetskraftsresurser i produktionen som finns 
tillgängliga under vinterperioden. 

Den nu genomförda förändringen har föregåtts av en 
hel del undersökningar beträffande utfallet av verksam- 
heten under de senaste åren. Män har därmed kunnat 
konstatera att regleringen i vissa stycken alltmer har 
glidit över på att utgöra en reglering av byggnadsarbets- 
marknaden. Det är andra förhållanden och vidtagna åt- 
gärder som i högre grad har fått volymmässigt reglera 
och på lämpliga områden inrikta investeringsverksamhe- 
ten i byggnader och anläggningar. Tillämpningen under 
senare år har präglats främst av att man sökt i så hög 
grad som möjligt utjämna säsongerna på byggnadsarbets- 
marknaden. Då har det visat sig naturligt att byggnads- 
tillstånd utan större grad av restriktivitet beviljats till 
företag som haft en byggnadstid understigande ett år och 
som har kunnat påbörjas vid sådan årstid att huvuddelen 


(forts. på sid. XXII) 


3% 


Telfrar 


ap 
[7 
NN | 


Hanabanor — traverser 


to==e* 


Mobilkranar 


DEMAG 


telfern 


med accelerationsregulator — den re- 
volutionerande detaljen for telfer och 
traversakverk som möjliggör mjuk 
igdngsattning och uppbromsning av ak- 
rörelsen och förebygger besvärande 
pendling av lasten. Kräver ingen ytter- 
ligare elinstallation. Omgående leverans 
från lager. 

Begär tekniska upplysningar och offert 
från 


HUGO 
MONTGOMERY AB 


Box 43, Enskede 1, Tel. 49 26 80 
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/ | salttill | 


XXI 


AB WILH. SONESSON & Co. 
MALMO, STOCKHOLM, GOTEBORG, SUNDSVALt 


| 


Va 


XXI 


LAMELLA 


rullportar och rullgaller 
av stål eller lättmetall 


Driftsäkerhet och enkel manövrering är utmärkande för 
LAMELLA rullportar och rullgaller. När Ni skall lösa ett 
portproblem — räkna med LAMELLA från Sonessons. 
Begär prospekt och offert. 
Inbrottssäkra - Flamskyddande : Utrymmes- 
besparande : Lätta att montera och reparera 


Rullgaller med elektrisk uppvärmning 
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(forts. från sid. XX) eae: ON Bs | 
av arbetskraftsbehovet fallit under vinterperioden. Sadana 
arbeten är nämligen särskilt ägnade att ge sysselsättning 
för den tillgängliga arbetskraften under den årstid, som 
eljest kännetecknas av ringa aktivitet på byggnadsmark- 
naden, utan att med efterfrågan på arbetskraft belasta 
den tid av året då konkurrensen om arbetskraften är 
störst. Under de två senaste åren har praktiskt taget alla 
byggnadstillståndsansökningar bifallits beträffande såda- 
na arbeten som kunnat uppfylla detta önskemål om säsong- | 
utjämning på arbetsmarknaden. Undersökningarna har | 
också visat att det inom olika områden av landet föreligger 
en betydande skillnad mellan volymen investeringsönske- 
mål och den volym som den lokala resursen kunnat täcka. 
Det vill med andra ord säga att om frågan bedömes ur 
lokal arbetsmarknadssynpunkt har byggnadsregleringens | 
investeringsbegränsande verkan praktiskt taget icke be- 
hövts inom vissa områden, medan det inom andra fun- 
nits skäl att hålla tillbaka anspråket på investeringar i | 
byggnader och anläggningar. | 

Dessa konstateranden utgör bakgrunden till de båda 
första punkterna i Kungl. Maj:ts beslut. Där meddelas _ 
generellt byggnadstillstånd till byggnadsarbete av varje 
slag på Öland av Kalmar-län samt i Gotlands, Blekinge, 
Västernorrlands, Jämtlands, Västerbottens och Norrbot- 
tens län. I övrigt omfattar det generella byggnadstillstån- | 
det byggnadsarbeten som inte beräknas dra en högre kost- 
nad än 500000 kronor. Byggnadsregleringens  lo- 
kaliseringsbefrämjande uppgift har dock motiverat 
ett undantag från sistnämnda generella byggnads- 
tillstånd. Detta gäller nämligen icke för arbeten inom 
Stockholms-, Göteborgs- och Malmöområdena och ej hel- 
ler i städer med minst 60 000 invånare om kostnaden 
överstiger 100 000 kronor och om det avser byggnad för 
industri-, kontors- eller lagerändamål. För sådana bygg- 
nadsarbeten erfordras sålunda alltjämt särskilt byggnads- 
tillstånd varvid lokaliseringsfrågan prövas. 

Det har också ansetts lämpligt att meddela generellt 
byggnadstillstånd för kommunala väg- och gatubyggnads- 
företag och anläggningar för vattenförsörjning och av- 
lopp. Det har visat sig att sådana arbeten i stor utsträck- 
ning är följdinvesteringar av annan byggnadsverksamhet 
i främsta rummet bostadsproduktionen. Beträffande väg- 
och gatubyggnadsföretag vilka utförts med statsbidrag till 
95 % fordras dock särskilt byggnadstillstånd dar kostna- 
den överstiger 500000 kronor för företaget och det 
inte ligger i det län där generellt byggnadstillstånd gäller 
för alla arbeten. i 

Det finns en grupp av ärenden där utåt sett byggnads- 
regleringen utgjort den begränsande faktorn för byggnads- 
verksamheten men där begränsningen i verkligheten mo- 
tiveras av finansieringsmöjligheterna. Detta gäller företag 
till vilka fordras statsbidrag. Byggnadstillstånden har 
nämligen i de fallen synkroniserats med statsbidragsbe- 
sluten. Från och med i år gäller generellt byggnadstill- 
stånd för arbeten, för vars utförande bidrag eller lån har 
beviljats av statsmedel. Statsbidragsbeslutet blir sålunda 
den primära förutsättningen för att ett sådant arbete skall 
få utföras. Till denna grupp hör egentligen också exem- 
pelvis folkskolebyggnader men man har funnit lämpligt 
att särskilt bevilja generellt byggnadstillstånd till folksko- 
lor, högre kommunala folkskolor, allmänna läroverk, yr- 
kesskolor, tekniska läroverk och folkhögskolor, men för- 
utsättningen för dessa arbetens genomförande är i före- 
kommande fall också att beslut om statsbidrag föreligger. 
Slutligen har man i kungabeslutet också meddelat gene- 
rellt byggnadstillstånd till byggnad eller anläggning som 
tillhör staten. Detta innebär sålunda att byggnadsverk- 
samheten för statliga företag volymmissigt regleras genom 
de anslag, som beviljas till denna verksamhet. 

Innan ett arbete, som lyder under byggnadstillstånds- 
regleringen, får igångsättas, måste igångsättningstillstånd 
ha meddelats av länsarbetsnämnden. Detta gäller både om 
det beviljats särskilt byggnadstillstånd till det ifrågava- 
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Matakilite 


den exklusiva 


underhållsfria takbeläggningen 
silikon- och plastbehandlad 


är fortfarande ensam i sitt slag och hävdar 
med största framgång sin framskjutna ställ- 
ning. Denna är också väl förankrad i den fas- 
ta grund, som består av 


@ verkligt gedigen kvalitet 
@ vattenavvisande förmåga 
e ljusreflekterande färger 


Dessutom är Matakilite med sitt väl täckan- 
de ytterskikt av exfolierad Vermiculite, som 


För Matakilites täthet 
och varaktighet utan 
underhåll lämnas fullt 
betryggande garanti. 


är ett obrännbart och värmeisolerande mi- 
neral, ett effektivt skydd mot flygbränder, 
enligt Statens Provningsanstalts intyg nr 


98299. Vid brandförsäkring hänföres Mata- — 


kilite-taken också till hårda tak och går i sam- 
ma billiga tariff som de. Av Matakilite finns 
3 vackra hållbara färger att välja på: 


@ metallgul, kopparröd, smaragdgrön 


så att olika smakriktningar kan tillgodoses. 


| 


Matakilite tillhandahål- 
les genom grossisterna 
i branschen till mode- 
rata priser. 


Clare 
We ATA Ha I 


MALMÖ 
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XXIII 


XXIV 


Laxa Laxa-plattan 


mineralull 


har hég 


isoleringsformaga, 


är elastisk, 


obrännbar, 


vattenavvisande, 


skaksäker, 


formbeständig 


och lättarbetad 


Tel. Namnanrop 


(forts från sid. XXII) 


rande företaget eller om det inrymmes under någon av 
de grupper som Kungl. Maj:t har meddelat generellt 
byggnadstillstånd för. För att göra ansökningsprocedu- 
ren lättare tillämpas från och med i år en enda ansök- 
ningsblankett dvs. sökanden behöver inte närmare fun- 
dera på om hans ansökan ska avse särskilt byggnadstill- 
stånd eller om den ska avse igångsättningstillstånd för 
ett arbete för vilket generellt byggnadstillstånd gäller. När 
byggnadstillstånd för företaget föreligger meddelar läns- 
arbetsnämnden igångsättningstillstånd dvs. länsarbets- 
nämnden beslutar om tid för arbetets igångsättande och 
bestämmer i förekommande fall övriga villkor för ar- 
betets bedrivande, som är betingade av arbetsmarknads- 
förhållandena i det aktuella fallet. Före ett sådant beslut 
bör underhandskontakt ha tagits mellan sökanden och 
länsarbetsnämnden för att vinna klarhet i frågan om när 
förberedelserna för arbetet väntas vara klara m. m. 

Man får hålla i minnet att den liberalisering, som den 
nu verkställda omläggningen innebär, till stor del grun- 
dar sig på att det kunnat konstateras, att det har varit 
möjligt att i viss mån utöka byggnadsvolymen genom att 
tillvarataga de arbetskraftsresurser, som blir tillgängliga 
under den del av året, som normalt är lågsäsong för bygg- 
nadsarbetsmarknaden. En viktig förutsättning för att om- 
läggningen, vilken betecknas som ett försök, skall få 
väntat resultat är att igångsättningstillståndsgivningen i 
varje enskilt fall handhas med det målet för ögonen att 
de företag, som omfattas av regleringen, skall ge mesta 
möjliga sysselsättning under vinterperioden. Det är vik- 
tigt att detta tänkande tränger igenom icke blott när det 
gäller de företag, som nu har förmånen av generellt bygg- 
nadstillstånd, utan över huvud taget när man tar ställ- 
ning till främst igångsättningstider och även en lämplig 
planläggning för byggnadsarbetets bedrivande. Med ut- 
gångspunkt från de här framförda tankegångarna om ut- 
nyttjande av byggnadsarbetskraften på ett effektivt sätt 
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lsoleringen kommer fran LAXA 


a 


ce) LAN, ; 
LAXA(EVBRUK 
LÄKA LAXÅ BRUK 


JE > 4". . An wF ft JR, I NYA ee ee 
os v Pe. 


Laxa Byggnadsfilt 


ny 
UNNA SN 
IN 


PLASTAD MIMERALULL 


Återförsäljare: 
Trävaru- och 
byggmaterial- 
affärer över 
hela landet. 


PLAST-IMPREGNERAD 


ligger det nära till hands att förmoda att ett byggnads- 
arbete som sträcker sig över en längre tid, kan komma 
att bedömas gynnsammare i fråga om tillstandsgivning 
om upplaggningen av hela arbetet sker pa ett sådant sätt 
att det medverkar till en säsongutjämning pa byggnads- 
arbetsmarknaden.» 

(Ur Arbetsmarknaden nr 2, 1958) 


Atomkraft for elproduktion 


Overdirektor Sture Ekefalk i Vattenfallsstyrelsen 
gor i denna artikel en jämförelse mellan kostnader- 
na for atomkraftverk och för vanliga vattenkraft- 
stationer och finner att de norrländska dlvarnas 
elproduktion ställer sig billigare än atomkraften. 


Hur och när kan atomkraften komma att spela en roll 
i den svenska elförsörjningen? 

Går man till uländska auktoriteter, kan man få de 
mest motstridiga svar på denna fråga. Sålunda uttalade 
Sir Christopher Hinton, den berömde reaktorkonstruk- 
tören inom den engelska Atomic Energy Authority, i 
vintras att atomkraften mycket snart — redan i mitten 
av 1960-talet — skall kunna konkurrera ut vattenkraften. 
I juli månad detta år uttalade hans icke mindre berömde 
amerikanske kollega, Mr W Kenneth Davis, ansvarig för 
reaktorutvecklingen inom Atomic Energy Commission, 
att de tekniska och ekonomiska förutsättningar på vilka 
Hinton baserat sin prognos var sådana, att de översatta 
till amerikanska förhållanden skulle omöjliggöra ett 
kommersiellt utnyttjande av atomkraften i USA före 1980 
eller 1990. 

Vem har rätt av de båda experterna? Sannolikt båda 
så länge de refererar till förhållandena i sina respektive 
hemländer och man nöjer sig med att jämföra de fakta, 
som bildar utgångspunkt för prognoserna. I England, där 


(forts. på sid. XXVI) 


av största betydelse, som tala för 


LISKA 


at 


@ Lägre byggkostnader eftersom någon bärande kon- e Placering där hissen effektivast kan utnyttjas oberoende 
struktion för hisskorg, motvikterp hissmaskineri och last av bärande byggnadskonstruktion 
ej erfordras 


HY Pats 


e Ingen schaktning for lyftcylindrar eftersom dessa nu- 
e Inget ”dött” utrymme ovanför hisschaktet for brand- mera placeras vid schaktväggen 
säkert maskinrum 


e Låga underhållskostnader på grund av att alla rörliga 
slitdelar arbeta i olja 


Begär schaktritning och konstatera själv de fördelar DEVES hydrauliska hiss erbjuder 


Linnégatan 17, Stockholm Ö - Telefon växel 67 00 60 
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TES 


Läsa pete te 


pe 


Postadress: Åryd. 
740 46 växel. 


En dörr med charm 


Ary-dorren är en kvalitetsprodukt, som tillverkas 


enligt svensk standard SIS 608701 - 608719. 
Speciell konstruktion gör dörren mycket lätt. 


Vi är även stora tillverkare av fanerade luc- 
kor och lådframstycken. 


SKOGSAGARNAS 
INDUSTRI AB 


Tel. Växjö 740 40, 


(forts. från sid. XXIV), 


man har ett ungefär dubbelt så högt kraftpris för indu- 
strin som motsvarande svenska, bör atomkraft mycket 
snart få möjligheter att göra sig ekonomiskt gällande. 
Man bedömer dock där icke frågan mera optimistiskt än 
att man fortsätter att bygga ut de sparsamt förekom- 
mande och relativt dyrbara vattenkrafttillgångarna. I 
Amerika, där man i stort sett har ett betydligt lägre pris 
för elkraften inom industrin än i England, dock icke så 
lågt som i Sverige, kommer däremot atomkraft att först 
senare bli konkurrenskraftig. 

I länder med god tillgång till kraft baserad på inhem- 
ska energitillgångar kommer atomkraftens roll i kraft- 


försörjningen att i första hand bli beroende på priset | 


för den konventionella kraften. Okritiskt försöker man på | 
sina håll också överföra kostnader och beräkningar från 
ett land till ett annat. Med den metoden kan man kom- 
ma till praktiskt taget vilket resultat som helst, eftersom 
de inhemska energikällorna i olika länder ger väsentligt 
olika kraftkostnader. Vanligt är också att man på basis 
av två anläggningar, exempelvis en utförd och en plane- 
rad, försöker åstadkomma en prisutvecklingsprognos. Man 
faller därvid vanligen offer för en icke sakligt grundad 
optimism, eftersom den första anläggningen i regel be-- 
lastas med avsevärda utvecklingskostnader, som redan i 
nästa anläggning avsevärt reduceras. För en tredje an- 
läggning blir emellertid 'kostnadsreduktionen betydligt 
blygsammare. De normala konstruktions-, tillverknings- 
och byggnadskostnaderna ändras nämligen icke i den 
snabba takt som proggnoser av det nyss nämnda slaget 
möjligen föranleder en att tro. 

När man diskuterar den möjliga kostnadsutvecklingen : 
för atomkraften torde det vara nödvändigt att i första 
hand bortse från kostnadsfördelningen på en atomkraft- 
station och försöka bedöma i vad mån de olika kostnads- 
posterna kan påverkas av den tekniska utvecklingen. Hur 
ser då denna kostnadsfördelning ut? 

Följande uppgifter baseras på de hittills utförda utred- 
ningarna för Vattenfalls projekterade atomkraftstation 
Eva, vars första aggregat planeras för en effekt av 
100 000 kW. Stationen skall framdeles kunna byggas ut 
till ca 500 000 kW. Den specifika anläggningskostnaden, i 
första stadiet inklusive vissa smärre delkostnader, vilkas 
storlek påverkas av de framtida utbyggnadsplanerna, men 
med avdrag för de grundläggande utvecklingskostnader- 
na, har för Eva sålunda beräknats till 1800 kr/kW. 
Kostnaderna fördelar sig med 35 procent på konventio- 
nell byggnadsteknik med 20 procent på konventionell 
maskinteknik, med 30 procent på tungt vatten och 
med 15 procent på ny maskinteknik. 

Den konventionella tekniken, representerande mer än 
halva totalkostnaden, är numera så långt rationaliserad, 
att återstående rationaliseringsvinster knappast väntas få 
större betydelse än motsvarande möjliga rationaliserings- 
vinster inom vattenbyggnadstekniken. Sannolikt kan man 
räkna med er viss successiv rationalisering av framställ- 
ningen av tungt vatten. Tills vidare måste man dock kon- 
statera, att en väsentlig del av framställningskostnaden 
kommer att vara en ren kapitalkostnad och att en större 
kostnadssänkning knappast är möjlig med, mindre än att en 
ny framställningsmetod uppfinnes. Inom den nya maskin- 
tekniken, som tills vidare inrymmer besvärliga material- 
och tillverkningsproblem, kommer en kostnadssänkning, 
hur stor den än kan bli, ej att påverka totalkostnaden med 
mer än några procent. Någon revolutionerande sänk- 
ning av anläggningskostnaderna synes därför icke vara 
att vänta genom rationaliseringsåtgärd. 

En kostnadspåverkande faktor, som man kan tämligen 
väl bedöma från den konventionella tekniken, är stor- 
leken av aggregaten. Ju större aggregat, desto lägre an- 
läggningskostnader per installerad kW. Atomkraftstatio- 
ner av storleksordningen 500 000-1 000 000 kW med en 
aggregatstorlek av omkring 250 000 kW bör kunna ge en 
efterstravansvard sänkning av den specifika anlaggnings- 


(forts. på sid. XXXVI) 


| 


Det nya fjäderlätta hikaksmaterialet | 


Douglas ATRCOMSB 


TRADE MARK 


for konstruktioner 
med hög hållfasthet 
och ringa vikt 


AIRCOMB är varumärket för en ny, uppseendeväckande produkt 
från den kända flygplansfabriken Douglas Aircraft Company i USA. 
Douglas AIRCOMB är en pappersprodukt uppbyggd enligt den s.k. 
bikaks-principen, dvs. med sexkantiga celler påminnande om cellerna i 
en honungskaka. 


Med Douglas AIRCOMB, som består av fenolhartsimpregnerat kraft- 
papper, kan man framställa s. k. skikt-konstruktioner som kännetecknas 
av ett extremt gynnsamt förhållande mellan hållfasthet och vikt. Ex- 
empelvis väger en panel med 25 mm tjock AIRCOMB-kärna och 0,4 
mm Al-täckplåtar 93,9% mindre än en 8,6 mm massiv stålplatta 
med samma böjstyvhet (E'- IT). En AIRCOMB-kärna är därför — i för- 
hållande till sin volymvikt — ett av de starkaste konstruktionsmaterial 
som hittills kunnat framställas. 


AIRCOMB- 
KÄRNA Som täckplåtar kan man använda de mest olikartade material, såsom 
aluminium, magnesiumlegeringar, stål och andra metaller, träfiberplattor, 


kryssfanér, plaster, papper... 


4 ! Konstruktioner med Douglas AIRCOMB har förutom hög hallfasthet 
Douglas AIRCOMB levereras i varje och ringa vikt också utmärkt ljud- och värmeisoleringsförmåga, svår- 
antändlighet och resistens mot temperaturväxlingar, fukt, röta, svamp- 
bildning och insektsangrepp. Dessa egenskaper gör att användningsom- 
rådet för Douglas AIRCOMB är stort och mångskiftande. Exempel: 
flygplan, järnvägsvagnar, last- och skåpbilar, båtar, transportlådor, 
och synpunkter. Begär våra informati- bordskivor, byggnadspaneler, dörrar, luckor, hissar, flyttbara baracker- 


och hyddor, kylhus, kylskåp... 
va trycksaker över Douglas AIRCOMB. 


önskad tjocklek upp till 160 mm. Våra 


tekniker står till Er disposition med råd 


Eftersom limmet är det sammanhållande elementet i en skiktkonstruk 
tion, måste detta vara väl lämpat för sin uppgift. Endast högvärdiga 
lim kan komma ifråga. Vi representerar en av världens främsta limtill- 
verkare, Minnesota Mining & Mfg. Co., USA, och kan därför erbjuda Er 
det kvalitetslim Ni från fall till fall behöver. 


Ensamförsäljare för Sverige: 


LANDELIUS & BJÖRKLUND 


AB LANDELIUS & BJÖRKLUND - STOCKHOLM +: GÖTEBORG - MALMÖ + JÖNKÖPING + SUNDSVALL 
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FOKE VARMELEDNINGSPUMP 32V 


har fa delar men manga fordelar 


Motor av sk. "våt" typ. Pockboxlés, ljudlös gång. 
Låg strömförbrukning. Statorhuset kan avtogas utan 
att rérsystemet behöver tappas. Motor 220/380 volt 
3-fas eller 220 volt 1-fas, 


FOKE 

VATTENRINGPUMP 
FOKE DJUP. utföres i 5 serier med 38 stor- 

lekar och av 5 olika typer. 
BRUNNSPUMP 50 DJ För speciella ändamål tillver- 
Robust dimensionerad. Kul- kas pumparna av metall eller 
lagrod, kraftig snäckväxel, ar- rostfritt stål. 


betande i oljebad. Excenter 
och havarmssystem ger drag- 
stången en rätlinjig rörelse, 
Pumpen utförd med tryckcy- 
linder vilket ger jämn belast- 
ning och tyst gång. Inbyggd 


Begar 
specialprospekt 


ntlieel | OH. OHLSSONS a. 


oljepump ger riklig smörjning £ och j - : 
Sadie ill otla rörliga delar. Uttares prisuppgift | STOCKHOLM — BROMMA 
för 46, 57 och 70 mm pump- : vn 61 
atin Tel. 256881, 256882 = Rikssamtal 258809 


kanna. 


(Pte ee aa ee Vay ye Gjuteri och Mekanisk Verkstad + Telefon: Namnanrop 


GYPROC: 


SVENSKA GIPSSKIVOR 
AV INTERNATIONELL TOPPKVALITET 


Dimensioner: 


Gyproc-skivor tillverkas 
i 9mm tjocklek for flam- 
skyddande bekladnader 
samt 13 mm tjocklek för 
brandhardiga bekladna- 
der samt med raka eller 
fasade langkanter i 4 
olika standardstorlekar. 


> Uh. ; 


ÅRSKAPACITET 600.000 TON 


Standardformat: 


2000 X 1200 mm 
2400 X 1200 mm 
2500 x 1200 mm 
2700 x 1200 mm 


Vikt per kvm: 


9mm ca 7,5 kg 
13 mm _ ca10,0 kg 


: 


SVENSKA AB GYPROC VARBERG 


RR ad EE fr ESR a ea Rv NGE 


Vad är 6'°? 


Det är Abloylasets ofantliga 
nyckelvariationstal som 
borgar fér 


SAKERHET 


Använd originalnycklar 


AB. LACTA SEPARATOR 


Stockholm 
Tel. 30 43 50, 31 6815, 3393 92 


hållet i 
1958 BYGGMASTAREN 
arkitektur 
Gljande: 


, Esse: »Förenklad bostadslangivning» 

DEN, DAVID: Kommunal flickskola i Malmö 

ÉN, STURE: Augustenborgsskolan i Malmö 
AMMAR- NANNE, MARIANNE: Nya skolor i Skåne 
3E, PETER: Contalkola och gymnasium i Kalix 


., JON och LyuNGovisT, STURE: Fröslunda centrum, 
tuna 

AL, HELGE: Projekt till kommunal flickskola och 
yrgarhus i Enskede 

ELL, ELIAS: På romerska vägar! 


us, ERIK: Sveriges Inredningsarkitekters Riksför- 
25 år 


f hi 1958 BYGGMASTAREN 
byggnadsteknik 


Organ för Stockholms Byggnadsförening och Svenska Arkitektföreningen, 
avd. av Svenska Teknologföreningen. 


Adress: Byggmästaren, Kungsgatan 32, Stockholm. Tel. 23 31 05. Post- 
giro 3124. 

Redaktörer: Civilingenjör SVR Börge Algers och arkitekt sar Erik Thelaus. 
Redaktionssekreterare: Arkitekt sar Hillevi Svedberg. 
Redaktionskommitté: Civilingenjör svr Boris Blomgren, civilingenjör Carl 
Knutsson, arkitekt sar Leif Reinius, civilingenjör svr Georg Schackne, 
arkitekt SAR Tore Webjörn och arkitekt SAR Torsten Westman. 
Redaktionsombud: Dir. Victor Bährner och länsarkitekt Ebbe Borg, 
Malmö, samt arkitekterna SAR Gunnar Hoving och Per-Olof Klang, 
Göteborg. 

Ansvarig utgivare: Arkitekt SAR Moje Bergström. I tidskriften gjorda ut- 
talanden står för författarnas räkning och är endast om så anges att anse 
som uttryck för ståndpunktstagande av någon av de föreningar, som utger 
tidskriften. 

Byggmästaren utkommer med 24 nummer om året. 12 nummer behandlar 
arkitektur och 12 nummer byggnadsteknik. 


Sverige 
Danmark Övriga 


Prenumerationspriser för helår (gällande från den 1/7 1956): Fi 4° utlandet 
inland utlan 


Norge 
Endast lösnummer upplaga A + B (24 nummer).......... . 40:— 50:— 
Endast lösnummer upplaga A (12 nummer) Arkitektur ... 30:— 40:— 
Endast lösnummer upplaga B (12 nummer) Byggnadsteknik 30:— 40:— 
Lösnummer + klotband upplaga A+B .......... os. 60: — 70:— 
Lösnummer + hfr. band upplaga A+B ........ svars. 20:— 80:— 


För halvarsprenumeration (endast l6snummerupplagorna) gäller hälften av 
arspriset med tillägg av kr 3: —. 
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DK 699.81: 697.8 


BERGQUIST, ARNE H J: Skorstenarna och brandskyddet. Byggmastaren 37 (1958) 
nr B 4, sid. 77 — 80 


Beskrivning av nyare, av byggnadsstyrelsen godkända, skorstenskonstruktioner av tegel och 
plat. Artikeln illustrerad med ritningar, fotografier och diagram 


DK 69: 551.5 
PLEVEL, GUNNAR: Klimatstudier vid Texas Engineering Experiment Station 
i USA. Byggmiastaren 37 (1958) nr B 4, sid. 81— 84 
Redogörelse fran studiebesök. Artikeln illustrerad med fotografier 
DK 696: 728.3 (73 + 485) 
Murray, Hans: Amerikanskt och svenskt rörläggeri i småhusbebyggelse. 
Byggmästaren 37 (1958) nr B 4, sid. 85— 90 


Redogörelse från studieresa. Uppvärmningssystem. Sanitära installationer. Artikeln illustrerad 
med ritningar och fotografier 


DK 697.33 


LARSVALL, STEN W: Monteringsfardigt rörbyggeri. Byggmästaren 37 (1958) 
or B 4, sid. 91—95 

Principiella synpunkter på monteringsfardigt rérbyggeri. Artikeln illustrerad med ritningar 
och bilder avseende AB Bostadsforsknings system 

ÅLGERS, BOrGE: Elinstallationer i elementbyggeri. Byggmastaren 37 (1958) 
nr B 4, sid. 96 


Uppgifter om danska förslag till elinstallationer i elementbyggeri. Ritningar 

DK 696.123: 728.3 
Bouvin, Bo: Hjärtat — ett byggelement för villor. Byggmästaren 37 (1958) 
nr B 4, sid. 97 — 102 


Konstruktion, tillverkning och distribution av AB Skanska Cementgjuteriets nya tunga instal- 
lationselement »Hjartat». Artikeln illustrerad med ritningar och fotografier 


DK 697.7: 539.1 
MAGDALINSKI, JURGEN: Atomvdrme till våra bostäder. Byggmastaren 37 (1958) 


nr B 4, sid. 103 — 107 
Redogörelse for Ågesta (Farsta-) projektet. Artikeln illustrerad med ritningar och perspektiv- 


skisser 
HuLTtQuist, SveN: Evert Strokirk 60 år 9/4 1958. Byggmästaren 37 (1958) 
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Det är trivsamt och praktiskt planerat ÖNSKEKÖKET från 
Hultsfreds-Industrierna. Här har husmor möjlighet att ratio- 
nalisera arbetet och här kan familjen äta till vardags i hem- 
trevlig miljö med allt inom bekvämt räckhåll. 


Hultsfreds-Industriernas köksinredningar är välkända för sin 
höga kvalitet. Obs. att skåpsidor och bottnar är tillverkade av 
dubbla träfiberplattor på regelstomme. Bottnar och hyllor är 
ingradade i skapsidorna. Luckor och dörrar är överfalsade och 
som standard klädda med hårda träfiberplattor på båda sidor. 
De kan också erhållas med vackert gaboonfanér. 


Begär broschyr från oss eller från närmaste återförsäljare 


AB HULTSFREDS — INDUSTRIERNA 


HULTSFRED 
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Skall Ni bygga eller 


modernisera — välj då 


| i 
inredningar, dörrar och 


fönster från Hultsfreds.) 


Återförsäljare: 


Eslöv: 
Karlshamn: 
Halmstad: 
Växjö: 
Jönköping: 
Borås: 
Göteborg: 
Linköping: 
Stockholm: 
Örebro: 
Karlstad: 
Västerås: 
Borlänge: 


Sundsvall: 


Örnsköldsvik: 


Härnösand: 
Skellefteå: 


Umeå: 


Industrierna. 


AB N. Johnson & Co, 

tel. Namnanrop 

W. Schmidt & Co K/B, 

tel. 2560 

Halmstads Trävaru AB, 

tel. 103 07 

Skogsägarnas Industri AB, 

tel. 135 60 

AB Werners Byggnadsvaror, 
Vasavägen 4, tel. 19215 

Södra Snickerifabrikens AB, 

tel. 175 00 

Jonsson, Sternhagen & Co. AB, 
Broströmia, tel. 13 31 34 
Linköpings Travaruaffar, Haga, 
tel. 204 37 

AB Karl Ekesio6, Ballstahamnen, 
tel. 28 92 00 

Nordemalm & Co. AB, 
Storgatan 27, tel. 119890 

AB Carl Ahlzén, 

tel. 106 10 

H. Nordenhaag AB, Kungsangs- 
gatan 17—19, tel. 372 30 

Sven Fröberg & Co., 
Industrigatan 9—11, tel. 12380 
AB Kolimporten Laurents, 
Storgatan 26, tel. 555 60 

Werner Pettersson AB, 
Villagatan 13, tel. 10350 

AB Harald Andersson, 

Stora Torget 6, tel. vaxel 13110 
AB Skellefteå Byggnadsvaror, 
Storgatan 48, tel. 142 20 
Utterstroms Kol & Bygge K/B, 
tel. Namnanrop: Utterströms 


1958 BYGGMASTAREN 
byggnadsteknik 


| 1958 BYGGMÄSTAREN 
i byggnadsteknik 


På omslaget: Atomkraftverket i Ågesta, 
Stockholm 


Chimneys and fire-protection 


By A H I Bergquist 
p. 77-80 


Defectiveness in chimneys has given rise 
to many fires in buildings. The cause of 
the fire is usually the ignition of inflam- 
mable materials in the vicinity of the 
chimney, partly on account of a too high 
surface temperature in the chimney, partly 
on account of leaks in the flue-walls caused 
by fires in the chimney, after which flue 
gas and sparks escape. 

The present opinion is that the tradi- 
tional brick chimney with a single, solid 
12 cm thick wall (25 cm in larger chim- 
neys) cannot be considered completely 
satisfactory in every respect. Its relatively 
low heat insulation occasions the risk of 
condensation and bad draught, and when 
heated the many joints can leak and give 
rise to the risk of poisoning or fire. 

Consequently the traditional chimney is 
now increasingly substituted by construc- 
tions consisting of functionally separated 
layers of different materials. As to the large 
types of chimneys development has led 
to the use if internal brick lining surrounded 
by an external facing wall of brick or 
concrete, separated from the lining by a 
mineral wool matting. 

As to villa chimneys, development has 
produced lighter constructions with flues 
of cast iron or steel, insulated with a 
high-strength, heat-resistant mineral wool. 
In this case smoke pipes and ventilation 


flues are often placed within a shaft 
construction made of incombustible ma- 
terials. 


The risk of chimney fires is important 
for the permanence of a chimney. The 
risk depends partly on the quantity, partly 
on the thermal value of the soot being 
deposited on the inside of the smoke-pipe 


when the temperature drops below the 
dewpoint of the smoke. The deposition of 
soot, particularly in its most dangerous 
form, is reduced if the chimney is well 
insulated and its area suitably adapted to 
the fireplace. 

The risk of overheating adjacent com- 
bustible objects is connected with the 
outer temperature of the chimney and 
the duration of this temperature. After a 
long period of heating the flashing point 
of wood is only slightly over 100° C. This 
implies that at a maximal loading of the 
chimney during normal operation the outer 
temperature that can be admitted ought not 
to be higher than 70° C, with regard taken 
to the need for a certain safety margin. 
From a point of view of overheating special 
attention should be paid to the passage 
of the chimney through wooden floorings. 


Climate studies at the Texas Engineering 
Experiment Station 


By G Pleijel 

p. 81-84 
The Texas Engineering Experiment Station 
forms part of the Texas A and M College 
System. It is situated at College Station 
near Bryan. Research is carried out here 
for the government and for private princi- 
pals. In 1955 its budget was 3 million 
Sw. Kr. The results of its research are 
published in their series ‘“ Texas Engineer- 
ing Experiment Station News”, ‘“ Research 
Reports”, “Reprints” and “ Bulletins”’. 
The work mentioned here was started in 
1949 and covered initially the lighting and 
ventilation of schools, but has subsequently 
been extended to other types of buildings. 
The architect, W W Caudill, started re- 
search on a full scale experiment house, 
which was placed on the edge of an air- 
field. The house was divided into two 
rooms. The window setups and dimensions 
of rooms could be varied and the house 
can be turned round. 

The first investigations showed that it 
would be necessary to supplement the ex- 
periment house with a model sky under 
which model houses could be investigated 
in the same manner as was done with the 
experiment house under the natural sky. 
The scale for the models was set at 1:15 
and 1:7,5. Simultaneously the equipment 
was supplemented with an air flow chamber 
for model experiments on ventilation pro- 
blems. Several studies were carried out 
under the model sky and in the air flow 
chamber, perhaps the most in order to 
establish the value of model studies and to 
find out their relation to actual conditions. 
Quite soon the first sky was replaced by a 
new, larger one with a diameter of about 
6 m at the base and a wind tunnel with a 
model table sized 4 by 5 m. A great num- 
ber of studies have been carried out in 
these experiment arrangements. Among gen- 
eral results can be mentioned that it has 
been found that prevalent norms for light- 
ing and ventilation of school buildings re- 
strict the architects far too much in their 
planning and that these norms often pre- 
clude improved solutions. It is therefore 
recommended the architects to be exempted 
from such norms on condition that lighting 
and ventilation are studied on a model or 
in some other way. This Experiment Station 
and the research carried out there can be 
accepted as a good example for similar 
institutions in our country. Also we are in 
need of good daylighting and ventilation in 
our buildings. 


American and Swedish plumbing 
in small houses 


By H Murray 


p. 85-90 
In Sweden there is a clear tendency to 
increase the building of small houses. 


Therefore attention has been paid to Ame- 
rica to see whether American methods can 
be transplanted into Swedish conditions. 
Not least important among factors is or- 
ganization and it can be mentioned that 
the Americans have all drawings comple- 
ted before starting. 

Prefabricated houses are increasingly 
common in America and the difference 
in prices between those and houses built 
on the site is 5% to the advantage of 
prefabrication, consequently quite negligible. 

Heating by hot air is dominant in 
America. To this end we need a multi- 
purpose boiler in Sweden, intended for 
both heating and hot water for household 
purposes, which is not done in America, 
where the boiler is used solely for heating. 

Heating by floor coi!s is not so common 
as the system—differently from Sweden— 
cannot compete with hot air heating but 
is about 75 % more expensive. To prevent 
the creeping of moisture in basementless 
houses a steam barrage is standard under 
the concrete slab. 

The heat aggregates are fired to 75 % 
by oil and to 25 % by gas. Oil is only 
half of the Swedish price and also gas 
is cheaper. Plastic tubing for waterpipes 
has not yet been taken into use. 

Hot-water is heated electrically by way 
of storage heaters, which is not feasible 
in Sweden on account of the high price 
of electricity. 

As to bathrooms these are in older types 
of housing much simpler than ours, while 
the opposite situation prevails in new 
buildings. The bathtubs are always provided 
with spillways, so that no floor drains 
occur, which is something worth imita- 
ting here. 

Modern kitchens mainly correspond to 
ours. There is no stainless steel, however, 
as the quality of American steel sheet is 
lower than the Swedish sheet. 

Water and sanitary installations occupy 
10% of building costs in America, as 
against 16 % in this country. This is due 
to the fact that the Americans have better 


heating equipment and above all better 
planning, which we should try to learn 


from. 


Prefabricated pipes and tubes installation 


By A Larsvall 

p. 91—95 
The problem in building with prefabricated 
units is not only to erect the house proper 
from industry-produced units. When build- 
ing with prefab units attention should be 
paid to all details belonging to the house. 

In this connection as much attention 
should be paid and care applied to the 
“installation units” constituting service 
cores for heat-, water- and sewer-installa- 
tion as to the frame units. 

This article gives a short survey of the 
problems connected with prefab piping in- 
stallation — illustrated with examples from 
the heating system — in the actual case a 
one-tube system for small houses. 

The principle viewpoints arrived at con- 
cerning tube- and apparatus units (service 
cores) and the coordination of dimensions 
according to the module principle can also 
be applied to larger buildings and other 
heating systems as well as hot and cold 
water installations. 
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The experience gathered in the use of 
completely prefab tube-installation units 
should to a certain degree permit its ap- 
plication also in conventional tube installa- 
tions for the building of houses where an 
extremely consistent “prefab attitude”; 
cannot be maintained, such as the group 
construction of small houses. 


The »Heart»—a building unit for 
detached houses 


By B Bouvin 

p. 97-102 
At a factory at Eslöv—a town in south- 
ern Sweden—AB Skanska Cementgjuteriet 
has started the manufacture of a new 
building unit—the “heart’—for detached 
private houses. 


The unit consists of a floor, walls and. 


roof of concrete and contains the bath- 
room, we, boiler room and part of the 
kitchen. All the equipment is assembled at 
the factory and all the paintwork, floor- 
laying etc., is carried out at the factory 
also. Thus, the unit delivered to the build- 
ing site is ready for use as soon as the 
service pipes have been connected. 

In addition to the bath and hand basin, 
the bathroom makes provision for the con- 
nection of a water meter and a washing 
machine. The toilet is fitted with a we, 
hand basin and bidette. A wall, containing 
a door, can be placed between the bath- 
room and toilet. 

The kitchen unit contains a sink with 
cupboards placed above, an electric stove 
and a cupboard for pots and pans. This 
section is also fitted with a kitchen fan or, 
alternatively, a ventilator. 

The boiler room contains not only the 
boiler with a chimney, high pressure oil 
burner and all necessary controls but also 
a complete electrical control panel. As 
standard, the boiler is designed to be oil- 
fired, but solid fuels can also be used. 

Manufacture in the factory is on 3 lines, 
each containing 9 stations. The conveyor 
belt system is used. Concrete casting takes 
place on the first 3 stations. The 6 latter 
stations are for painting and assembly 
work. 

All the material to be included in the 
unit arrives at the factory in the finished 
state and in the correct lengths. After as- 
sembly, all the components are tested be- 
fore the unit leaves the factory. 

The capacity of the factory is 3 units 
per day and this requires the services of 
30 workers. 

The manufacturer also looks after the 
transportation and the factory is so ar- 
ranged that loading can take place on 
either railway trucks or trailers. The trailer 
is so designed that the unit can be placed 
on the trailer and raised on the site. A 
mobile crane is then used to lift the unit 
into position. 

The unit can be supplied at a cheaper 
price than if the corresponding part of the 
building was erected on the site. Further 
advantages are that the sequence of work 
on the site is simplified, the building time 
is shortened, overhead charges etc., are 
lower and thus there are further chances 
of reducing the cost. Just how large these 
savings are is difficult to say, but there is 
no doubt that this rational solution of in- 
stallation problems as represented by this 
unit combined with the rational design of 
the building as a whole is a step in the 
right direction. 

By means of this prefabricated unit both 
the builder and the designer have some- 
thing to play with. The object of the unit 
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is to simplify and cheapen housing con- 
struction. But how does the “heart” affect 
the planning work and the shape of the 
house? Some 10 architects have been com- 
missioned to plan detached houses em- 
bodying the unit. The architects are com- 
pletely independent of each other and have 
arrived at completely different solutions. 
This shows that, even if the “‘heart” is in 
itself a standardized product, this does not 
imply a standardized house. 


Nuclear reactors for heat production for 
dwellings 


By J Magdalinski 
p. 103-107 


This autumn sitework has started on the 
“ Agesta station”, one of the first indus- 
trial nuclear stations in Sweden. AB Atom- 
energi and Stockholms Elverk co-operate 
regarding this project which will deliver 
heat to the near housing district at Farsta 
and will in addition produce’ electricity 
from a back-pressure turbine. 

Fig. 2 shows the load-duration curve for 
the heat demand at Farsta. Since the re- 
actor is relatively expensive, it is used for 
producing the base heat-load, whilst the 
peak-load is taken by oilheated boilers. 

The reactor is of the natural uranium- 
heavy water type and produces about 70 
MW of heat and 15 MW of electrical pow- 
er. Because of security reasons it is placed 
in a rockexcavation 3 to 4 km south of 
Farsta. The heat distribution pipeline is led 
through a rock tunnel below the sea Ma- 
gelungen and further through the mountain 
ridge north of the sea to Farsta. 

The national uranium production is in- 
tended to give the most important con- 
tribution for stopping the rising fuel im- 
port, according to a report produced by 
the fuel investigation committee one year 
ago. 

A production plant for 120 tons of ura- 
nium a year is projected and the production 
of heavy water within Sweden is discussed. 
During the next 10 years 5—6 nuclear re- 
actors for heat production are intended to 
come into use. 


ARBETARSKYDDSFILM FOR 
BYGGNADSINDUSTRIN 


Hittills har det icke funnits någon svensk 
arbetarskyddsfilm som behandlat förhål- 
landena inom byggnadsindustrin — ett 
av våra farligaste arbetsområden. Den- 
na brist har nu hävts, genom att Bygg- 
nadsindustrins kommitté för arbetar- 
skydd, som är gemensamt organ för 
Svenska Byggnadsindustriförbundet, 
Svenska Byggnadsarbetareförbundet och 
Svenska Murareförbundet, i samarbete 
med EPA-organisationen i Paris låtit in- 
spela en film vars handling är förlagd 
till olika byggnadsarbetsplatser. 

Filmen, som fått namnet »Var det 
nödvändigt», skildrar pa ett realistiskt 
och dramatiskt sätt några av de vanli- 
gaste olycksfallstyperna inom byggnads- 
industrin, samtidigt som en redovisning 
lämnas över vad olycksfallen kostar 
branschen och den enskilde. 


även påvisa vikten om nödvändigheten 


»Var det nödvändigt» vill väcka bygg- | 
nadsindustrins folk till insikt om hur 
riskfyllt deras arbete är och därmed 


av ett effektivt arbetarskydd. 
Aven om denna film i första hand är : 
avsedd for byggnadsindustrin saknar den | 
dock inte intresse för övriga branscher. | 
Framförallt företag med anknytning till | 
byggnadsindustrin och företag med egna | 
byggnadsavdelningar bör ha intresse av | 
att visa densamma. 
Filmen har en speltid av 20 minuter / 
och kan rekvireras från PA-distribution, 
Riddargatan 23 A, Stockholm Ö., tel. | 
602673 och Föreningsfilmo, Olofsga- | 
tan 6, Stockholm C., tel. 23 3610. Ko- 
piepris (16 mm smalfilm) 300 kr. Hyres- | 
pris (16 mm smalfilm) 25 kr. 


Arbetarskyddsnémnden och | 
Byggnadsindustrins Byrå for | 
Arbetarskydd 


Lattbetongindustrin far rationellare 
distribution 


Siporex och Ytong har beslutat bilda ett 
gemensamt f6rsdljningsbolag, AB Latt- 
betong, som beräknas börja sin verksam- 
het omkring den 1 juni 1958. 

Bolaget kommer att omhanderha for- 
saljningen av produkterna fran Siporex- 
och Ytongforetagens 11 fabriker samt 
verka för lattbetongens rationella och 
ökade användning. Bolaget skall sam- 
ordna distributionen och därvid söka 
undvika nuvarande oekonomiska kors- 
transporter. 


11-18 juni i Birmingham, England 


1958 Building Plant Exhibition. 
Närmare upplysningar genom: 
Mr. W H Willson, Deputy Chief In- 
formation Officer, Ministry of Works, 
Lambeth Bridge House, London. 


23-25 juni i Minneapolis, USA 


American Society of Heating and Air- 
Conditioning Engineers and American 
Society of Refrigerating Engineers, Joint 
Summer Meeting. 

Narmare upplysningar genom: 

American Society of Heating and Air- 
Conditioning Engineers, 62 Worth Street, 
New York 13, N Y. 


31 aug—6 sept. i Liége, Belgien 


International Federation for Housing 
and Town Planning, 24th Congress. 
Narmare upplysningar genom: 
V Van Michel, 129 rue Féronstrée, 
Liége. 


Tekniskt informationsmöte i Sundsvall 


Föreningen Sveriges städers byggnads- 
inspektörer anordnar ett tekniskt infor- 
mationsmöte i Sundsvall den 16 och 17 
juni 1958. Byggnadsnämnderna har in- 
bjudits att sända sina ledamöter och 
tjänstemän till detta möte, vilket kom- 
mer att belysa i första hand vissa frå- 
gor, som är av betydelse för byggnads- 
inspektörerna i deras arbete. Följande 
föredragshållare medverkar: 


Civilingenjör R Blomberg, Borås: 
»Samarbetet mellan Kungl. Bostads- 
styrelsen och byggnadsnämnderna>. 
Lektor H Eriksson, Härnösand: 


»Källarlösa småhus — fel och brister 
och huru de kan förebyggas». 


Byrådirektör G  Essunger, Kungl. 
Byggnadsstyrelsen: 
>Aktuellt från Kungl. Byggnadssty- 


relsen>. 


Docent A Hillerborg, Stockholm: 


»Beräkning av massiva betongplattor 
enl. 1957 års bestämmelser>. 


Överingenjör H Lindqvist, Stockholm: 
»Frost- och brandskador på betong» 
samt »Aktuella byggnadstekniska fra- 
gor». 


Riksbrandinspektor I Strémdahl: 


»>Brandskyddsatgarder i höghus såväl 
under byggnadstiden som i den far- 
diga byggnaden». 


Tekn. lic. H Vinberg, Västerås: 
» Vinterbyggnadsproblem>. 


Tillfälle till förfrågningar och diskus- 
sioner i anslutning till föredragen kom- 
mer att beredas. I programmet ingår 
även byggnadsplatsbesök samt genom- 
gång av Ortvikens papperbruk. 

Närmare upplysningar kan erhållas 
genom hänvändelse till föreningens sek- 
reterare, civilingenjör Alf Rustan, Skyt- 
tevägen 21, Lidingö 1. 


ARMERINGSDAG I HALMSTAD 


Halmstads Järnverks AB har avhållit 
sin tredje armeringsdag och har väl där- 
med skapat en tradition — en behaglig 
sådan. Under visning av verket, under 
samkväm och under arrangerade före- 
drag och diskussioner fick ca 75 per- 
soner den 25 januari saklig information 
och tillfälle till tankeutbyte angående 
förspända betongkonstruktioner och ar- 
mering därför. Det nya kallsträckta 
valsgängade stålet HJS 80 presenterades. 

Bergsingenjör Bo Törnwall från järn- 
verket redogjorde i anslutning till en 
nyutgiven broschyr för stålets egenska- 
per. Det har 0,2-gränsen = 80 kg/ 
mm?, brottgränsen = 95 kg/mm? och 


en grundtdjning vid brott av minst 4 %. 
Matt pa 200 mm innefattande brott- 
stället ar tojningen vid brott minst 7 %. 

I en livlig diskussion med professor 
Georg Wadstlund som förste deltagare 
debatterades egenskaperna hos kall- 
sträckta stål över huvud, framför allt 
förhållandena vid deras åldring. Man 
noterade tacksamt järnverkets vilja att 
skaffa fram korrekta och sakliga upp- 
lysningar beträffande detta hittills allt 
för litet studerade område. 

I frågan om beteendet vid brand av 
förspända _betongkonstruktioner = och 
framför allt sådana med kallsträckt ar- 
mering bidraga professor Wästlund och 
civilingenjör K G Bernander med erfa- 
renheter. Man summerade: ordinärt 
medför de kallsträckta stålens särskil- 
da egenskaper inga väsentliga särdrag 
med avseende på brandtåligheten hos 
konstruktioner armerade därmed. 

Sivilingenigr Arne Wabakken fran 
Skandinavisk Spendbeton A/S talade 
om SH-systemet för armering med för- 
spända stänger av HJS 80. Företaget 
svarar för all den kundtjänst, som bygg- 
nadsplatserna kan behöva och tillhanda- 
hålla allt kompletterande material och 
alla hjälpmedel. Foton av utförda bygg- 
nader exemplifierade en översyn av för- 
och nackdelar hos sådana förspännings- 
system, som arbetar med stänger. 

Bland fördelarna framhölls den stora 
enkelheten och bland nackdelarna fram- 
höll i diskussionen civilingenjör Arne 


Ovan: Bilden visar SH-systemet med dess vikti- 
gaste detaljer, stång, mutter, bricka, förankrings- 
platta och bleckrör 


Nedan: Bilden visar färdiga stänger i lager, fär- 
diga för leverans 


Rinkert att annat än ganska små kabel- 
krafter för närvarande inte kommer i 
fråga vid dessa system. 

Tekn. dr Åke Holmberg redogjorde 
för några försök och utredningar, som 
hade blivit gjorda av Centerlöf & Holm- 
berg AB för järnverket och för A- 
Betong i Växjö, Vislanda AB för att 
skapa en typserie av förspända, fabriks- 
gjorda betongelement, främst takbalkar. 
Ett belastningsprov med >tillåten last» 
under drygt 100 dygn vilande på en 
förspänd balk av betong K 600 hade 
vid då praktiskt taget avstannad defor- 
mation givit ett effektivt värde på elas- 
ticitetsmodulen av 17500 kg/cm?, dvs. 
hälften av ursprungsvärdet. 

Med avsikt att begränsa förankring- 
arnas utrymmesbehov i balkandarna 
hade man utarbetat en förankring, tvil- 
lingförankring, som med en platta för- 
ankrade två stänger. 

AH 


Informationsféredrag 


Docent Arne Johnson talade vid ett in- 


formationssammantrade om »Statistisk- 
ekonomisk dimensionering av byggnads- 
konstruktioner>. De material som ingar 
i en byggnadskonstruktion, t. ex. be- 
tongen och armeringen, har en viss 
spridning i hallfastheten. De verkliga 
dimensionerna avviker också något fran 
vad konstruktören angivit. Belastningen 
kan inte heller anges exakt på förhand. 
Ökas konstruktionens dimensioner min- 
skas brott-(skade-)risken. Anlaggnings- 
kostnaden ökar, men riskkostnaden 
(= kostnaden vid brott X sannolikheten 
för brott) minskar. När konstruktionen 
är rätt dimensionerad skall summan av 
anläggningskostnad och riskkostnad va- 
ra så liten som möjligt. För att kunna 
beräkna denna måste man känna stor- 
leken av de förut nämnda avvikelserna. 
Med bidrag från SNB har en under- 
sökning gjorts beträffande armering och 
betong. Relativa standardavvikelsen hos 
armeringen uppgår till ca 7 % och mel- 
lan 6 och 15 2 av samtliga belast- 
ningsvärden ligger under den minimi- 
hållfasthet som bestämmelserna anger. 
Vid betongarbeten av klass II är re- 
lativa standardavvikelsen ca 25 %. För 
fabrikstillverkad betong är den ca hälf- 
ten. Medelhållfastheten hos betong är 
ungefär 60 kg/cm? större än det angiv- 
na K-värdet (för K 200 är sålunda me- 
delhallfastheten ca 260 kg/cm?). 
Genom =<statistisk-ekonomisk <beräk- 
ning kan sedan med ledning av resp. 
kostnader och uppmätta belastningsvär- 
den den rätta dimensionen beräknas. 
Denna metod har genom dispens fått 
användas inom HSBs Östbergaområde, 
omfattande 100000 m? bjälklag, där 
armeringen kunnat minskas med över 
30 % fran vad bestämmelserna för när- 
varande anger. 
Jonas Nauclér 
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Ökad användning av fabrikstillverkade 
betongelement för husbyggen 


Under det senaste året har fabrikstill- 
verkade betongelement använts i avse- 
värt ökad omfattning för husbyggen, sär- 
skilt för bostadshus och industribyggen. 
Byggnadsstyrelsen har hittills godkänt ett 
20-tal olika standardtyper av bjälklags-, 
balkong-, trapp- och takelement. Inte 
mindre än 23 betongelementfabriker är 
nu anslutna till den officiella tillverk- 
ningskontroll som utövas av Kontroll- 
rådet för betongelement. Dessa uppgif- 
ter lämnades av ordföranden i rådet, ci- 
vilingenjör Gunnar Essunger vid rådets 
årsmöte i medborgarhuset i Vällingby 
måndagen den 24 mars. Ingenjör Es- 
sunger betonade att tillverkningskontrol- 
len medför fördelar både för byggnads- 
företagarna — konsumenterna och för ele- 
mentfabrikanterna. Genom att de kon- 
trollerade elementen förses med rådets 
inregistrerade kvalitetsmarke underlättas 
även byggnadsnamndernas tillsyn pa 
byggnadsplatserna. 

I mötet deltog betongelementtillverka- 
re fran olika delar av landet samt bygg- 
nadsinspekt6rer fran ett 20-tal städer. 
Civilingenjör Holger Röhfors redogjorde 
för det gångna årets erfarenhet av till- 
verkningskontrollen vid de fabriker som 
är anslutna till kontrollrådet. Om dimen- 
sionering och konstruktiv utformning av 
väggelement för bostadshus talade civil- 
ingenjör Björn Torberger, som bl. a. 
framhöll att elementbyggen fordrar en 
noggran projektering. 

Till styrelseordförande i rådet omval- 
des civilingenjör Gunnar Essunger. I öv- 
rigt fick styrelsen följande sammansätt- 
ning: överinspektör A Borgå, civilingen- 
jor G Evers, civilingenjör P O Jonsson, 
överingenjör H Lindqvist, direktör W 
Rosqvist, civilingenjör H Rdéhfors och 
civilingenjör A Sandberg. Till sekrete- 
rare utsågs ingenjör I Magnusson, Sven- 
ska Cementf6reningen. 


BYGGNADSVERKSAMHETEN UNDER 1958 


Referatet av arets statsverksproposition 
— avsnittet Nationalbudget för år 1958 
— beträffande byggnads- och anligg- 
ningsverksamheten kan på grund av den 
fr. o. m. den 1 januari 1958 genomfor- 
da omläggningen av byggnadsreglering- 
en icke direkt anknytas till de uppgif- 
ter betr. bl. a. investeringarna som lim- 
nats motsvarande referat under de se- 
naste aren. I ar har sålunda icke fast- 
ställts någon tillstandsbudget för 1958 
och den partiella avvecklingen av bygg- 
nadsregleringen försvårar givetvis upp- 
rättandet av en tillförlitlig prognos för 
de berörda investeringarna. 

I nationalbudgeten har dock gjorts 
ett försök till prognos för 1958 täckan- 
de de investeringar som 1957 varit un- 
derkastade individuellt — tillståndstvång. 
Denna prognos framgår av tab. 1. 
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Tabell 1 


Prognos för 1958 års stilleståndsberoende 
byggnads- och anläggningsverksamhet. Mil- 
joner kronor i 1957 års kostnadsnivå. 


Beräknad 
faktisk pine 
byggnads- fö 
or 
verksamhet 1958 
1957 
Jordbruk, skogsbruk 
OCH MISKew. sasse 3 3 
Industri och hantverk 405 425 
Icke statliga kraft- och 
belysningsverk .... 150 160 
SAMAR GASOL A:s ers 145 145 
| ER RV LE Ar RN SSA 215 225) 
Förvaltning, sociala 
andamal m.m..... 245 240 
Skolor, kyrkor, övriga 
samlingslokaler 
1: Gå NR See 390 390 
Vägar, gator, vatten- 
och avloppsled- 
DIN SAL eet est GIS 400 405 
Militära arbeten .... 105 105 
Summa 2 058 2 098 


Anm. Uppgifterna for såväl 1957 som 1958 
avser sådan byggnads- och anlaggningsverk- 
samhet, som 1957 var underkastad tillstands- 
tvang. I tabellen ingar inte under kommuni- 
kationsdepartementet upptagna investeringar 
i affärsverk och statliga vägar. 


Betr. förutsättningar för 
sägs bl. a. 

Byggnadstiderna har för alla grupper 
— utom handel samt skolor, kyrkor, sam- 
lingslokaler m. m. — antagits bli av sam- 
ma längd 1958 som 1957. För dessa 
båda grupper har byggnadstiderna — 
som under 1957 var relativt långa — 
antagits bli något kortare på grund av 
att byggnadsprojekten inom dessa om- 
råden beräknas bli genomsnittligt sett 
något mindre under 1958 bl. a. beroen- 
de på de frisläppta 500000 kronors 
ärendena. 

Vid prognosen har de under 1958 be- 
viljade tillstånden (inkl. igångsättnings- 
tillstånd för sådan verksamhet för vil- 
ken byggnadstillstand inte längre er- 
fordras) antagits överskrida 1957 års 
tetala tillståndsgivning med endast nå- 
gon procent. Osäkerheten i detta anta- 
gande är uppenbar med hänsyn till vad 
som ovan anförts. 

Betr. bostadsbyggandet lämnas bl. a. 
följande uppgifter. 

Bostadsbyggandets volym <beräknas, 
om man bortser från underhållsverk- 
samheten, preliminärt ha minskat med 
någon procent från 1956 till 1957. Den- 
na minskning framkommer såsom ett 
netto mellan en mindre ökning av egna- 
hemsbyggandet och en något kraftigare 
minskning av byggnadsverksamheten i 
flerfamiljshus. Det bör framhävas, att 
det vid beräkningarna har förutsatts, att 
byggnadstiderna för nu pågående byg- 
gen kommer att vara lika långa som 
byggnadstiderna för de hus som avslu- 
tats under det senaste året. En eventuell 
förkortning skulle innebära en ökning 
och en förlängning en minskning av siff- 


prognosen 


ran för det totala bostadsbyggandet un- 
der 1957. 

De ovan angivna uppgifterna rörande 
bostadsbyggandet avser det byggnads- 
arbete som utförts under respektive år. 
Antalet färdigställda lägenheter har där- 
emot ökat inte oväsentligt från i det 
närmaste 57000 år 1956 till omkring 
62 000 år 1957. Siffran för antalet fär- 
digställda lägenheter är den största som 
rapporterats för något efterkrigsår och 
innebär att den tidigare toppsiffran 
59 000 — för 1939 — passerats. Om hän- 
syn tas till lägenheternas yta och kva- 
litet är det emellertid uppenbart att 
1939 års siffra redan tidigare överskri- 
dits. 

Nedanstående tablå visar antalet lä- 
genheter i under de två senaste åren 
påbörjade, avslutade och pågående bo- 
stadsbyggen: 


: Paga- 
Lägenheter i sen | Inflytt-| ende 
flerfamiljshus aes nings- | vid pe- 

(hela riket) tes fardiga] riodens 
slut 

1956 1 kv 8 633 | 12 625 | 48 466 
Dkyv ae (A277 eT 64S Sra 
De snkvise |) LOL 51))| ama S On| pO oR OS 
Asky. ans sell Sas i7oslpoomiaS 
1957 1 kv....] 7419] 13 820] 48 772 
2kv....| 10085 | 11 209 | 47 648 
3 kv) « sons 139935 |) 5995 1'452,069 

4 kv (upp- 


skattat) |(14 500)|(12 500)|(54 069) 


Paga- 

Lägenheter en} påbör- Inflytt- ende 
och tvåfamiljshus ‘ade | PINgS- vid pe- 
(endast tätorter): J färdiga | riodens 

slut 

118 oe oa OT 7 842 | 8118 | 6107 

1957 (uppskat- 

TAR a (9 000) | (9 000) | (6 100) 


Den kvantitativa regleringen av _ bo- 
stadsbyggandet har, vad flerfamiljshu- 
sen betraffar, under de senaste aren 
fram t. o. m. 1956 bestatt i att ramar 
angivande lagenhetsantal fixerats för 
igangsattningen. Dessa ramar har gällt 
såväl statsbelånade som icke statsbelå- 
nade hus. Från och med 1957 sker dock 
regleringen av statsbelanade byggen — 
liksom redan tidigare av egnahemsbyg- 
gandet — i första hand genom de i den 
statliga budgeten fastställda låneramar- 
na. För de icke statsbelånade husen fast- 
ställs inte längre någon i lägenhetsan- 
tal fixerad ram. Liksom tidigare krävs 
dock för flerfamiljshus igångsättnings- 
tillstånd fran arbetsmarknadsmyndig- 
heterna. 

De for innevarande budgetår anvisa- 
de medelsramarna för den statliga bo- 
stadslanegivningen beräknas motsvara 
ungefär 35 000 lägenheter i flerfamiljs- 
hus och 16 000 lägenheter i engnahem, 
vartill får läggas 1 000 lägenheter i pen- 
sionärshem samt uppskattningsvis 4 000 
lägenheter i icke statsbelånade hus (så- 
väl flerfamiljshus som egnahem). I pro- 


Se klart på takljusproblemet: 


SVITA 


TAKFÖNSTER GI 


at moderna 
bostader 


Nar utrymmet Gr begränsat Gr Svita takfénster en lysande idé. Den 
sinnrika konstruktionen gör Svita lekande lätt att handskas med. 
Därför löser fler och fler det sluttande takets fönsterproblem med 
Svita — som nu levereras med argonsvetsade plåtbeslag av alu- 
minium som standard utan merkostnad. Vid argonsvetsning får fo- 
gen grundmaterialets sammansättning. Risken för porbildning i svet- 
sen elimineras och inga flussrester kan förorsaka korrosion. 


» 
/ | 
i 
i 
/ 
4+1-punkts j 
espagnolett / 
nu till / 
lagre pris | 
j Den patentsokta espagnoletten 
I med 4+1-punktslasning erbju- 
~~ der Er följande fördelar: 


@ bekvdmast möjliga placering av 
betjGningsmekanismen, antingen 
fönstret befinner sig på ordinär 
höjd eller om enbart fönstrets ne- 
derkant kan nås från golvet 


En annan nyhet är att SVITA-fönstret — 
i standardstorlekar — nu kan erhållas 
med 4 + 1- punktsespagnolett i galvani- 
serat utförande med avsevärt lägre 
pristillägg än tidigare: 

storlek 75x 95 cm (B x H) ... Kr. 18:- @ effektiv låsning av fönsterbågen 
StOnekmmcOxX1SOu CN IA seneanaeeee? Kr. 20:- i alla fyra hörnen med ett enda 


SÖS LOO XIU SCI nag aaiik oe Kr. 22:- enkelt grepp 


AB SVENSKA ICOPALFABRIKEN 


Skeppsbron 11, Malmö 1, Tel. 73180 
Férsdljningskontor i Stockholm tel. 822815 och Sundsvall tel. 58966 


Auktoriserade återförsäljare över hela landet. 
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Tegel ar det" mest varaktiga material, som 


star villabyggaren till |buds. Det är kemiskt 
oférstérbart, obrännbart och frostbestandigt. 
Tegel ger ett utomordentligt brandskydd och 
sänker därför brandférsakringspremierna till 
en tredjedel i förhållande till trähus. 


Teglets vackra yta med sina levande färg- 
nyanser gör att huset verkar varmt och 
ombonat, trivsamt och inbjudande. 


På ett förnämt och tilldragande sätt skiljer 
sig tegelhusen från den omgivande be- 


byggelsen. 


Tänk pa att... 


... den dubbla 1/:-stensvaggen ar den tek- 
niskt riktiga och den mest idealiska villa- 
väggen 


...den är en av de billigaste ytterväggs- 
konstruktionerna och ger en mycket låg års- 
kostnad 


...kostnaden för ytterväggen utgör blott 
ca 10—15 % av totala byggnadskostnaden 
...yttervaggens kvalitet är av stor bety- 


delse för husets livslängd och framtida 
funktion 


...fasadtegel i ytterväggen befriar från 
underhållskostnader. 


Det är därför välbetänkt att välja en vägg 
med god kvalitet — en tegelvägg. 


TEGELBRUKENS 
FÖRSÄLJNINGSAKTIEBOLAG - STOCKHOLM 


NORRLANDSGATAN 11 
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TELEFON 23 3115 


SKORSTENARNA OCH BRANDSKYDDET 


Ay civilingenjör svR Arne H I Bergquist 


En mycket stor del av uppkomna brandskador i bygg- 
nader kan mer eller mindre direkt skyllas på brist- 
_ fallligheter hos skorstenarna. Men att sa är förhål- 
landet är knappast förvånande med tanke på de svåra 
påfrestningar som en skorsten normalt utsätts för; 
man har ju värme och rökgaser inifrån, väta och frost 
utifrån. Exceptionellt kan en skorsten dessutom på- 
verkas av soteld, som bl. a. på grund av den stora 
hastighet med vilken temperaturen stegras till höga 
gradtal innebär en mycket svår påfrestning på skor- 
stenen. 

Det är framför allt två brandorsaker man har 
att räkna med, när man skall söka utreda skorste- 
nens skuld till bränderna. Dels kan skorstenen bli 
så het på ytan att angränsande brännbart mate- 
rial antändes, dels kan den bli så otät, t. ex. genom 
soteld, att antändning sker genom utläckande rök- 
gaser eller gnistor. I sistnämnda fallet uppstår gi- 
vetvis förgiftningsrisker långt innan brandrisken blir 
aktuell. 


Tegelskorstenen 


Sedan gammalt har man ansett att tegelskorstenen 
bäst motstår de påfrestningar som skorstenen utsätts 
för vid normal drift och vid soteld. Den har också 
på det hela taget fungerat tillfredsställande och den 
har varit relativt billig, samtidigt som den passat 
väl ihop med tegelbyggandet i övrigt. Det traditio- 
nella utförandet av tegelskorstenen med en enkel, 
massiv omslutningsvägg av */2 eller 1 stens tjock- 
lek har dock inte alltid inneburit att funktionen 
blivit den bästa. I många fall har skorstensväggens 
värmeisolering blivit otillräcklig så att draget blivit 
dåligt och kondens inträffat. Det stora antalet fogar 
har medfört benägenhet att ge otätheter, speciellt 
vid och efter soteld. Man kan ur strömnings- och 
sotningssynpunkt inte heller anse den vanliga rek- 
tangulära formen som idealisk. 

I 1950 års BABS intogs bestämmelser om utfö- 
randet av större tegelskorstenar med ett inre rör- 
ligt foder av tegel, omgivet av en kringmurning av 
1/3 stens tegel. Även fodret fick utgöras av */2 
stens mur, nar rökrörets inre sidomatt var högst 
14/2 sten. Sedermera (år 1955) utökades detta 
sista mått till 27/2 sten och samtidigt medgavs, 
att den yttre omslutningsväggen gjöts i armerad be- 
tong med en minsta tillåtna tjocklek motsvarande 
1/; stens tegel. Förutsättningen för utförandet av 
foderskorstenar var bl. a., att man förhindrade, att 
fodret förbands med den yttre omslutningsväggen, 
t. ex. genom en kringklädnad av fodret med mine- 
ralullsmatta, varigenom rörelsefriheten hos fodret 


7% 


DK 699,81:697.8 
pa grund av temperaturvariationer ansågs säkerställd. 
Dessutom innebar ju användningen av hégisolerande 
mineralull mellan fodret och yttre omslutningsvaggen 
en avsevärd förbättring av skorstensvaggens varme- 
isolering. Bjalklagsplattornas upplaggning pa den ytt- 
re väggen förenklade manga problem, och anvand- 
ningen av betong i omslutningsvaggen innebar ökade 
möjligheter för ordnandet av skorstenen i de högre 
husen. 


ashestcementplatta, 
om fodret mMUrras först 
H em betong KZ00 
armering 210 £500 


Fig. 1. Foderskorstenar med yttre omslutningsvaggar av tegel resp. 
betong 


Utvecklingen av foderskorstenen har gatt vidare. 
Hoganasbolaget har lanserat en konstruktion, dar 
fodret utgöres av tre typer av eldfast specialtegel 
med 7 cm godstjocklek och 30 cm höjd. Innermatten 
hos rökröret kan i båda riktningarna varieras med 
11,5 cm intervall fran 23,5 cm till 58 cm, alltsa till 
en storlek som ungefär motsvarar den nu tillåtna 
högsta for skorstenar med */2 stens foder av vanligt 
tegel. Fogarna är utformade med noter, och mur- 
ningen utföres i förband med lufthardnande eldfast 
bruk. Fodret kringklädes med trådnätsarmerad mine- 
ralullsmatta, och omslutningsväggen göres av ‘/2 
stens tegel eller armerad betong. 


Fig. 2. »Höganässkorstenen» 
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» Höganässkorstenen» får sägas ha vissa fördelar 
gentemot de tidigare foderskorstenarna. Fogarnas 
totala längd blir mindre liksom fogtjockleken. Man 
kan vidare vänta sig en bättre beständighet hos det 
eldfasta teglet. Sotningsmöjligheterna har förbättrats 
genom att hörnteglen försetts med en inre hålkäl. 
Till fördelarna hör också minskningen av det för 
skorstenen erforderliga utrymmet, även om denna 
minskning normalt kommer att ha en ganska liten 
betydelse. 

För denna konstruktion fordras i vissa hänseenden, 
att speciella synpunkter beaktas. I första hand måste 
ganska stora krav ställas på murarens noggrannhet 
och kunnighet med hänsyn till det tunna godset. 
Godstjockleken betyder också, att själva skorstens- 
väggens värmeisolering blir liten liksom läckmot- 
ståndet för utträngande rökgaser. Viktigt för kon- 
struktionen är det därför, att kringklädnaden av fod- 
ret med mineralullsmatta får tillräcklig värmeisole- 
ring, särskilt naturligtvis när yttre omslutningsväggen 
utföres i betong. Om betonggjutningen sker efter det 
att fodret uppmurats bör här, liksom vid tidigare 
foderskorstenar, tryckfördelande, obrännbara skivor 
först placeras utanpå isoleringen. 


s 


Plåtskorstenen 


Ifråga om villaskorstenar har utvecklingen mot två- 
eller flerskiktiga och lätta konstruktioner framför 
allt möjliggjorts genom att det kommit i marknaden 
högvärdiga och värmebeständiga isoleringsmaterial. 
På kort tid har det lanserats flera monteringsfärdiga 
skorstenskonstruktioner, där rökröret består av ett 
rörligt gjutjärns- eller stålrör, som försetts med en 
isoleringsmantel av värmebeständig mineralull. Hela 
rökrörskonstruktionen är oftast omsluten av en plåt- 
mantel eller liknande som skydd för isoleringen eller 
placerad inom ett schakt, som ibland är ordnat så att 
även imrör och andra ventilationskanaler kan för- 
läggas inom schaktet. De första konstruktionerna av 
denna typ godkändes genom tidsbegränsade dispen- 
ser av byggnadsstyrelsen år 1954. Det var AB Bo- 
stadsforsknings konstruktion för AB Elementhus i 
Mockfjärd med rökrör av gjutjärn samt AB Svenska 
Trähus” stålrörskonstruktion för »Nivishuset». På se- 
nare tid har flera andra företag fått tidsbegränsade 
dispenser för liknande plåt- eller gjutjärnsskorstenar. 

Det alltmer accentuerade behovet att få använda 
dessa lättare skorstenskonstruktioner har föranlett 
byggnadsstyrelsen att utarbeta provisoriska anvisning- 
ar beträffande plåt- och gjutjärnsskorstenar i en- och 
tvåfamiljshus och liknande byggnader med högst två 
våningar. I anvisningarna anges vissa krav på utform- 
ningen av skorstenarna, som måste uppfyllas för att 
funktionen skall kunna anses tillfredsställande. Gods- 
tjockleken hos rökröret skall vara minst 4 mm, varvid 
det angivna minimimåttet valts så att standardiserade 
rördimensioner kan användas. Med hänsyn till korro- 
sionsriskerna rekommenderas emellertid ur bestän- 


Överst t.v: Fig. 3. Nivishusets skorsten. Isolerat rökrör av stål, pla- 
cerat inom ett plåtschakt som ställs på en installationsenhet innehål- 
lande varmluftsaggregat m.m. 


| mitten och nederst t. v: Fig. 4. Detaljer till »Armiskorstenen», vi- 
sande bjalklagsgenomgangen av det isolerade gjutjärnsröret samt 
plathuven ovan yttertak. Inom byggnaden placeras rökröret inom 
ett schakt av gipsplattor 


dighetssynpunkt, att större väggtjocklek användes. Vi- 
dare måste rökröret ha täta skarvar samt vara så 
anordnat att det kan röra sig fritt på grund av upp- 
kommande temperaturvariationer utan att själv ska- 
das eller skada angränsande byggnadsdelar. Bland 
kraven märks även utbytbarheten hos rökröret, efter- 
som bestandigheten hos materialen inte är så väl 
känd. Krav måste naturligtvis även ställas på isole- 
ringen av rökröret, speciellt beträffande isolerings- 
materialets temperaturbeständighet, samt på place- 
ringen inom byggnaden av rökrör jämte isolering. 


_ Skorstenens verkningssätt 


Utformningen av skorstenen måste hänga nära sam- 
man med egenskaperna hos eldstaden och bränslet 
samt sättet för eldningen. Eldstadens storlek och 
konstruktion ger naturligtvis förutsättningarna i 
första hand rörande rökgastemperaturer och rökgas- 
mängder. Men verkningssättet hos skorstenen beror 
också av en hel mängd andra faktorer, t. ex. skorste- 
nens höjd, area och form, skorstensväggens värme- 
genomgångstal och värmekapacitet, den omgivande 
luftens temperatur, vindhastigheten och vindrikt- 
ningen vid skorstenens topp, om eldningen är kon- 
tinuerlig eller intermittent osv. Bränsleslaget har 
ingen nämnvärd inverkan på den teoretiskt beräknade 
rökgasmängden per frigjord värmeenhet men har 
givetvis jämte förbränningsförloppet stort inflytande 
på sotbildningens art och omfattning. När man stu- 
derar skorstensproblemen får man också minnas, 
att de flesta eldstäder kan — och ur beredskapssyn- 
punkt även bör kunna — eldas med andra bränslen 
än som de är direkt avsedda för. Svårigheterna här- 
vidlag framträdde som bekant under andra världs- 
kriget, då användningen av ersättningsbränslen med- 
förde, att en hel del skorstenar skadades genom 
soteld. 


Kraven på skorstenarna 


Som tidigare nämnts har utvecklingen för de mindre 
skorstenarna, villaskorstenarna, gått mot lättare och 
tätare konstruktioner. Man har sökt utnyttja mate- 
rial med speciellt goda egenskaper i något avseende 
för sådana funktioner inom skorstenen, där egen- 
skaperna kommer till sin fulla rätt. Utvecklingen 
har därvid medfört, att konstruktörer och myndig- 
heter ställts inför problemet att definiera de egen- 
skaper i olika avseenden som en skorstenskonstruk- 
tion skall ha för att kunna godtagas. Det skulle na- 
turligtvis ligga nära till hands att för en sådan pre- 
cisering av kraven lägga till grund egenskaperna hos 
den traditionella tegelskorstenen. Men enligt dagens 
uppfattning kan den enkelväggiga, massiva tegel- 
skorstenen icke i alla avseenden betraktas som fullt 
tillfredsställande. Kraven måste mera direkt knyta 
an till skorstenens verkningssätt och den mängd fak- 
torer som detta beror av. 

De viktigaste kraven som man bör kunna ställa 
på skorstenskonstruktionen för ett bostadshus kan 
sammanfattas sålunda: 

1. Den skall ge erforderligt drag för den eldstad den 
skall betjäna. 


2. Den skall utan att bli otät eller på annat sätt ska- 
das kunna utsättas för normal driftstemperatur 
under lång tid. 

3. Den skall kunna rensas utan att skadas. 

4. Den skall motstå de höga temperaturerna vid 
upprepade soteldar utan att allvarligare skadas. 

5. Vid normal drift och vid soteld får ej finnas risk 
för antändning av angränsande byggnadsdelar. 


Sotelden 


För en skorstens bestånd är särskilt risken för sot- 
eldar av betydelse. Risken beror naturligtvis dels 
av mängden, dels av värmevärdet hos det sot som 
avsätter sig på rökrörets insida. Farligast är bild- 
ningen av s. k. blanksot, som har det högsta värme- 
värdet och som är svårt att rensa bort. Blanksotbild- 
ningen har man funnit kan elimineras eller åtminsto- 
ne avsevärt reduceras om skorstenen utföres väl iso- 
lerad och om skorstenens area avpassas efter eld- 
staden, sa att rékgashastigheten blir någorlunda stor 
aven vid svag belastning. Bada dessa atgarder inne- 
bar således, att risken för kondensation av rök- 
gasens fuktighet minskar. 

Kondensation inträffar när rokgastemperaturen 
understiger rökens daggpunkt. Nedanstående dia- 
gram visar hur den teoretiska daggpunkten varierar 
med bränslesort och luftöverskottskoefficient. 


teoretisk 
daggpunkt 
HE ie 
60 
50 /ysgas 
40 brankoh o. tory 
olja 
antracit 
20 
koks 
10 
p | 
0 


7 2 3 
luftöverskotts koefficient 


Fig. 5. Rökgasens teoretiska daggpunkt vid olika bränslen och luft- 
överskottskoefficienter. (Daggpunktsvärdena hämtade ur P Becher: 
»Skorstene for småhuse») 


Fig. 6. Temparaturförhållanden i en villaskorsten av */,-stens tegel 
och rökrörarean 25 X 25 cm? (enl. Becher). Pannans belastning 
8000 kcal/h. Temperaturerna avser kokseldning. Inom parentes 
angivna värden avser torv- eller vedeldning 
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Värdena tar ej hänsyn till ev. förekomster av svavel 
och svavelföreningar i bränslet. Svavelhalt i bränslet 
förhöjer nämligen daggpunktsvärdena högst avsevärt. 
För olja stiger exempelvis daggpunkten från ca 50” C 
vid svavelfri olja till ca 120° a 130° C vid en svavel- 
halt av ungefär 1 %. 

Bränslets vattenhalt är av betydelse vid t. ex. ved- 
eldning. Risk för kondens och tjäravsättning i 
skorsten och även i panna uppkommer särskilt, om 
man stryper draget och eldar med sur ved för att 
slippa för täta bränslepåfyllningar. Vid oljeeldning 
uppkommer huvuddelen av vattnet i rökgaserna ur 
det kemiskt bundna vätet i oljans kolväten. 

Av ovanstående framgår att det ur ekonomisk 
synpunkt måste anses olämpligt att isolera skorste- 
narna så väl att kondensationsfaran helt kan uteslu- 
tas. En god isolering är dock ett av de till buds 
stående medlen att minska blanksotbildningen och 
därmed soteldsrisken. 

En minskning av skorstensarean verkar i detta av- 
seende på samma sätt som en isolering, skorstens- 
väggens värmeförluster minskar och därmed tempe- 
raturfallet hos rökgaserna i skorstenen. Var grän- 
sen går för den minsta area som kan användas be- 
stämmes bl. a. av rensningsmöjligheterna och det 
erforderliga draget, dvs. för en given rökgasmängd 
per tidsenhet av skorstenens höjd. För en tegel- 
skorsten innebär det mindre förbättring ur konden- 
sationssynpunkt att välja en stor tjocklek på om- 
slutningsväggen än att minska en för stor rökrörs- 
area. 


Yttemperaturen 


Ur brandskyddssynpunkt är skorstenens yttempera- 
tur av intresse. Risken för överhettning av angrän- 
sande brännbara föremål beror givetvis på denna 
temperatur. Antändningstemperaturen för trä är 
mycket beroende av varaktigheten hos upphett- 
ningen. Vid längre tids upphettning ligger antänd- 
ningstemperaturen enligt uppgift obetydligt över 
100? C. Detta innebär, att man vid maximibelastning 
på skorstenen vid normal drift inte gärna kan till- 
låta en högre yttemperatur än ca 70? C, detta med 
tanke på behovet av viss säkerhetsmarginal. Aven 
med hänsyn till färgbeständigheten hos målarfärg, 
tapeter m. m. torde denna temperatur vara den 
maximalt tillradliga. Vid soteld, som får be- 
traktas som ett exceptionellt fall med kort varaktighet, 
torde betydligt högre yttemperatur få lov att godtas. 

Kravet på en måttlig yttemperatur är emellertid 
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ej tillräckligt för att förhindra överhettning och an- 
tändning av angränsande brännbara föremål. Place- 
ras nämligen högisolerande och brännbara föremål 
direkt mot omslutningsväggen till en skorsten på en 
ej alltför liten yta, kommer temperaturen i kontakt- 
ytan att stiga på grund av att värmeavgången från 
skorstensväggen förhindras, så att antändning kan 
ske. 

Några krav på särskilda byggnadstekniska åtgär- 
der till skydd mot antändning av andra föremål än 
byggnadsdelar finns som bekant ej angivna i gäl- 
lande skorstensbestämmelser. Man har alltså att 
räkna med, att i garderober och skåp intill skorste- 
nar kan förvaras filtar, madrasser o. d. på sådant sätt 
att de ligger direkt an mot skorstensväggen. Att detta 
under vissa förhållanden kan innebära påtagliga 
brandrisker har nyligen visats vid skorstensförsök på 
Statens Provningsanstalt. 

Speciell uppmärksamhet bör riktas på skorstenens 
med utkragningar vid bjälklagsgenomgångar för att 
därigenom tillgodose de i byggnadsstadgan angivna 
kraven på minsta avstånd mellan rökrörs insida och 
brännbara byggnadsdelar måste betraktas som mindre 
lämpligt. »Kragen» innebär nämligen ur Overhett- 
ningssynpunkt ett sämre utförande än om utrymmet 
ifråga lämnas outfyllt och luftat. Genom utkrag- 
ningen kan dessutom finnas risk för att skorstenen 
inspännes i byggnadskonstruktionen, så att sprick- 
bildning kan uppkomma i samband med temperatur- 
rörelserna. 

En hel del provningar och utredningar har utförts 
inom skorstensområdet, både i Sverige och utom- 
lands. Mycket utredningsarbete och forskning er- 
fordras dock ännu, t. ex. beträffande skorstenarnas 
täthet, beständighet mot syraangrepp, motståndsför- 
maga mot soteldar, överhettningsrisk, sotningsmöj- 
ligheter, stabilitet osv., allt detta frågor som har en 
fundamental betydelse för skorstenens utformning 
med hänsyn till brandskyddskraven. 


Litteraturhänvisning 


1. Anvisningar till byggnadsstadgan (1950:1) jämte 
bilagor. 


2. Dispensskrivelser från byggnadsstyrelsen beträf- 
fande plåtskorstenar. 


P Becher: Skorstene for småhuse. 


4. P Becher: Varmeisolering og brandsikring af små 
skorstene. Ingenigren nr 42/1955. 


KLIMATSTUDIER VID TEXAS ENGINEERING EXPERIMENT STATION I USA 


Av docent Gunnar Pleijel 


Texas Engineering Experiment Station är en del av 
Texas Agricultural and Mechanical College System. 
Denna högskola ligger i sydöstra Texas på en liten 
plats kallad College Station, nära staden Bryan. Vid 
_ Experimentstationen utföres dels forskning beträf- 
fande sådant som har ett allmänt intresse för staten 
Texas, dels undersökningar på uppdrag av vem som 
helst. Resultaten offentliggöres i publikationsserier, 
av vilka »Texas Engineering Experiment Station 
News» kontinuerligt redogör för arbetets gång, och 
»Research Reports» och »Reprints» i detalj redogör 
för de enskilda undersökningarna, med undantag för 
de fall, där sekretess har begärts. En stor publika- 
tionsserie, »Bulletins», omfattar större arbeten och 
sådana som är av mera allmänt intresse. Experiment- 
stationens ekonomiska stat var 3 000 000 kronor år 
1955, varav statligt anslag var ungefär en tredjedel 
och resten erhölls genom de undersökningar, som 
utfördes på uppdrag. I storleksordning är den den 
fjärde bland liknande institutioner i USA. Chef för 
stationen år 1955 var dr A W Melloh. 

De mera speciella undersökningarna startades så 
sent som i juni 1949, och samtidigt tillkom då »Re- 
search Reports» och »Reprints» bland publikatio- 
nerna. Anledningen till aktiviteten pa byggnadsom- 
rådet var kravet pa nya och bättre skolor, som dess- 
utom skulle vara billiga i anlaggning och drift. Med 
bättre skolor menade man bättre planlösning och 
bättre inomhusklimat. Det senare bestod i bättre be- 
lysning, ventilation och akustik. 

Studierna av skolor startades av arkitekt W W 
Caudill. Han hade ett tiotal man till sin hjälp, fysi- 
ker, ventilationstekniker, byggnadsingenjörer, arki- 
tekter och studerande. Caudill lämnade snart sin an- 
ställning vid stationen och har nu ett stort arkitekt- 
kontor i Bryan med filialer här och där i USA. Han 
ritar mest skolor och anlitar experimentstationen för 
undersökning av sina projekt. 

Det första man gjorde var att bygga ett experi- 
mentrum i full skala. Det är egentligen ett hus med 
10 x 10 meter golvyta. Takhöjden är variabel med 
maximum 4,5 meter. Två motstående väggar är helt 
uppglasade medan de två övriga är täta. Rummet 
kan indelas med mellanväggar så att vilka planmått 
som helst erhålles. Fönsterytan kan varieras i det att 
fönsterväggarna är indelade i sektioner med utbyt- 
bara insatser. Huset placerades vid kanten av ett 
flygfält och har därför fri horisont åt alla håll. Det 
står på hjul på en cirkulär räls, så att det kan vridas. 

Under år 1950 genomfördes en del undersökning- 
ar i experimenthuset. Man fann då att variationen 
hos himmelsljuset vållade svårigheter, när resultatet 
av olika fönster- och rumsarrangemang skulle jäm- 
föras. Experimentbyggnaden borde kompletteras 
med en artificiell himmel, under vilken belysningen 
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kunde undersökas i modeller. I det konstanta ljuset 
under en sådan himmel kan direkt jämförbara un- 
dersökningar utföras. Experimentrummet förlorade 
dock inte sin betydelse. Man kunde där pröva mo- 
dellundersökningarnas giltighet och utförde därför 
mätningar i såväl experimenthuset som i modeller 
av detta i skala 1:15 och 1:7,5, under den artifi- 
ciella himlen. De senare jämfördes sedan med mät- 
ningar i experimenthuset. God överensstämmelse 
rådde om tillräcklig omsorg ägnades modellernas ut- 
förande. Framförallt måste man vara extremt noga 
med färgerna, för att mätningarna skulle stämma 
överens. I övrigt skulle modellerna utföras så nog- 
grant som skalan medgav. Den första artificiella 
himlen hade en diameter av 3,5 meter och modeller 
med största basmått 50 cm kunde undersökas under 
denna. Fotoceller, galvanometrar, en reflektometer 
och en luminansmätare utgjorde mätutrustningen. 


Bild 1 a och b. Experimentbyggnaden i verkligheten (ovan) och i 
modell i skala 1:15 (nedan) 


Under vårterminen 1951 gjordes ett lyckat försök 
till samarbete mellan experimentstationen och arki- 
tekturavdelningen vid högskolan. 20 studerande i 
fjärde årskursen utförde då en studie av dagsljus och 
ventilation i klassrum med olika utformning. En sär- 
skild rapport över denna studie har utgivits. 
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Ovan t.v: Bild 2. Arti- 
ficiella himlen 


Ovan t. h: Bild 3. Under- 
sökning av markfargens 
inflytande på dagsljuset 
inomhus. Bob Reed de- 
monstrerar ett experi- 
ment under himlen 


Bild 4. Exteriör av vind- 
tunneln 


Bild 5. Interiör av vind- 
tunneln 


Man fann rätt snart den första artificiella himlen 
för liten och byggde en ny, en större. Den blev ellip- 
tisk till sektionen med en basdiameter av 6 meter 
och 2,20 meter hög. Den är sammansatt av 36 sek- 
torer av järnplåt och är invändigt målad med en matt 
vit färg som reflekterar 85 % av ljuset. 36 lampor 
om 150 watt runt bascirkeln upplyser kupolen in- 
vändigt. Dessutom finns några lampor på stativ för 
att man skall kunna framställa en himmel med regio- 
nala luminansvariationer. Mätutrustningen utökades 
då med fotoceller, korrigerade för cosinusfelet, och 
en fotometerbänk för kalibrering av instrumenten. 

De studier, som experimentstationen har på sitt 
program, omfattar även ventilation och akustik. 
Några akustiska studier gjordes inte vid mitt besök 
1955, men avsikten var att sätta igång dem under 
1956. Ventilationsstudierna hade däremot påbörjats 
redan vid experimentbyggnadens tillkomst. Ventila- 
tion i Texas innebär dock något helt annat än vi är 
vana vid. Texas har sommartid ett varmt och fuk- 
tigt klimat, i all synnerhet i de södra delarna utefter 
Mexikanska bukten. I det klimatet är det omöjligt 
att få ett drägligt inomhusklimat ens genom ned- 
kylning, ty fuktigheten stiger då till mättnad. Under- 
kylning och återuppvärmning är rätt dyrt och kan 
i varje fall inte genomföras i skolorna. I stället an- 
vänder man den naturliga metoden att låta luften 


blåsa tvärs genom rummen för att erhålla svalka ge- 
nom konvektion och avdunstning. Luften måste där- 
vid bestryka alla delar av rummet där människor 
befinner sig och den måste också bestryka taket för 
att avlägsna den varma luft som samlas där. Hur 
detta skall åstadkommas togs upp till studium vid 
experimentstationen. Skolornas klassrum blev det 
första föremålet för experimenten. Projektörerna 
känner i allmänhet inte till lagarna för luftens rörel- 
ser och även med kunskap om dessa lagar, skulle det 
vara svårt att använda dem, när det gäller byggna- 
der, ty formerna kan varieras 1 det oändliga. Miss- 
lyckade fall, och flertalet måste nog rubriceras så- 
som sådana, kan nåturligtvis hjälpas med fläktar, 
men i längden torde denna lösning bli lika otillfreds- 
ställande som dyr. Det gällde sålunda att utforska la- 
garna för luftens rörelser inuti och omkring bygg- 
nader och utveckla en enkel metod för studier av 
dessa rörelser redan på byggnadens ritningsstadium. 
Modellförsök föreföll även i detta fall mycket lämp- 
liga och man byggde en vindkammare och i denna 
insattes en modell av experimenthuset, samma som 
användes vid dagsljusexperimenten. 

Man konstaterade att den aerodynamiska lagen, 
att vindhastigheten vid modellförsök måste öka i 
omvänd proportion till skalan, inte behövde iakttas 
vid denna form av modellförsök. I stället kunde för 


Bild 6. Med titantetraklorid undersökes luftrörelserna omkring en trädmodell i vindtunneln 
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Ovan: Bild 7. Ett jalusifönster som konstruerats vid experiment- 
stationen 


Ovan: Bild 8. Mesquite Elementary School, Texas, (Caudill) har långt 
utspringande tak för att skydda fönstren mot solinstrålning 
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varje modell en lägsta vindhastighet bestämmas, som 
icke fick underskridas i vindkammaren, om resulta- 
tet av studierna skulle motsvara verkligheten. 

Man experimenterade också med olika metoder 
att studera luftrörelserna i och kring modellerna, och 
stannade för titantetraklorid, som i luftströmmen ger 
upphov till klart synliga rökstrimmor. Genom obser- 
vation och fotografering av dessa strimmor kan allt 
väsentligt beträffande luftrörelserna utläsas. Jämfö- 
relse med den stora experimentbyggnaden anställdes. 
I denna mättes luftrörelserna med små anemometrar. 
Experimenten i den verkliga byggnaden och i mo- 
dellen gav då upplysning om hur rökstrimmornas rö- 
relser skulle tolkas. Även i detta fall fann man att 
stor omsorg måste ägnas modellernas utförande, mil- 
limeterstora avvikelser kunde helt spoliera resultatet. 

Vindkammaren ersattes snart med en större vind- 
tunnel. Den förra hade ett bord ca 2 X 2 meter, på 
vilket modellerna kunde placeras, bordet i den se- 
nare är 4 X 5 meter, vilket möjliggör experiment 
med större modeller än i vindkammaren. Tre stora 
fläktar, 1,35 meter i diameter, sörjer för en jämn 
och stark vind. Denna kan regleras på allehanda 
sätt och hålles automatiskt konstant. Genom ett stort 
fönster, 1,50 X 5 meter kan experimenten observeras 
utifrån. 

Med hjälp av den ovan beskrivna ljuskupolen och 
vindtunneln har många problem kunnat lösas. Fram- 
förallt är det klassrum i skolbyggnader som analy- 
serats. Hundratals uppdrag har erhållits från projek- 
törer i USA, Canada, Cuba och Indien. Även prin- 
cipiella studier har utförts t ex en undersökning av 
markfärgens inflytande på belysningen i klassrum, 
jämförelse mellan vanligt glas och glasblock i fönst- 
ren, luftrörelser kring byggnader av olika typer, luft- 
rörelser kring träd och buskar i kombination med 
byggnader. 

Beträffande klassrum i skolor har man funnit att 
föråldrade officiella rekommendationer och anvis- 
ningar hårt binder projektörerna och praktiskt taget 
omöjliggör varje utveckling mot sunda och välbelysta 
skolor i den mening vi idag inlägger i dessa begrepp. 
Vägen ut ur detta trångmål är att ge frihet under an- 
svar vid skolornas utformning, varvid institutioner 
av experimentstationens typ skall stå till tjänst med 
undersökning av byggnadernas funktion. 

Texas Engineering Experiment Station kan i 
många hänseenden stå såsom förebild för liknande 
institutioner i vårt land, även vi har behov av att 
testa byggnader och byggnadsdetaljer på ett tidigt 
stadium för att undvika alltför grova misstag. Detta 
gäller inte minst byggnadernas solbelysning, dagsbe- 
lysning, vind och ventilation. 


T. v: Bild 9. A and M Senior High School (Caudill) har i ä 
mellan klassrum och korridor . rs NE RISE 


AMERIKANSKT OCH SVENSKT RÖRLÄGGERI 
I SMÅHUSBEBYGGELSE 


Av civilingenjör SVR Hans Murray 


I Sverige har flerfamiljshusen, hyreshusen, hittills 
dominerat bostadsbyggandet. Av 50 a 60 000 nytill- 
komna lägenheter per år utgör enfamiljshusen, en- 
kannerligen egnahemmen, endast ca 10 %. Förhål- 
landet i Amerikas Förenta Stater är det rakt mot- 
satta. 

Man kan emellertid nu här hemma konstatera en 
klar tendens till ökning av egnahemsbebyggelsen och 
i anledning därav har det funnits skäl för många 
arkitekter och tekniker att studera den metodik, som 
amerikanarna kommit fram till och se, vad man kan 
omplacera på svenska förhållanden för att förbättra 
och förbilliga småhusbebyggelsen. 

Det har redan gjorts en hel del när det gäller ratio- 
naliseringen av själva byggnadsstommarna och en del 
inredningsarbeten. Snart sagt varje arkitekt har haft 
sina idéer om förbättringar och varje konstruktör 
haft sina synpunkter på nya bjälklag och väggkon- 
struktioner, men VVS-installationerna har hopplöst 
släpat efter. Med några få undantag har man prak- 
tiskt taget samma standard på rörläggeriet idag som 
för 50 år sedan. Man har en värmeledning av något 
slag, man har en köksinredning och man har ett bad- 
rum. Givetvis har förbättringar införts under de 
gångna åren. Man har fått en mera moderna finish, 
men det sätt, på vilket arbetet utföres, är idag prak- 
tiskt taget enahanda med det sätt man använde, då 
seklet var ungt. 

VVS-installationerna har de senaste åren visat en 
klar tendens att öka både i kronor och i relation till 
de totala byggnadskostnaderna, vilket åtminstone 
delvis torde bero på att byggnadsarbetet rationalise- 
rats mer än rörläggeriet. Procentuellt sett utgör 
VVS-installationerna mellan 14-18 % av den totala 
byggnadskostnaden och då rörinstallationsbranschen 
totalt omsätter omkring 1 miljard kronor om året 
förstår man, att även en mycket blygsam rationali- 
sering kan medföra stora besparingar. 

Det gäller emellertid inte bara att rationalisera, vi 
måste också organisera och det är där jag tror det 
fattas mycket hos oss i jämförelse med Staterna. Jag 
har nämligen konstaterat, att innan man sätter igång 
ett bygge i Staterna, det må vara litet eller stort, det 
må vara en liten villa eller en skyskrapa, så är rit- 
ningsarbetet in i minsta detalj fullt färdigt, innan 
arbetet påbörjas. Andringsarbeten under arbetets 
gång är därför mycket sällsynta, vilket medför högst 
väsentliga besparingar. 

Här i landet går det i regel inte till så, utan här 
får en arkitekt ett uppdrag av en byggherre in spe 
att rita ett hus. Han börjar med att göra en skiss 
efter sitt eget huvud och helst så olik alla sina kolle- 
gers som möjligt för att skapa sig ett eget namn. 
När han fått denna skiss utarbetad och godkänd av 
sin beställare, vänder han sig till sina konsulter och 
dessa får sedan försöka pyssla in en statiskt och 
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tekniskt riktig konstruktion i den av arkitekten 
förutbestämda planlösningen. 

Det finns 100-tals märkliga exempel på vad detta 
kunnat leda till. Den viktigaste orsaken till att vi 
har det så, är att vi i hög grad saknar det team- 
work, som amerikanarna satt i system. Detta torde 
väl till en del få tillskrivas byggnadstillståndsgiv- 
ningen. Att en byggherre, som har för avsikt att 
uppföra en större eller mindre byggnad inte har lust 
att lägga ner allt för stort kapital, innan arbetet 
påbörjas, är begripligt. Det skulle därför bli en bätt- 
re tingens ordning, om vi sluppe byggnadstillstånd 
och allt vad därmed sammanhänger, men detta är väl 
tyvärr ett önsketänkande. Vi får rikta in oss på att 
göra det bästa av den situation vi råkat i och jag 
tror, att vi kan komma ganska långt med gemen- 
samma ansträngningar och med ett intimt samarbete 
mellan alla berörda parter, från det första penn- 
draget på den första skissen. 

Ja, så kom det sig att även jag begav mig iväg 
till Staterna för att se, hur de bär sig åt där och 
kanske komma hem som en vis man och lära ut 
nya knep. 

Från hemkomna amerikaresenärer har jag ofta 
hört yttranden ungefär av följande lydelse: »I 
Staterna gör man så och så och vi gör så och så.» 
Detta är mycket vilseledande, enär Staterna som be- 
kant är mycket större än Europa. Seder och bruk 
varierar där som här. Vad som passar i Sverige, 
passar inte i Spanien och enahanda är förhållandet 
i Staterna. När vi jämför med Sverige, måste vi där- 
för söka upp den trakt, som mest liknar vårt land 
ur klimat- och byggnadsteknisk synpunkt. Jag fann, 
att delstaterna söder och väster om de stora sjöarna 
är det område, som närmast påminner om Sverige. I 
ett avseende haltar dock likheten, enär området 
ligger ungefär på mellersta Italiens breddgrad och 
sålunda har betydligt fler soltimmar vintertid än vi. 
Å andra sidan har området till följd av sitt inlands- 
klimat tidvis väsentligt strängare kyla på nätterna än 
vi. Detta inverkar i viss mån på valet av uppvärm- 
ningssystem. 

Småhusbebyggelsen går fram på två linjer, den 
prefabricerade och den på platsen byggda. De pre- 
fabricerade husen får allt större omfattning. Husen 
tillverkas mer eller mindre komplett på fabrik och 
sättes därefter upp av lokala byggmästare på av dem 
iordningställd grund. De platsbyggda husen byggs 
ungefär som våra, men man ser sällan eller aldrig, 
att en byggmästare bygger ett hus; han bygger minst 
50 eller 100 på en gång. 

Kvarteren delas ofta upp för olika slags hus med 
avseende på storlek och standard. Sålunda finner 
man i vissa kvarter exklusiva villor i en lummig om- 
givning och i andra kvarter finner man mindre hus, 
som påminner rätt mycket om den gruppbebyggelse 
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SEDs IR 


Bild 1. National Homes’ slagnummer år 1957. Sunbury 
m/57 86 m* § 11.000. 


Ovan plan i skala ca 1: 200. 


Nedan två olika förslag till exteridrens utformning 


sparbankerna m. fl. på sista tiden startat här i lan- 
den 

Jag hade tillfälle att på olika platser studera be- 
byggelse enligt båda systemen. Bland annat följde 
jag ett par dagar tillverkningen vid den största fabri- 
ken för prefabricerade hus i Staterna, nämligen 
National Homes Corporation i Lafayette, Indiana. 
Denna fabrik har en årsproduktion av icke mindre 
an 15 000 hus i storleksordning från 3—4 rum och 
kök till rena miljonärsvillorna och i prisläge från 
$ 10 000 till $ 125 000. Det skulle föra för långt 
att här gå in i detalj på hur dessa hus tillverkas 
men det var så pass intressant, att det skulle kunna 
förtjäna ett särskilt kapitel. 

Vidare såg jag gruppbebyggelse på flera håll med 
platsbyggda hus och det var inte mindre intressant. 
Detaljstandardiseringen var långt driven och en stor 
del av arbetet var mer montering än byggeri. Pris- 
läget på dessa hus var ca 5% högre än de pre- 
fabricerade. Skillnaden mellan de båda systemen 
är därför inte stor. Man kan säga, att i det prefabri- 
cerade systemet har man flyttat över en del av 
arbetet från byggnadsplatsen till fabrik. Byggnads- 
tiden blir därför kortare. Det platsbyggda systemet 
medger en mer individuell planlösning än det pre- 
fabricerade, som är bundet till vissa typer och års- 
modeller ungefär som bilar. 

VVS-installationerna är praktiskt taget lika i båda 
systemen, varför jag i fortsättningen ej skiljer dem åt. 
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UPPVÄRMNINGSSYSTEM 


Varmluftsuppvärmning 


Det helt dominerande uppvärmningssystemet är 
varmluftsuppvärmning. Man indelar husen i tre 
klasser i vad det gäller uppvärmningen. I de tre 
klasserna utgår man från en lägsta yttertemperatur 
av 0, -10 och —20° F, vilket motsvarar ungefär —18, 
~23 och —29° C. Som synes låga minimitemperaturer 
i jämförelse med Sverige, där vi t. ex. i Malmö räk- 
nar med —14° C och i Stockholm —20° C som lägsta 
yttertemperatur. Inomhustemperaturen är satt till 
+ 702 F, dvs. 21°C, alltså något högre än vad vi 
räknar med här. Värmeanläggningarna dimensio- 
neras sålunda för en temperaturdifferens av 70, 80 
och 90° F. I ett 1957 lanserat hus, som kallas Sun- 
bury m/57, om 4 rum och kök och 86 m? i ett plan, 
är värmebehovet beräknat till 9 800, 11 200 resp. 
12 600 kcal/h, vilket väl: motsvarar våra värden för 
motsvarande hus. 

Uppvärmningssystemet är mer eller mindre full- 
ändat beroende dels på klimatet i den trakt där 
huset skall byggas, dels på det pris kunden vill be- 
tala. 

Alla systemen har det gemensamt, att den termo- 
statstyrda värmeberedaren är placerad i byggnadens 
centrum. Den är endast avsedd för uppvärmningen. 
Någon kombinationspanna för både uppvärmning 
och tappningsvarmvatten finns inte. Skall vi tänka 
oss varmluftsuppvärmning måste i första hand en 
dylik kombinationspanna komma ut på marknaden. 

I det enklaste fallet, Ductless counterflow heating, 
blåses luften ut genom ett par galler på beredaren 
och sugs tillbaka genom en grill, placerad mellan de 
båda gallren. Inga trummor och regleringsanord- 
ningar finnes. Luften från kök, bad och övriga ut- 
rymmen blandas. Det säger sig självt, att både luft- 
kvalitén och luftfördelningen blir det litet si och så 
med. Trots detta är systemet mycket vanligt. 

Vill man kosta på något mer, leder man luften 
från värmeberedaren i trummor under golv till resp. 
rums yttervägg och där placerade galler. Detta sy- 
stem benämnes Radial perimeter heating. Trummor- 
na utföres i regel av eternitrör i källarlösa hus och 
av plåtrör i källarförsedda hus. I övrigt är systemet 
helt likt det förstnämnda. 

I det mest fulländade systemet trycks luften ut 
till varje rum inkl. bad och kök genom under golvet 
placerade trummor. Inblåsningsgallrens storlek och 
antal är avpassade efter rummens storlek. De är som 
regel placerade vid yttervägg och är reglerbara så att 
man kan få precis den luftmängd man önskar. Retur- 
luften sugs tillbaka genom liknande galler, placerade 
vid innervägg, och trummor och renas i ett filter av 
elektrontyp eller liknande. 

Någon påspädning med friskluft såg jag inte nå- 
gonstans. Man räknar tydligen med, att läckage 
genom fönster och dörrar skall vara tillräckligt. I 
köken förekom stundom en evakueringsfläkt i ytter- 
väggen liknande våra köksfläktar, vars enda verkan 
där som här ligger på det psykologiska planet. 

Trots ett aldrig så bra filter kan matos m. m. icke 
undvikas i hela lägenheten men ingen talar därom 
och ingen bryr sig om det. 
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RADIAL PERIMETER HEATING PLAN 


Kostnaden för en varmluftsuppvärmning i det tidi- 
gare nämnda Sunburyhuset om 86 m? är i mellan- 
temperaturklassen ca $ 500 vid anslutning till natur- 
gas. Vid oljeeledning tillkommer ca $ 150. Detta 
betyder, att kostnaden för värmeanläggningen med 
oljeeldning utgör ca 6 % av den totala byggnads- 
kostnaden, $ 11 000. 


Uppvärmning med golvslingor 


Systemet förekommer men erfarenheterna är inte 
de bästa. Man har haft mycket läckage på slingorna 
och beror det på, att de glögade kopparrör, som 
användes till slingorna, är för ömtåliga. Systemet är 
trögt, vilket märks i Staterna med dess häftiga tem- 
peraturväxlingar. Här i landet spelar trögheten ingen 
roll. 

En sak var dock alla överens om. Systemet alstrar 
en betydligt behagligare värme än varmluftsupp- 
värmningen, som stundom får något av ökenklimat 
Over Sig. 

I Staterna ar anlaggningskostnaden av en golv- 
varmeanlaggning 75 % dyrare an den enklaste varm- 
luftsuppvarmningen, vilket gor att systemet aldrig 
kan fa någon större spridning. 

Här hemma hävdar sig systemet kostnadsmässigt 
sett väl jämfört med radiatoruppvärmning trots svå- 
righeten att vid ackordsmätning definiera system 
»Critall». 


Övriga uppvarmningssystem 


Fotlistradiatorer förekommer men de är dyra. Van- 
liga platradiatorer sag jag inte någonstans, men jag 
vet, att de, tillverkade av ett dotterföretag till Aga, 
har en viss marknad i Canada. 


ALLMANNA UPPVARMNINGSPROBLEM 


I de källarlösa husen, där man gjuter betongplattan 
direkt på marken, måste vissa forsiktighetsatgarder 
vidtagas för att förhindra, att fuktvandring uppstår 
från marken genom betongplattan upp till golv- 
beläggningen. Man har därför genomgående gått in 
för att placera en ångspärr av plast under betong- 
plattan på den avjämnade marken. Man erkänner 
visserligen, att det finns golvbeläggningar, där den 


inte behövs, men för säkerhets skull har det blivit 
standard. Vid gjutningen kan ångspärren få både 
en eller flera punkteringar, men det tar man ganska 
lugnt, eftersom man inte kunnat påvisa några uppen- 
bara nackdelar med dessa småskador. Den fukt, som 
finns kvar i betongen sedan golvet lagts, blir där- 
emot instängd. Man riskerar därför att få byta eller 
lägga om en eller annan golvplatta eller parkett- 
bräda. 

Har i Sverige har det konstaterats, dar vi har 
varma golv, att vintertid hander det ingenting men 
däremot kan det spöka pa sommaren vid vissa golv. 
Det sammanhänger med, att den under vintern un- 
danträngda jordfuktigheten under sommaren går upp 
genom betongplattan, där den blir stående, och kan 
ställa till trassel med golvbeläggningen. Botemedlet 
är givetvis en ångspärr men vid golvvärme kan man 
också tänka sig att låta svagt uppvärmt vatten cirku- 
lera genom slingorna. Detta medför en viss extra- 
kostnad, men om pannan i alla fall måste hållas i 
gång för alstrande av tappningsvarmvatten, torde 
denna kostnad bli rätt blygsam. 


Bränsle 


Värmeaggregaten eldas till 75 % med olja och till 
25 % med gas. 

Den olja, som användes, liknar närmast var eld- 
ningsolja nr 1 och genomsnittspriset var i maj 57 
$ 20 per ton, alltså ca hälften av vårt nuvarande 
pris. 

Gasen är naturgas och den transporteras 100-tals 
kilometer i ledningar, som byggs ut mer och mer. 
Priset är ca 3 cent per m? mot 22 öre plus fasta av- 
gifter i Malmö. Värmevärdet på gasen ligger på 
ca 5 000 kcal/m*? men varierar uppåt och nedåt med 
+10%. Kunden får betala efter det verkliga var- 
mevärdet och reglering sker vid varje avläsning. 
Gasen är alltså bättre än den svenska lysgasen, som 
i genomsnitt håller 4 200 kcal/m’. 

Årskostnaderna för uppvärmning av det tidigare 
nämnda Sunbury-huset är i mellanklassen ca $ 120 
för olja och $ 80 för gas. I oljepriset är icke inräk- 
nat amortering av oljeaggregatet, ej heller elektrisk 
ström för detsamma. Kalorimässigt borde inte oljan 
vara dyrare än gasen med nuvarande priser men 
att så är fallet beror på oljeaggregatens dåliga verk- 
ningsgrad, 50 % i vissa fall. Vi har pa våra små- 
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pannor här hemma exakt samma problem. Det vill 
med andra ord säga, att hälften av de pengar man 
köper olja för, går upp i rök utan att komma huset 
tillgodo. Här föreligger en stor uppgift för olje- 
aggregatsfabrikanterna. Vad vi behöver är sålunda 
ett litet aggregat med god verkningsgrad, som kan 
användas på de småpannor, som förekommer i våra 
egnahem. 

Uppvärmningskostnaden i ett svenskt egethem är 
ca 700 kr per år inkl. varmvatten. Skulle man kunna 
höja verkningsgraden fran SO till 80 %, blir bespa- 
ringen omkring 200 kr per hus. Sammanlagt blir 
detta högst betydande belopp, varför det finns all 
anledning att göra någonting åt denna sak. 

Den dominerande brännartypen i Staterna liksom 
här är tryckoljebrännaren, högtrycksbrännaren, där- 
för att den är den driftssäkraste typen och går be- 
tydligt tystare än blandningsbrännaren, lagtrycks- 
brännaren, också kallad emulsionsbrannaren. Hög- 
trycksbrännarna sprutar som bekant in oljan genom 
ett munstycke med ett tryck av 7-10 kg/cm’. Brän- 
naren är oekonomisk för pannor under 21/2 m? 
beroende på att man inte kan ha hur små munstyc- 
ken som helst på grund av risken för igenkoksning 
av munstyckena med åtföljande driftsavbrott. Här- 
av den nyss nämnda dåliga verkningsgraden. 

Lågtrycksbrännarna har bättre verkningsgrad på 
småpannor men ställer sig dyrare i inköp. Genom 
det höga ljud, som kompressorn alstrar, är aggregatet 
ej lämpligt, då pannan är placerad mitt i byggnaden. 

En tredje aggregattyp, som användes, då man ej 
ställer så stora krav på driftssäkerheten är förgas- 
ningsbrännaren, där bränslet förångas och förbrännes 
i den omgivande luften. Den förekommer dels som 
öppen brännare, s. k. pot-brännare, dels som sluten 
för självtryck eller med tryckbehållare liknande 
fotogenkök. Pot-brännaren har god verkningsgrad 
och är på frammarsch i Staterna. Här skulle den nog 
också få ökad spridning, om den kunde göras drifts- 
säker. 

Vad oljetankarna beträffar var de genomgående 
mycket mindre än våra, ca 500 1 var mycket vanligt, 
vilket tycktes hänga ihop med distributionsformerna. 
Oljan kördes ut med bilar ungefär som våra, men 
man hade ingenting emot att leverera endast 50 gal- 
lons, dvs. ca 200 1. I källarlösa hus, vilket är det 


vanligaste, gräves tanken ned på tomten som hos 
oss. I hus med källare placeras tanken bredvid vär- 
meaggregatet utan någon skyddsmur. 

Någon effektiv och pålitlig oljemätare för ned- 
grävda tankar kunde jag ej finna. Marknaden över- 
svämmas av oljemätare, alla lika odugliga. Vem har 
inte upplevt att brännaren stannat på julafton trots 
att mätaren visar att tanken är halv! Den, som kan 
konstruera en oljemätare, som inte bara visar rätt 
i reklambroschyrer utan även på sin plats i pann- 
rummet, skall få min högaktning! 

Andra bränslen än olja och gas förekommer inte. 
Vi däremot måste räkna med att en vacker dag på 
nytt ha avspärrning. Sålunda måste en svensk värme- 
beredare vara så konstruerad och i huset så place- 
rad, att den medger eldning med våra inhemska 
bränslen. 


SANITÄRA INSTALLATIONER 


vattenledningar 


Vattenserviserna utföres som hos oss, alltså med 
galvaniserade rör och rördelar. Plaströr hade så 
vitt jag kunde finna inte börjat användas till detta 
ändamål. 

Omedelbart innanför grundmuren placeras vatten- 
mätaren och från den punkten övergår man genom- 
gående till kopparrör. 

Någon isolering av kallvattenledningarna, även där 
man har källare, förekommer inte. Att det droppar 
litet på grund av kondens bryr man sig inte om. 

Varmvattenberedningen sker undantagslöst på 
elektrisk väg medelst magasinsberedare. Ofta har 
man möjlighet att utnyttja en billig nattaxa, 1,25 cent 
per kWh, och har därför för våra förhållanden myc- 
ket stora beredare. Här i Sverige kan vi inte annat 
än i undantagsfall tänka oss en sådan lösning, enär 
den elektriska strömmen är alltför dyr. 

Vi är alltså hänvisade till uppvärmning av tapp- 
ningsvarmvattnet via de vanliga värmepannorna. 
Vi slösar med varmvatten, men jag tror amerikanarna 
gör det ännu mer. Trots detta är en elräkning på 
$ 150 per år för en 5-rumsvilla och 4 personers 
hushåll ganska normal. Då är att observera, att 
förutom varmvatten ingår i denna summa kostnaden 
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PLUMBING PLAN 


2" ASPHALT PITCH 
SECTION THRU PLUMBING BOX 


Bild 3. När skall vi få så enkel in- 
stallation på vatten och avlopp? 


för all belysning, el.spis, kyl, frys, tvättmaskin och 
alla andra elektriska hushållsapparater, som de ame- 
rikanska hushållen är översvämmade med. 


Avloppsledningar 


Innanför grundmurarna användes en rörkvalité på- 
minnande om våra normalrör. Rören skarvades med 
flänsar och gummipackningar; någon drevning och 
blydiktning såg jag inte någonstans. Vad dimensio- 
nerna beträffar var i mindre och medelstora villor 
4” maximum, där vi nödgas ha 6”. Inte heller här 
hade plaströren fått någon marknad, inte ens till 
_ kopplingsledningar. 

Vad jag särskilt fäste mig vid var att man alltid 
koncentrerade såväl vatten- som avloppsledningar 
till den sida av huset, där servisledningarna gick ut. 
Man sag salunda aldrig, som ofta hos oss, att ser- 
viserna gick ut pa fel sida med langa ledningar som 
foljd. Detta tyder pa god planering redan pa stads- 
planestadiet. 

I de kallarlosa husen lägges såväl vatten- som av- 
loppsledningar i en i betongplattan gjord ursparing, 
»plumbing box», vilket gör, att r6rmokaren behöver 
inte komma till platsen, innan plattan gjutes för 
att gillra upp sina rör. Ett utmärkt förfarande, som 
vi borde ta efter! 

I hus med källare var alla avloppsledningar upp- 
hangda i tak. I bjalklaget, antingen detta var plats- 
gjutet eller prefabricerat, var dels ursparingar gjorda 
for ledningarna, dels upphdngningsanordningar (ror- 
pendlar) ingjutna. Alltså även har inget rérmokeri 
före bjälklagsgjutningen. Någon svårighet att korsa 
värmetrummorna förelåg inte. Varmetrummorna 
förlägges nämligen alltid i ursparingar i betongplat- 
tans överkant och ligger alltså högre än vatten- och 
avloppsrören. 

När avloppet väl dragits ut genom grundmuren 
övergår man till en för oss okänd rörtyp, nämligen 
ett slags impregnerat papprör. Betongrör användes 
sålunda icke för detta ändamål. Sedan ett år använ- 
des liknande papprör i England och vi kommer snart 
nog att få tillfälle få dem provade här. Kostnaden 
för dessa rör inklusive läggning torde bli högst 75 % 
av motsvarande kostnad för betongrör. Här vinkar 
alltså en väsentlig besparing. 

Genom att de amerikanska ritningarna är exakta 
i måttsättningen och byggmästaren följer måtten på 
ett helt annat sätt än vad vi är vana vid, kan alla 
rörledningar kapas till i exakta längder på verkstäder. 
Arbetet på platsen blir därför av betydligt mindre 
omfattning än hos oss. Allting passar; väggar står där 
de ska stå; ursparingar är gjorda på rätt plats och 
till rätt storlek osv. Man arbetar med toleranser av 
någon 1/8-dels inch. Här vet vi ännu inte vad tole- 
ranser är. Hur mycket man än förbereder ett rör- 
arbete på sin verkstad, måste man ändå ta till både 
ässjan och bågfilen. 


Badrummet 

Standarden i de amerikanska badrummen varierar 
högst avsevärt. I äldre bebyggelse är den väsentligt 
enklare än vår och den har intet gemensamt med de 
bilder man ser i amerikanska Magazines. 


Bild 5. Vad sägs om blomsterlådan i badrummet? 


I den bebyggelse, som nu växer fram, har badrum- 
men liksom köken — till vilket jag kommer längre 
fram — blivit påkostade långt utöver vad vi i regel 
gör här. 

Vad utrustningen beträffar skiljer sig det ameri- 
kanska badrummet i flera avseenden från det 
svenska. Badkaren är gjutna mantelbadkar alltid 
försedda med braddavlopp. Tvättställen är i regel 
större än våra. De sitter alltid tätt intill väggen eller 
något infällda och partiet närmast väggen var ofta 
utformat som en hylla för tandborstglas m. m. Bred- 
den är alltid en jämn multipel av kapelbredden, som 
där som hos oss är 6”. WC-stolar finns av två ty- 
per. Den ena typen är en lagspolande modell med 
avloppet genom golvet. Spolcisternens bredd ar aven 
den en multipel av kakelbredden och liksom tvatt- 
stallen ar den alltid infalld i vaggen. Den andra ty- 
pen hanger pa väggen, varvid avloppet drages genom 
vaggen till dar placerad stamledning. Vattentillfor- 
seln regleras med en spolventil. Typen tycks vara 
pa avskrivning bl. a. beroende pa svarigheten att 
fasta den i de allt lättare mellanvaggarna och det 
brus, som spolventilen astadkommer. Bada detaljer, 
som lätt borde kunna avhjälpas. 

Vad som för en svensk mest tilldrager sig upp- 
märksamheten är avsaknaden av golvbrunn. Bad- 
rumsgolven behandlas och betraktas som ett golv vil- 
ket som helst. 

Skulle vi i Sverige kunna få till stånd en ändring i 
§ 60 moment 2 i byggnadsstadgan, där det bl. a. 
talas om avlopp från badrumsgolv, i så måtto, att 
denna pjäs finge slopas, om badkaret utrustades med 
bräddavlopp, skulle många byggnadskonstruktörer få 
ett bekymmer mindre. 

Kravet på golvbrunnar och även ledningar i bad- 
rumsgolven försvårar nämligen en rationell lösning 
av de allt tunnare bjälklagskonstruktioner, som nu- 
mera tillämpas. Kunde man så ta steget fullt ut och 
få bort alla rör i golven och i stället dra ut dem 
genom väggarna till där placerade ledningsschakt, 
vore vi bra nära idealet. Inom vårt företag håller vi 
på med försök i denna riktning och jag är över- 
tygad om, att man kan nå en kostnadsbesparing på 
en eller annan hundralapp per badrum: Ty det är 
inte bara golvbrunnen man sparar in, betongarbetet 
blir förenklat och rörarbetet blir koncentrerat såväl 
i tid som i omfång, allt kostnadsbesparingar. Efter- 
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som vi bygger 50 A 60000 lägenheter per ar här 
i landet, vinkar här en total besparing pa ca 10 mil- 
joner kr per ar. 

Vad tvättställens och we-stolarnas anslutning till 
vägg beträffar skulle jag vilja rekommendera herrar 
fabrikanter av sanitetsporslin att lära av amerika- 
narna beträffande denna detalj. De bör gärna kon- 
sultera någon husmor, innan de fastställer en ny 
modell och fråga henne, vad hon tycker om den där 
förargliga springan bakom tvättstället och wc-stolen, 
som är just så bred, att man anar all smuts, som 
under årens lopp samlats där och just så smal, att 
den omöjliggör effektiv rengöring. 

En för amerikanarna helt okänd apparat är bidén. 
Här finns den men betraktas fortfarande som en 
lyxartikel. Jag skulle emellertid vilja dra en lans för 
denna utmärkta pjäs. Den har en mångfald använd- 
ningsområden och inte alls bara det, som man i regel 
tänker på. Jag behöver bara nämna fotvård och 
strumptvätt. 

Det färgade porslinet tycks vara på retur. En av 
orsakerna lär vara färgernas obeständighet, men det 
kan knappast vara skäl nog. Man kanske rent av 
tröttnat på det. Färger på handdukar, duschdraperi, 
gardiner m. m. är ju lättare att variera och jag måste 
säga, att jag beundrar de amerikanska husmödrarna 
för deras förmåga att skapa tilltalande badrums- 
interiörer. 


Köket 


Vad jag tidigare sagt om badrummet gäller i ännu 
högre grad köket. Jag såg under hela resan tvärs 
över den amerikanska kontinenten ett enda kök, som 
liknade de i Magazines avbildade. 

De äldre köken har en fast inredning, som milt 
sagt är spartansk. Den inskränker sig nämligen till 
en spis och en slasktratt. All övrig inredning får 
hyresgästen själv hålla och sålunda släpa med sig, 
då han flyttar. Även många av de hus man köper 
har mycket knapphändig inredning, varför köparen 
själv får komplettera för 100-tals dollars för att få 
ett tip-top kök. 

De moderna kök jag såg i bruk har ungefär sam- 
ma standard som våra, då de väl är färdigutrustade. 


Bild 6. Trevligt kök inte sant? Obs TV! 
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Spis och ugn är åtskilda, båda givetvis elektriska. 
Diskmaskin — långt bättre än de vi har här — av- 
fallskvarn och stora kylskåp med frysfack fullstän- 
digar bilden. Rostfritt var sällsynt. Diskhon var 
antingen emaljerad eller av porslin och själva bän- 
ken av ett material liknande vår Perstorpsplatta. 

Att rostfritt inte slagit igenom torde bero på, att 
finishen på den amerikanska plåten är sämre än 
den svenska. Den är helt enkelt svår att hålla snygg. 
Här synes mig finnas plats för export av en svensk 
kvalitetsvara. 


Armatur 


Armaturen i bad och kök var genomgående av myc- 
ket hög kvalité. Kraftigare modeller än vad vi är 
vana vid. Allt montage var dolt. Huvuddusch med 
reglerbar sil var standard. Handdusch förekommer 
inte alls. Däremot hade man ofta en finurlig disk- 
dusch i köket. . 

Byte av packningar underlättas avsevärt genom att 
avstängningsventiler hörde till vanligheten, vilket vi 
helt saknar. Vem som helst kan på ett par minuter 
packa om en kran, om han har en mejsel, en skift- 
nyckel och ett par reservpackningar i sin verktygs- 
låda. ; 

Här hos oss är det ett väldigt bestyr, när en kran 
droppar, antingen ringer man till rörentreprenören 
eller till gårdskarlen, som aldrig är inne. Packar rör- 
entreprenören om kranen, får hyresvärden eller hus- 
ägaren en räkning på någon tia. Man begär speci- 
fikation och får sådan: 


sangtidsd/2 all Arter 4: — 
letat efter avstängningsventil i källaren 

1/2 COD sets NARE 4: — 
PACKAL OM I .stkrano fins ties 1:— 


packning, 1 st 


9) fen eye: 0. fe /e "el OR cols) 0: cols) AL vie 


Summa kronor 9: 10 


En avstangningsventil av har omnämnt slag kostar 
ett par kronor och Okar alltsa anlaggningskostnaden. 
Ompackningar da och da belastar driftskostnaderna 
och det tycker man spelar mindre roll. Fel! Har har 
vi nagot att lara av amerikanarna. I tid och langd 
lönar det sig med hög kvalité i dylika detaljer. 


Kostnadsjamforelse 

Det tidigare nämnda Sunbury-huset kostar $ 11 000 
fullt komplett. Ett motsvarande svenskt hus kan idag 
byggas for 42 000 kr. VVS-installationen i det ame- 
rikanska huset är ca 10 % och i det svenska 16 % 
av totala byggnadskostnaden. Skillnaden ligger dels 
i den billigare uppvarmningsanlaggningen och dels 


i den battre amerikanska planeringen av arbetet i 
dess helhet. 


Slutord 


Jag tror inte vi är mogna för varmluftsuppvärmning 
i större skala; vi saknar lämpliga aggregat och vi är 
för bortskämda. Vad vi däremot bör lära av ame- 
rikanarna är bättre planering. Vi behöver få till 
stånd ett teamworktänkande och sist men inte minst 
ta oss själva i kragen och få en uppryckning av hela 
VVS-branschen, men det är, som Kipling sade, en 
annan historia. 


MONTERINGSFÄRDIGT RÖRBYGGERI 


Av ingenjör Sten W Larsvall 


DK 697.33 
Själva ordet »monteringsfardigt» — i samband med 
husbygge — borde utesluta tanken på kompletterande 
hantverksarbete av de olika specialisterna: murare, 
målare, elektriker, rörmokare m. fl. I praktiken om- 
fattas emellertid i begreppet monteringsfärdigt hus- 
byggeri olika färdigställningsgrader. 

Den mest fullgångna formen omfattar således inte 
bara stommen utan även alla installationerna. Samt- 
liga husdetaljer förutsättes fabriksmässigt framställda 
i långa serier — och sammanställda till hus- och instal- 
lationsenheter, som efter samtransport till byggnads- 
platsen monteras ihop liksom byggklots fogas till 
byggklots av allroundmontörer med speciella mon- 
tageverktyg. 

Men »monteringsfärdigt» säger man sig också byg- 
ga då exempelvis vissa huselement tillverkats mer el- 
ler mindre hantverksmässigt inom en spikhalls fyra 
väggar — i stället för på byggnadsplatsen — dit dessa 
ofta ofullgångna produkter forslas och inlemmas i 
ett fullt normalt hantverksmässigt byggeri. 

Det torde vara uppenbart att man i förra fallet — 
och i motsats till det senare — inte blott kan dra nytta 
av de långa seriernas rationella tillverkning av samt- 
liga element utan även kan genomföra syntesen av 
hela husbyggeriet, då allt är samlat på en hand. AB 
Bostadsforskning har vid AB Elementhus i Mock- 
fjard kunnat tillampa denna byggsyntes. Har skall 1 
korthet i ord och bild ges en inblick i problemstall- 
ningen kring det monteringsfardiga rorbyggeriet, be- 
lyst genom exempel fran varmeinstallationen i 
smahus. 


Mattsamordningen 


Det generellt monteringsfardiga rorbyggeriet forut- 
satter den samordning och begrdnsning av matt, som 
kommer till uttryck i byggmoduliseringen. Mattsam- 
ordningen innebär i stort, att installationsenheterna, 
som utgör rorbyggeriets byggklotsar (liksom fönster, 
dörrar och skåp etc. utgör själva husets byggklotsar) 
beredes plats i vissa måttbegränsade s. k. modulfack 
— livsrum inom vilka de härskar suveränt — men ab- 
solut inte får överskrida. 

Detta innebär att installationsenheternas anslut- 
ningsmått måste ges uteslutande minustoleranser, så 
att ofrånkomliga placerings- och tillverkningsfel kan 
inrymmas i modulfacket. Anslutningsmåtten, som 
nominellt får de reserverade modulfackens mått — 
begränsas helst till multiplar av I modul = 100 mm, 
— men vid rörbyggeriet tvingas man ofta att tillgripa 
halva modulmått. 

Interna mått inom en installationsenhet behöver ur 
installationssynpunkt naturligtvis inte moduliseras — 
men det kan ur standard- och fabrikationssynpunkt 
ofta vara lämpligt med en viss modulmässighet. 
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Fig. 1. Monteringsfardig VVS-installation i moduliserat hus. Varme- 
systemet som Gr ett serie- eller s.k. enrdérssystem — med alla radia- 
torerna kopplade efter varann i serie — lämpar sig utmärkt for monte- 
ringsfardigt rérbyggeri, p.g.a. den enkla rérforingen, den korta 
montagetiden och fördelen av att radiatorenheterna inte behöver 
regleras in vid riktigt utförd anläggning 
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FRIA RÖR 


"I Golvsockel 


Fig. 2. Några olika sätt att förlägga serieslingan som vanligen föres 
fram utmed ytterväggen där den vid fria rör själv svarar för ca 25 % 
av värmeavgivningen vilket bidrar till ett behagligt klimat 


Praktiken visar snart att varje avsteg från modul- 
tanken — även i till synes ovidkommande fall — förr 
eller senare hämnar sig. 


Installationsenheterna 


Hela rörinstallationen färdigställes på bygget ge- 
nom att installationsenhet fogas till installationsenhet. 
På grund av ovannämnda placerings- och tillverk- 
ningsfel kommer emellertid avståndet mellan rör- 
ändarna att variera något, vilket innebär att rör- 


Generelt modulexerpel Proktisk/ exempel» 


övre hörn ov ponnenhet ed 


tex 1 (+100mm) 


mått I 


Hodulmålt m (modulfock). ol 


4: totol tillverkningslolerons 
pb: > plocerings-(menfoge)-lokerans 
+ tololl spel skorvspelet 


Frokliskl exempel-3 modulers rokrör 


, il) 2s Skorvspelet +O 


Fig. 3. Modulsamordning och måttsättning 
m= tain t+ tty tf 

It = total tillverkningstolerans 

tp = total placerings- (montage) tolerans 
f = totalt spel — skarvspelet 
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kopplingarna vanligen måste göras flexibla, dvs. kun- 
na ta upp toleranser. 

Installationsenheterna utgöres av två stora grup- 
per: rörenheterna och apparatenheterna. 

Rörenheterna, som utbildas som L-, U-, Z- och 
I-formade stycken har utformats av långböjda tunn- 
väggiga rör men kan även tillverkas av raka rör- 
stycken och speciella modulrördelar. Den mest an- 
vändbara rörenheten torde vara L-enheten med en 
av skänklarna så kort som möjligt. 

Apparatenheterna skall — liksom rörenhetern. 
ha röranslutningarna i modul, men även yttermåtten 
bör vanligen vara moduliserade och anstalter i Ov- 
rigt vidtagna för apparatenhetens rationella anslut- 
ning till själva huset etc. i form av särskilt medle- 
vererade anslutningsdetaljer. Dessutom skall apparat- 
enheten vara fullt funktionsklar att tas i bruk ome- 
delbart efter inkopplingen. Stor omsorg måste äg- 
nas apparatenhetens utformning så att den blir gene- 
rellt användbar i olika sammanhang, såväl då det 
gäller olika placeringar och installationsfall som 
funktionssättet. 

Apparatenheterna utgöres på värmesidan av pann- 
enheten, expansionskärlsenheten, skorstensenheten 
och radiatorenheterna. Man talar i detta samman- 
hang inte längre om rör och rördelar, pannor, bad- 
kar, tvättställ och vattenmätare etc. utan om rör- 
enheter, pannenheter, badkarsenheter, tvättställsen- 
heter, vattenmätareenheter etc. 


Projektering och produktion 


Det må framhållas, att den form av »monterings- 
färdigt» rörbyggeri, som förekommer vid serie- eller 
gruppbygge — varvid installationsenheterna tillverkas 
av de vanliga rörmontörerna på hemma- eller falt- 
verkstad — knappast gör skäl för namnet »monte- 
ringsfardigt» bl. a. beroende på att den bristande 
samordningen med övriga byggnadsarbeten kvarstår. 
Vidare uteblir en viss avsedd kostnadsbesparing på 
grund av fasta ackord enligt listan. 

Därmed är inte sagt att många av erfarenheterna 
från det fullt prefabricerade rörbyggeriet ej kan ut- 
nyttjas för ett mer eller mindre konventionellt 
byggeri, t. ex. i form av monteringsfärdiga värme- 
system (som f. ö. redan finns) och färdiga apparat- 
enheter såsom pannenheter och skorstensenheter (som 
också finns). Enhandssyntesen får härvid ersättas 
med ett väl utvecklat »samarbete» mellan alla be- 
rörda parter. 

Ju mer man i sådana här sammanhang — i före- 
drag och artiklar — använder ordet »samarbete», 
desto mer klyschliknande och uttunnat blir ordet, 
då man vet hur det går till i verkligheten. 

Författaren — som är värmetekniker och inte har 
möjlighet att överblicka husbyggeriet i stort — för- 
står emellertid, att det just är detta samarbete mellan 
byggherre och entreprenörer, konstruktörer och ar- 
betare, som är kärnproblemet i frågan om huruvida 
ett monteringsfärdigt byggeri skall kunna genomfö- 
ras uppdelat på de vanliga medarbetarna under mera 
konventionella former. Man måste finna en ny orga- 
nisationsform för bygget, vilken ersätter enhandssyn- 
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Fig. 4. Variabla rörkopplingar enligt skarvrörsprincipen — med 
cylindriska gängor — en förutsättning för att klara tillverknings- 
och montagefel. Varje installationsenhet kan dessutom plockas in 
eller ur installationen, oberoende av intilliggande enheter och mon- 
tagegången kan anpassas efter andra krav 


tesen. Denna organisationsform bör likna enhands- 
syntesen och innebära ett medansvar — även ekono- 
miskt — för alla berörda parter. 

Hela huset måste i förväg vara planerat och ge- 
nomarbetat i detalj. Stor omsorg måste läggas ner på 
skalenliga och noggrant måttsatta ritningar — helst i 
form av sammanställningsritningar — så att even- 
tuella kollisioner undvikes. 

Husen måste moduliseras även om detta till en 
början inte sker efter de stränga regler som gäller för 
det fullt utvecklade moduleriet, men måttsamord- 
ningen måste beaktas. Måttnoggrannheten är ju en 
gradfråga. Har man mindre noggrant byggeri måste 
man ordna så att större toleranser kan tas upp i fo- 
garna, dvs. ge fogarna en större flexibilitet. 

Fabrikanterna måste sätta sig väl in i hur deras 
produkter skall inordnas i husgemenskapen och inte 
kortsynt skjuta över anslutningsproblem etc. på an- 
dra. Produkterna måste vara av hög färdigställnings- 
grad i form av hus- och installationsenheter, färdiga 
för direkt användning. Genom att en av premisserna 
för de s. k. Elementhusen varit den fria planlösning- 
en, har utformningen av de rörtekniska installations- 
enheterna måst anpassas efter detta hårda krav och 
resultatet har blivit ett antal generellt användbara 
— vanligen enkla — enheter att användas i olika hus- 
typer. 

Det bör påpekas att just dessa generaliseringssträ- 
vanden (samt att användbara fabrikantmåttskisser 
oftast saknades) krävt det ojämförligt största utveck- 
lingsarbetet i form av montage- och planlösningsana- 
lyser. Begränsar man sig däremot till några mer eller 


T. h: Fig. 6. En monteringsfärdig skorstensenhet (ARMI) som ur mon- 
tage — och funktionssynpunkt intimt sammanhänger med pannenheten. 
Rökröret är hdgisolerat varigenom den invändiga yttemperaturen 
hålles hög vilket minskar risken för kondensering och sotavsättning 
samt därmed sammanhängande skorstensbrander. Den ringa värme- 
trögheten gör att draget kommer fort vilket speciellt vid oljeeldning 
av intermittent karaktär bör vara ekonomiskt fördelaktigt 


Ovan: Fig. 5. Ett par fullt kompletta pannenheter med alla anslutnings- 
detaljer till huset och den värmetekniska utrustningen monterad på 
fabriken. Oljeeldningsutrustningen har sin plats bakom skyddsdörren. 
Själva pannenheten är 6 X 6 moduler för att passa till skåp, bänk- 
skivor, spis etc. Elektrisk inkoppling med stickkontakt så att montage- 
ordningen för det elektriska blir oberoende av den varmetekniska- 
Pannenheten till vänster från CTC och till höger från ASJ 
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Ovan: Fig. 7. Även om stora krav ställs på rörbyggeriets generella 
anpassning — eller kanske i viss mån just därför — kan antalet 
installationsenheter hållas nere vilket bekräftas av ovanstående 
sammanställning av alla de delar som behövs för att bygga värme- 
system för egna hem. De generella rörenheterna utgör rörbygge- 
riets s.a.s. halvkonfektion och övrigt tillhör helkonfektionen 


mindre bundna planlösningar med motsvarande — 
vanligen koncentrerade — rörtekniska lösningar, har 
man en »uniform metod» att jämföra med t. ex. 
»installationerna» för ett visst bilmärke — en mot- 
sats till den »generella metoden». Huruvida man 
skall anvanda den ena eller andra metoden blir dock 
ytterst en fraga om ekonomi. 
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Installationsenheternas storlek 


Badrummet t. ex. torde vara ett av de rum som 
kan och bör standardiseras och därmed ges en mer 
eller mindre »uniform» rordragning utan att man 
därför behöver valdféra sig pa det fria planlos- 
ningskravet i stort. Den rértekniska lösningen bor 
emellertid — och nu gör sig generaliseringskravet ater 
gällande — vara sådan att installationen även kan 
genomföras för spegelvant badrum — vare sig bad- 
rummet forlagges till yttervägg eller mot husmitt, 
placeras i hörn eller mot rakvagg etc. 

Kan da t. ex. en fabrikant av hela badrumsenheter 
i nuvarande lage ta risken med dyrbara verktygsin- 
vesteringar, särskilt med tanke pa den utveckling av 
badrummen, som synes vara att vänta? Eller kan man 
fa kunden, köparen eller hyresgästen att acceptera 
det uniforma badrummet eller kanske rent av det 
uniforma huset? d 

Visst är det tänkbart, men endast under forutsatt- 
ning att serierna därmed blir sa långa att ekonomiskt 
utrymme i stallet beredes for kanske mer atravarda 
»sociala marken» i form av frysskap, helautomatiska 
tvattmaskiner, diskmaskiner etc. 

Den »uniforma» bilen är ju accepterad. Men har- 
vid har man inte bara ett stort antal märken att 
välja pa utan också olika årsmodeller. Férutsattning- 
en härför har varit långa produktionsserier, vilka 
möjliggjorts av en internationell avsättning för bilar. 

En dylik avsättning för hus och stora, uniforma 
installationsenheter torde vara rätt begränsad, varför 
den generellt anpassade metoden för vårt land borde 
vara den mest framkomliga — åtminstone i nuvarande 
utvecklingsskede. 

Att det generella rörbyggeriet är berättigat kanske 
bäst belyses av det faktum att av över tusentalet upp- 
förda egnahem, endast ett fåtal haft exakt samma 
rörtekniska lösning. 


Kostnadsfrågor 


Om byggsamordningen och samarbetet kan ordnas 
som ovan skisserats finns förutsättningarna för ett 
monteringsfärdigt rörbyggeri även i större samman- 
hang. Men det finns blindskär. Ackordssättningen är 
ett — upphandlingsformerna ett annat. 

Det monteringsfärdiga rörbyggeriet innebär utan 
tvekan en vinst både i tid och pengar, ehuru fördel- 
ningen av vinsten är diskutabel p. g. a. den irratio- 
nella ackordssättningen enligt prislistan. Utvecklingen 
här måste gå mot en friare ackordssättning, lätt att 
genomföra. 

Ett ackord, som i sig upptar ett flertal arbetsope- 
rationer — och en ökad tendens i denna riktning — 
förenklar måhända prissättningen, men fördröjer ut- 
vecklingen av det monteringsfärdiga rörbyggeriet. 
Fabrikanten är av konkurrensskäl måhända rädd 
att belasta sin produkt med tillsynes kostbara anord- 
ningar men som är nödvändiga för att utforma en 
fullödig apparatenhet. Enligt gängse upphandlings- 
former — Över grossister och entreprenörer — har han 
svårt att finna förståelse för sin apparatenhet. 

En entreprenör kanske själv snickrar ihop t. ex. 
en pannenhet, som ytligt sett fyller de funktionskrav 


Ovan och nedan: Fig. 8. Bilderna visar elektriker och rörmontör i en 
och samma person och får illustrera en av de vägar »enhandssyntesen» 
kunnat utnyttja 


Fig. 9. Bilden som visar ett par riktiga rörmontörer som just »murat» 
färdig sin skorsten vill illustrera att även konventionellt byggeri bör 
kunna samordnas 


Ovan: Fig. 10. Det vackert tänkta pannrummet... 


Nedan: Fig. 11. ... och hur det blev med modulpannans och retu- 
schörens hjälp 


som ställs och som på papperet måhända blir billi- 
gare. Men alla anslutningar till huset, skorstensenhe- 
ten etc. är kanske förbisedda och återstår att lösas på 
arbetsplatsen — vilket till syvende og sidst måste be- 
talas dyrt av byggherren. 

I denna artikel har huvudvikten lagts vid princi- 
piella problemställningar kring det monteringsfärdiga 
rörbyggeriet. För den som vill ha utförligare infor- 
mationer i detalj hänvisas till artiklar i VVS nr 9, 10 
och 11 — 1957 eller SNB:s särtryck nr 9/1957. 
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ELINSTALLATIONER | MONTAGEBYGGERI 


Inom den danska byggforskningen har man de se- 
naste aren arbetat med rubricerade fraga och i en ny- 
utkommen rapport har arkitekt Mogens Voltelen och 
ingenjör Jens Thorsen redogjort for några förslag, 
som man vill rekommendera. Förslagen är skissbeto- 
nade och tänkta som idéförslag, framlagda inför i 
saken intresserade parter för diskussion och vidare 
bearbetning. Man har räknat med två olika huvud- 
alternativ, dels förläggning vid taket med hjälp av 
klämlister av plast, dels med förläggning i element- 
skarvarna vid golv. Förslagen framgår av vidstående 
figurer. I vårt land kar Ernst Sundh redan tidigare 
börjat med liknande experiment. 

Börge Algers 


El-installationer i montagebyggeri av Mogens Voltelen 
och Jens Thorsen. Offentliggjort i Byggeindustrien 1958 
nr 7. Montagebyggeri. Arbejdsudvalg 4. Publikation nr 
11. Dansk ingenigörforening. Byggerationaliseringsud- 
valget. Köpenhamn 1958. 11 sid. Illustrerad. Pris 4 D kr. 
I kommission hos Teknisk Forlag, Köpenhamn 


Fig. 2 
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Fig. 1 och 2 visar förslag med klämlister av plast längs tak 

Fig. 3—6 visar detaljer vid förläggning av elledningar i element- 

skarvarna. Klotsar (3 a) lägges in i formen och fasthåller fotlister samt 

röret (3 b) med hakar (3 c). Ursparingar i hörnen som delvis tjänar 

dosor (Ag San pans till element men också till kopplings- 
ig. 4). Specialelement vid u 6 illstö 

ät säg a Vs IAS eine tåtgående hörn resp. tillstötande 


Hjärtat — ett byggelement för villor 


Av civilingenjör Bo Bouvin 


En tendens mot ökat villabyggande inom vår bo- 
stadsproduktion har aktualiserat frågan: Hur skall 
vi kunna rationalisera byggandet och på så sätt kom- 
ma fram till billigare enfamiljshus? 

Redan vunna erfarenheter visar att för att bästa 
möjliga resultat skall nås måste projektering och pro- 
duktion samordnas från stadsplaneskiss till det fär- 
diga huset. Projektören kan ej klara frågan utan 
att ta hänsyn till produktionen; gruppbebyggelse ger 
önskat resultat endast i kombination med rationella 
byggmetoder. 


Byggelementet Hjärtat 


Det byggelement för villor, som här skall beskrivas, 
Hjärtat, är visserligen en absolut nyhet, men idén 
bakom den nya produkten är gammal. 

Inom byggeriet finner man många exempel på 
rationalisering genom tillverkning på fabrik i stället 
för på arbetsplatsen. Ofta har detta lett till en stan- 
dardisering, som gjort det möjligt för producenten 
att utnyttja fördelen av tillverkning i långa serier 
och t. o. m. att hålla varan på lager. Utvecklingen har 
vidare gått mot färdigbehandling på fabrik. Man 
behéver inte ga till avancerat elementbyggeri utan 


Vinjetten: Fig. 11. Hjärta transporteras med trailer från fabriken till 
bygget 

T. h: Fig. 1. Perspektiv. Hjärtat innehåller badrum, toalettrum, pann- 
rum och en del av köket 


DK 696.123:728.3 
kan finna exempel på denna utveckling även inom 
traditionellt byggande: snickerier tillverkades förr på 
arbetsplatsen, tillverkningen flyttas till fabrik, snic- 
kerier standardiseras och idag går utvecklingen mot 
att snickerier levereras färdigmålade från fabrik. 

Idén bakom den nya produktionen är densamma: 
fabrikstillverkning, standardisering, serietillverkning, 
lagerhållning och färdigbehandling. 
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OK GOLV 


af os 7 OK TAK 
NERE 1 Sait ape a bes sian ba) 
Ry ' 1 "od - 
| of | LUFTARE 'ROKROR | |, | + | 
lä <— —— I [I I | . 
I Lo Ie I 
14 1 1 MENT. RÖRT I I | 
1 | 1 FRAN AVL I | 
it SIS (ae ee = pees 
A-A 


OQUEROR 
a tan ead 


OK GOLV 


I 85 


FRAML. ANSL. NR. 32 


F2_ FRISKLUFTSINTAG 
———— 


A=225 CM’ 


Ovan: Fig. 3. Réranslutningar (varma 
Plan och sektion. 


golv). Skala 1: 40 


T. ve Fig. 4 a. Sektion 
visande anslutningar vid 
tak 


Nedan ft. v: Fig. 4 b. 
Friskluftintag for pann- 
rum och anslutningsro6r > 
mellan oljetank och agg- 
regat. Plan och sektion. 
Skala 1: 40 


T. h. och nedan: Fig. 5. 
Grundlaggning och an- 
slutning till golv. 


Nedan: Fig. 6. Interiör av bad — we. Utrustningen räcker för en stor 
familjs behov även under rusningstid 
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Hjärtat — byggelement fick detta namn redan då 
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projekteringen började — är avsett att användas för 
enfamiljshus utan källare. Det innehåller den våta 
delen av byggnaden, we, badrum, pannrum och en 
del av köket. (Fig. 1 och 2) Golv, väggar och tak 
är utförda av betong. Planmåtten är 2,2 x 4,3 m, 
och hela enheten vager 10 ton. 

Badrummet innehåller förutom badkar och tvitt- 
ställ även anordning för vattenmätare samt uttag för 
tvättmaskin. Toiletten är utrustad med wc, tvättställ 
och bidé. Mellan bad och toilett finns en skärm- 
vägg med dörr. Om denna vägg slopas, slås de båda 
rummen samman till ett. (Fig. 6) 

Köksdelen innehåller diskbänk med överskåp, el- 
spis och grytskåp. Dessutom är denna del utrustad 
med köksfläkt eller alternativt försedd med imventil. 

I pannrummet finns, förutom panna med skorsten, 
oljeaggregat av högtryckstyp och samtliga manöver- 
organ även en komplett elcentral. Pannan är i stan- 
dardutförandet utrustad för oljeeldning men kan 
eldas även med fasta bränslen. 


Då enheterna levereras är väggar och tak färdig- 
målade. Snickerierna målas redan på den fabrik, där 
de tillverkas. Mattan finnes inlagd i bad—we. Hjärtat 
är vid leveransen försett med fullständig utrustning: 
spegel, badrumsskåp, handdukshängare och toilett- 
pappershållare med papper. Det har ansetts väsent- 
ligt att enheten är komplett och fullständigt utrustad, 
så att allt fungerar, då den placerats på plats och 
anslutits till de utvändiga ledningarna. 

Varför har man då valt att tillverka just denna 
enhet? Ett Hjärta representerar kostnadsmässigt unge- 
fär en fjärdedel av ett enfamiljshus. Men denna 
enhet omfattar inte bara den dyraste utan också den 
mest komplicerade delen av huset. Erfarenhet vun- 
nen genom efterkalkyler och arbetsstudier från en- 
familjshus, där den våta delen byggts på platsen, 
visar, att just inom denna del finns de största för- 
lusterna och den mesta spilltiden och således också 
vid en rationell tillverkning på fabrik de största möj- 
ligheterna att spara byggtid, arbetskraft och pengar. 


Fabriken 


Tillverkningen sker i en fabrik i Eslöv. (Fig. 7) Ut- 
rymmet under tak är för närvarande ca 2 000 m?, 
men fabriken håller på att byggas ut till ca 3 000 m?. 

Största delen av fabriken är utformad som en hall- 
byggnad i ett plan. Endast över gjuthallen är bygg- 
naden uppförd i två våningar. I övre våningen finns 
betongstation, och i detta plan sker också alla betong- 
transporter. 

I bottenvåningen går fyra spår i byggnadens längd- 
riktning. Tre av dessa är tillverkningsspår. Det fjärde 
användes för lagring av färdiga enheter. Lagrings- 
spåret står i direkt förbindelse med ett utlastnings- 
spår. Dessutom finns utanför byggnaden ett längre 
och ett kortare lagringsspår. Vid gavlarna går i bygg- 
nadens tvärriktning spår för golvtravers, som förbin- 
der de längsgående spåren. (Fig. 9) 

Förråd och allt material med undantag av arme- 
ringsjärn är placerade vid byggnadens ena långfasad. 
Vissa material, såsom sanitetsporslin, spisar och pan- 
nor hämtas hos tillverkaren i specialbyggda contai- 
ners. Dessa placeras med kortsidan mot byggnaden 
och utgör således lager för dessa material. Harige- 
nom sparas kostnader för emballage och lossning. 

Byggnaden ligger på en hörntomt. Det material, 
som levereras till fabriken, tages in vid långfasaden 
mot gatan. Färdiga enheter lastas ut vid gavelfasaden 
mot gatan. Till utlastningsplatsen är framdraget 
järnvägsspår. 


Tillverkningen 

Denna äger rum på de tre tillverkningsspåren i fabri- 
ken. Arbetet är upplagt enligt löpande band-princi- 
pen. Under tillverkningsgången rör sig Hjärtat från 
station 1 till station 9. Stationerna 1—3 är gjutstatio- 
ner, 4-9 monteringsstationer. 

På station 1 gjutes betongplattan. Som horisontell 
form användes betongmatris, som kantform profil- 
stål. Betongen härdas genom uppvärmning med hjälp 
av i matrisen ingjutna, termostatreglerade motstånds- 
trådar. I bottenplattan ingjutes rör för avlopp, vatten 
och värme. 
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Fig. 7. Fabriken i Eslöv. Plan av bottenvåningen. Skala 1: 800 


Pa station 2 göres formsattning och pa station 3 
gjutes vaggar och valv. Betongen gjutes mot stal- 
form och vibreras. Innan formen kopplas samman, 
fästes pa formen dosor och rör för elinstallationer 
samt invändigt gängade hylsor av stål, nipplar. I des- 
sa skall sedan vid monteringen allt material skruvas 
fast. Antalet nipplar i ett Hjärta är ca 200. 

Sedan avformning gjorts på station 3, går betong- 
stommen vidare till station 4, där montering av el.- 
ledningarna, gruppcentral och mätartavla göres. 

Målningen sker pa station 5 och 6. Spackling, slip- 
ning och sprutning utföres med maskin. Det material, 
som användes för målning, har valts speciellt med 
tanke på att behandlingarna skall utföras på en be- 
tongyta, som endast är ett par dagar gammal. 

På stationerna 7, 8 och 9 utföres värme- och sani- 
tetsinstallationerna. Alla rör, kopplingar och annan 
utrustning kommer till fabriken i rätta längder, be- 
arbetade och sammansatta i så stora delar, som med 
hänsyn till monteringen är möjligt. Bearbetning av 
detaljer, såsom kapning, bockning och gängning, 
göres således ej på fabriken. Allt arbete är rent 
montage. 

På de sista stationerna sättes också de färdigmå- 
lade snickerierna in. (Fig. 8) Mattan, som levereras 
tillskuren och försedd med hal för rör och golv- 
brunn, lägges in. Elspisen monteras, elinstallationen 
kompletteras och armatur med glodlampor sattes upp. 

Hjärtat har pa station 9 försetts med all utrustning 
men är ännu inte klart for leverans. Innan dess skall 
installationerna kontrolleras. Rörledningar och panna 
provtryckes. Den elektriska strömmen kopplas och 
installationerna provas. Oljeaggregatet provköres. 
Alla provningar göres under övervakning av en ar- 
betsledare, som sedan gör en sista besiktning, kon- 
trollerar målning, rengöring o. d. och stämplar på: 
» Klart för leverans». 


Arbetskraften 


Tillverkningstakten pa spåret bestämmes av betong- 
gjutningen, därigenom att betong som gijutits ena 
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dagen icke kan avformas förrän nästa dag. Fabrikens 
kapacitet blir därför en enhet per spår och arbetsdag. 

Arbetet på fabriken är så ordnat, att en arbetare i 
allmänhet arbetar endast på en station men på ett, 
två eller tre spår. Det arbete som utföres, och den 
arbetsstyrka som finns på varje station har bestämts 
så att dessa två faktorer korresponderar, dvs. så att 
arbetsstyrkan på stationen kan klara det förelagda 
arbetet på en dag. 

Genom att samme man gör samma arbete varje 
dag, blir resultatet hög kapacitet och hög kvalitet. 
Men systemet har den nackdelen att det är känsligt 
för störningar. Luckor som uppstår genom vakanser 
t. ex. på grund av sjukdom, måste kunna fyllas ge- 
nom omplaceringar och genom reserver. 

Under inkörningen av fabriken sker tillverkning 
endast på två spår. Arbetsstyrkan motsvarar tolv 
man per spår. Detta antal kan sänkas till tio, då 
tredje spåret kommer igång. Dessutom finns på 
fabriken en blandarskötare och en förrådsman. 
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Arbetsstyrkan har helt lärts upp på platsen. Största 
delen har tidigare varit sysselsatt inom textilindustrin. 
Instruktörer med erfarenhet från liknande arbeten 


Ovan: Fig. 8. Interiör från monteringshallen. Närmast kameran den 
sista monteringsstationen. Vänstra dörren på Hjärtat till vänster borde 
varit försedd med ett 9 


Nedan t. v: Fig. 9. Interiör från fabriken. Till höger en rad färdiga 
Hjärtan uppställda på lagringsspåret. Till vänster ett Hjärta embal- 
lerat och klart för leverans. I förgrunden golvtraversen och det 
nedsänkta spåret för denna 


Nedan: Fig. 10. Utlastning för leverans på trailer. Lyftanordningens 
kapacitet 15 ton. Järnvägsspår är framdraget under lyftbocken, så att 
utlastning kan ske även på järnvägsvagn 


tjänstgjorde under omskolningstiden. Denna var för- 
vanansvart kort, 1-4 veckor. 

Förrådsmannen har en viktig uppgift på en fabrik 
som denna. Då en order kommer till fabriken, göres 
på kontoret en specifikation på det material, som på 
varje station åtgår för tillverkningen. Allting är häri 
exakt bestämt till antalet, t.o.m. detaljer som nipplar 
och distansklotsar. Härigenom blir det kontroll på 
att allt kommer med och inget glöms bort. Denna 
specifikation lämnas till förrådsmannen, som har att 
varje dag taga ut och ladda upp på lastpallar det ma- 
terial, som nästa dag går åt på de olika arbetsstatio- 
nerna. Det är ett noggrant och omfattande arbete; 
för tillverkning av ett Hjärta behövs ca 1 000 delar. 


Måttnoggranhet och toleranser 


För att ett montagearbete av den karaktär, som 
utföres här skall vara möjligt, fordras dels att både 
betongstommen och den utrustning som monteras är 
utförd med stor måttnoggrannhet, dels att passnings- 
frågor studerats och toleranser fastställts. Trots att 
arbetet i detta avseende var väl förberett, uppstod 
vid monteringen vissa problem. 

Sålunda uppstod svårighet att montera galvanise- 
rade rör för kallvattenledningar. Vid kontroll visade 
det sig, att betongstomme och hål för rörgenom- 
föringar i denna höll angivna mått, likaså de speciellt 
tillverkade, raka rören. Standardrördelar såsom vink- 
lar, T-rör o. d., som alltid levereras fardigbearbetade, 
hade däremot för stora måttavvikelser. Måtten kunde 
variera avsevärt även för de olika delarna i samma 
leverans. Sedan leverantören fått klara direktiv be- 
träffande mått och toleranser, gick monteringen i 
fabriken perfekt. 

Avloppsstammen av gjutjärn tillverkas speciellt för 
Hjärtat. Den första leveransen höll inte fordringarna 
beträffande mått. Det visade sig att den modell, som 
användes vid gjutningen, var riktig, men att det fär- 
diga röret hade en viss deformation. En ny modell 
tillverkades, varvid hänsyn togs till denna deforma- 
tion. Det färdiga röret fick på så sätt rätta mått. 


Uttransport 


Fabriken är ordnad så att utlastning kan ske både på 
trailer och järnväg. (Fig. 10) Trailer användes för 
transporter upp till ca 10 mil. (Fig. 11, vinjetten) På 
längre avstånd transporteras enheterna på järnväg till 
omlastningsplats och sedan på trailer till byggplatsen. 
Möjlighet till omlastning finns i de flesta större stä- 
derna i landet. 

Ute på arbetsplatsen behövs ingen kran omedelbart 
vid leveransen. Trailern är nämligen så byggd, att 
Hjärtat kan pallas upp ute på bygget utan hjälp av 
något särskilt lyftdon. (Fig. 12) När arbetsplatsen 
laddats upp med 8-10 enheter, sändes en mobilkran 
dit, som sätter dessa på plats. Kranens kapacitet är 
ca 8 enheter per dag. (Fig. 13) 

Då tillverkaren har större möjlighet att ordna den 
utrustning, som fordras för uttransporten, än mot- 
tagaren, levereras Hjärtat i allmänhet » fritt arbets- 
platsen». Merkostnaden för transport på längre av- 
stånd är relativt liten. Den är approximativt lika med 


Ovan: Fig. 12. Hjärta uppställt vid sidan om huskroppen. Trailern 
är så konstruerad, att Hjärtat kan lyftas upp och pallas under ute på 
bygget och trailern köras bort utan att kran behöver användas 


Nedan: Fig. 13. En mobilkran lyfter Hjärtat på plats i huset och ställer 
det på den i förväg iordningställda grunden. I detta fall skall Hjärtat 
anslutas till system med golvvärme 


A 
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Fig. 14. Det i fabrik färdigställda Hjärtat insatt i ett enfamiljshus under 
uppförande 


Samtliga fotografier: Georg Oddner 


kostnaden för järnvägstransporten, dvs. till Göte- 
borg 150 och till Stockholm 250 kronor per enhet. 
Tullen och inte transportkostnaden omöjliggör export 
i större omfattning. 


Fig. 15. Skisser visande principlösning för fyra olika gruppbebyggelser 
med Hjärtan. Följande arkitekter ha projekterat dessa områden: 
Tage Moller — Stig Johansson, Malmö 

Arne Delborn, Kalmar 

Jöran Curman — Nils Gunnartz, Stockholm 

Göran Stendahl — Bengt Serwe, Malmo 
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Montering 


Kranen placerar Hjärtat pa den i förväg färdigställda 
grunden. Denna kan vara utformad antingen som 


fyra plintar eller som grundmur. I båda fallen sker | 


bärningen under badrummets båda langvaggar av 
betong. 


Da enheten är ställd pa plats, anslutes de yttre led- | 
ningarna. Vattenledningen, som i Hjärtat är utförd 


i koppar, anslutes med Securexkopplingar. För av- 
loppet medlevereras en anslutningsdel av gjutjärn. 
Kopparledningar till oljeaggregat kopplas till olje- 
tanken. Elserviskabeln drages in och kopplas i 
centralen. 

Då detta är gjort, fungerar Hjärtat. Elinstallatö- 
ren har bara att dra ledningar från centralen till 
respektive rum och rörmontören att ansluta varme- 
systemet, vare sig detta är utfört med värmeslingor 
ingjutna i golvet eller med radiatorer, 1- eller 2-rörs- 
system. 


Hjärtat i huskroppen 


Med dessa enheter har både byggaren-producenten och | 
arkitekten-projektören fått en större bit att laborera |. 
med. Idén bakom Hjärtat ar att förenkla och forbilli- 


ga produktionen. Hur inverkar da Hjartat pa projek- 
teringen, pa husets utformning? 

Huset kring enheterna kan byggas med det mate- 
rial, som önskas: tegel, tra, lättbetong eller betong. 
(Fig. 14) Likaså finnes stora möjligheter att variera 
planlösningen. Ett tiotal grupper har projekterats, de 
olika arkitekterna har arbetat oberoende av varandra 
och kommit fram till helt olika resultat. (Fig. 15) 
Denna möjlighet till variation i materialval och plan- 
lösning ar av väsentlig betydelse, speciella krav stalles 
här ofta på egnahem. Att Hjärtat är en standardise- 
rad produkt betyder inte ett standardiserat hus. 

Vid den fabrikation, som nu pågår, tillverkas två 
typer skilda åt genom att de är varandras spegelbil- 
der. Fabriken planerar att släppa ut ytterligare en 
planvariant men räknar inte med att denna kommer 
fram inom den närmaste tiden beroende på ett tids- 
och arbetskrävande projekteringsarbete. 

Hjärtat innebär, att de mest vitala och ur funk- 
tionssynpunkt mest känsliga delarna i ett enfamiljs- 
hus tillverkas på fabrik. Detta ger möjlighet till 
bättre materialval, väl genomarbetade konstruktio- 
ner, noggrannare arbetsutförande och kontroll. Detta 
betyder högre kvalitet och större driftssäkerhet. 

Hjärtat kan levereras till bygget för en lägre kost- 
nad än vad denna del av byggnaden med tillhörande 
utrustning skulle kosta om den byggdes på platsen. 
Eftersom transportkostnaden är relativt liten, blir 
vinsten störst på de platser, där byggkostnaderna är 
höga, i Stockholm och Göteborg. Därtill kommer 
förenklad arbetsgang på bygget, kortare byggtid, 
lägre omkostnader och liknande faktorer att ge möj- 
lighet till besparingar. Storleken av dessa kan inte 
här exakt angivas. Men utan tvivel kommer den ra- 
tionella lösningen av installationerna i Hjärtat i 
kombination med ett rationellt utförande av byggna- 
den i övrigt att betyda ett steg i rätt riktning för ut- 
vecklingen inom småhusbyggandet. 


ATOMVÄRME TILL VÅRA BOSTÄDER 


Av civilingenjör SVR Jirgen Magdalinski 


I samarbete mellan AB Atomenergi och Stockholms 
Elverk påbörjades i höstas byggandet av en av landets 
första kommersiella atomenergianläggningar, Ågesta- 
verket, som är avsett att leverera fjärrvärme till det 
nya bostadsområdet i Farsta och att dessutom ge 
elkraft. Förverkligandet av det svenska atomenergi- 
programmet har därmed tagit sin början. Här skall 
ges en orientering om den nya värmekällan. Först 
några ord om den grundläggande teorin. 

Atomteori. En atom består av en kärna och kring 
denna kretsande elektroner. Den enklaste och lät- 
taste atomkärnan är vätekärnan, som har massan 1 
och elektriska laddningen 1 och kallas proton. Övriga 
atomkärnor består av varierande antal protoner och 
neutroner, vilka ävenledes har massan 1 men är 
elektriskt oladdade. Antalet protoner i en kärna anger 
kärnans elektriska laddning och bestämmer ämnets 
kemiska egenskaper. Atomkärnor av ett visst ämne 
har alltid samma antal protoner, men kan ha olika 
många neutroner. Urankärnan t. ex. har 92 protoner 
men kan ha 146 eller 143 neutroner. Man talar då om 
olika isotoper vilka har olika massa eller atomvikt, 
t. ex. Uran 238 och Uran 235 (92 + 146 resp. 92 + 
143). Tungt vatten innehåller en vateisotop som 
utom en proton även har en neutron i kärnan. Tungt 
vate har alltsa atomvikten 2. 

Vissa atomkärnor kan »klyvas» genom bombar- 
demang med neutroner. Nar en karna av uran 235 
traffas av en neutron kan den splittras — en fission 
inträffar. Om man kunde samla ihop alla klyvnings- 
delarna och vaga dem, skulle man finna att den sam- 
manlagda vikten är något mindre än kärnans vikt 
före »klyvningen». Den lilla mängd massa som fat- 
tas har övergått till energi. Vid klyvningen bildas 
två nya neutroner som i sin tur kan träffa andra 
urankärnor. Man har fått en kedjereaktion som fort- 
sätter med stegrad hastighet så länge större delen 
av de bildade neutronerna träffar nya kärnor. Så 
fungerar en atombomb. För att kunna ta atom- 
energin i fredlig användning som energiproducent 
måste man kontrollera processen, så att den fortgår 
med jämn hastighet och lämnar konstant effekt. 
Detta åstadkommes genom införande av något ämne 
som absorberar en del av de nybildade neutronerna. 

Reaktorn. Den energiproducerande enheten i en 
atomstation kallas reaktor. Bland de många reaktor- 
typer som projekteras skall här endast beskrivas den 
i Sverige nu aktuella. 

Den reaktor som skall vara energikällan i Ågesta- 
verket har fått beteckningen R3 och är av naturligt 


DK 697.7:539.1 
uran — tungt vatten — typen (fig. 1). Bränslet utgöres 
av centimetertjocka ca 3 meter långa stavar av 
uranoxid kapslade i zirkoniumlegering. Ett tjugo- 
tal stavar buntas ihop till ett »bransleelement» som 
föres ned i en tub av zirkonium. Ett hundratal 
bransleelement placeras i en ståltank. Mellan ele- 
menten finns en moderator av tungt vatten, som har 
till uppgift att bromsa ned neutronerna till en sådan 
hastighet att de kan infångas av urankärnor och 
åstadkomma kärnreaktioner. Utanför denna s. k. 
reaktorkärna finns en reflektor av grafit eller tungt 
vatten vilken reflekterar tillbaka neutroner som är på 
väg ut ur reaktorn. Energin frigöres i form av värme 
i uranstavarna. För att transportera värmen ut ur 
reaktorn behövs ett kylmedium som cirkulerar kring 
stavarna, i detta fall tungt vatten. Då kylvattnet 
skall generera ånga för turbinen, måste det ha hög 
temperatur (ca + 250? C), vilket i sin tur förut- 
sätter högt tryck för att vattnet inte skall koka 
(60 at.) Trycket tas upp av den ståltank som om- 
sluter reaktorkärnan. För att kedjereaktionen i reak- 
torn skall kunna komma till stånd är det nödvän- 
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Fig. 2. Diagram över varaktig- 
heten av värmebehovet i Farsta 


digt att endast sådana material som absorberar ett 
fåtal neutroner får finnas i reaktorn. Detta är orsa- 
ken till att sådana dyra material som zirkonium och 
tungt vatten (ca 330 kr/kg) valts. Reaktorn stänges 
av genom att kontrollstavar av neutronabsorberande 
material föres in i reaktorkärnan. Sådana stavar 
reglerar också reaktorns effekt. 

Ågestaverket. Fig. 2 visar varaktigheten av vär- 
mebehovet i Farsta. En reaktor kräver en hög inves- 
tering, men har låga bränslekostnader, medan för- 
hållandet är det omvända för en oljeeldad värme- 
anläggning. Därför låter man reaktorn leverera bot- 
tenbehovet — halva effekten och ca 90 % av den 
totala energin — och behöver endast använda olja 
för den kortvariga toppbelastningen. Den konventio- 
nella anläggningen utgör samtidigt reserv för reak- 
torn. Reaktorns totala värmeeffekt är 95 MW varav 
70 MW användes för Farsta och 15 tas ut som el- 


kraft. 10 MW värme förloras. Under sommaren 
behövs i Farsta endast värme till varmvatten. Man 
kan ändå köra reaktorn med full effekt och låta den 
producera elkraft och kyla bort överskottsvärmet vid 
tillfällen, när det råder brist på vattenkraft. Man kan 
naturligtvis även köra reaktorn vid lägre effekt. 

Ågestaverket kommer att ligga drygt 3 km söder 
om Farsta. Ledningarna för distribution av värme 
till konsumenterna går i kulvert till sjön Magelungen 
och därefter i bergtunnel under sjön och genom 
bergspartierna norr därom till en ackumulatoranlägg- 
ning som avses ta dygnsvariationerna. Där ligger 
också den oljeeldade toppbelastningsanläggningen. 

Fig. 3 visar en plan över anläggningsområdet. 
Reaktorhallen är insprängd i berg och turbinhuset 
är en ovanjordsbyggnad. De uttagna bergmassorna 
tippas i dalen framför området så att en plan bildas, 
som senare kommer att.gräsbesås. På berget placeras 
två kyltorn avsedda för att kyla bort en del lågvär- 
digt värme som ej kan användas för Farsta. I den 
lilla byggnaden vid transporttunnelns mynning finns 
en indunstningsanläggning i vilken man kan be- 
handla vatten som av något skäl blivit starkt akti- 
verat. En del av personalen kommer att placeras i 
bostäder i direkt anslutning till anläggningen. 

Fig. 4 och 5 visar i stora drag utformningen av 
reaktorhall och turbinbyggnad. Uppdelningen har 
följt principen att endast sådana delar av anlägg- 
ningen som kan bli radioaktiva placeras i reaktor- 


Fig. 3. Ågestakraftverket. Situationsplan. Skala 1:2 500. 1. reaktorhall 2. expansionstank 3. transporttunnel 4. ventilationsskorsten 5. frisk- 
luftintag 6. ställverk 7. turbinhus 8. värmekulvert 9. indunstarstation 10. vattenbassäng (eventuell) 11. parkering 12. personalbostader 
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Fig. 4. Agestaverket. Plan. Skala 1:1000. 1. reaktorhall 2. expansionstank 3. transporttunnel 4. ventilationsskorsten 5. friskluftintag 


6. ställverk 7.turbinhus 8. varmekulvert 


hallen. Forbindelsetunneln mellan reaktor- och tur- 
binhallen inrymmer förutom korridor, ångrör och 
elkablar även en del elektrisk utrustning, bl. a. ett 
reservkraftsaggregat som säkerställer vissa drifts- 
funktioner vid totalt strömavbrott. Underst finns en 
bassäng för reservkylning. I anslutning till tunneln 
ligger ett manöverrum varifrån både reaktorns och 
turbinens drift övervakas. En annan tunnel avsedd 
för montage- och bränsletransporter ger direktfor- 
bindelse ut ur reaktorhallen. Reaktorhallens inbygg- 
nad präglas av åtgärder som är nödvändiga för att 
skydda personalen mot radioaktivitet. Reaktorn om- 
ges av ett 2 m tjockt s. k. biologiskt skydd som 
brukar bestå av betong. För förbättring av strål- 
ningsabsorbtionen ersättes sten och sand i betongen 
med järnmalm och man kan då få en betong med 
en spec. vikt uppemot 4. Järnmalmsbetong förekom- 
mer även på andra platser i reaktorhallen t. ex. kring 
uranbrunnarna. 

Värmet i reaktorns uranstavar tas upp i kylvattnet 
vilket pumpas genom värmeväxlarnas primärsida. 
Genom sekundärsidan pumpas vanligt lätt vatten 
som ger ånga av 23 atm. tryck. Ångan samlas i ång- 
domar och tryckes sedan via ångrören till turbinen 
och genom denna, varefter ångan kondenseras i tur- 
binens kondensor. Kondensvattnet har fortfarande 
hög temperatur och användes för att värma distri- 
butionsvattnet, vilket går till Farsta. Där överförs 


värmet i värmeväxlare till andra vattenkretsar som 
distribuerar värme till de olika fastigheterna. 

Utbrända bränsleelement som tagits ur reaktorn 
är så starkt radioaktiva att man inte kan transpor- 
tera dem på allmän väg förrän aktiviteten gått ned 
betydligt. De måste därför lagras i strålskyddade 
uranbrunnar under några månader. Nytt bränsle 
förvaras i ett förråd intill uranbrunnarna. Bränsle- 
byte sker endast en gång per en a två månader och 
då bytes endast en del av elementen. Reaktorn måste 
stängas av före bytet. För operationen användes en 
laddningsmaskin, som består av en vagn med en ver- 
tikal blyhylsa inuti försedd med en gripmekanism, 
som kan skruva loss ett bränsleelement och dra upp 
det i blyhylsan. Maskinen sätter därefter in ett nytt 
element i reaktorn och köres sedan till uranbrunnen 
och släpper ned det utbrända elementet. Personal 
måste här närvara, men man kan mycket väl tänka 
sig att förloppet i kommande anläggningar sker auto- 
matiskt, kanske t. o. m. utan avstängning av reak- 
torn. När utbrända element skall fraktas bort från 
anläggningen måste de på grund av kvarvarande 
radioaktivitet förses med strålskydd. Några element 
placeras med hjälp av laddningsmaskinen i en bly- 
flaska som väger 35 ton. Den lägges med travers på 
en specialvagn och transporteras till Studsvik, där 
resurser finns att ta hand om bränslet. 

Allt vatten i stationen kontrolleras kontinuerligt 


BYGGMÄSTAREN 1958, B 4 1 05 


Fig. 5. Överst: Sektion A-A genom gångtunnel Därunder: Sektion B-B genom transporttunnel. Skala 1: 1000.1. reaktorhall 2. expansionstank 


3. transporttunnel 4. friskluftintag 7. turbinhus 
C. laddningsmaskin D. 
vatten M. elektriska kablar N. ångrör O. gångtunnel 


med avseende på aktivitetsnivån. Vatten som fått för 
hög aktivitet ledes till uppsamlingstankar och pumpas 
sedan genom jonbytare där det renas. Vatten som 
inte klaras av jonbytarna indunstas och koncentra- 
tet fraktas till Atomenergis anläggningar i Studsvik. 

Som exempel på skyddsåtgärder kan nämnas att 
personal som utfört arbete i reaktorhallen passerar 


Fig. 6. Skiss av laddningsmaskinen i reaktorhallen i Ågestaverket 
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reaktorkärna E. biologiskt skydd F. transportflaska G. uranbrunnar K. värmeväxlare och ångdom L. reservkyl- 


en »tvättsluss» i tunneln. Vederbörande går in i ett 
omklädningsrum, tar av sina arbetskläder, tvättar 
sig och duschar eventuellt och går in i nästa om- 
klädningsrum och tar på egna kläder. Vid utgången 
finns ett mätinstrument som avläser aktiviteten hos 
den som går förbi. 

Ventilationsluften tas in genom ett schakt och 
blåses ut genom ett annat och vidare upp genom 
en skorsten. Ingående luft filtreras så att det damm 
avlägsnas som annars skulle kunna bli radioaktivt 
inne i bergrummet. Luften kommer in utefter taket 
och sugs ut i de olika lokalerna under hallgolvet. 
Genom att trycknivån hålles högre i lokaler där per- 
sonal får vistas under drift sker eventuell läckning 
från dessa lokaler mot sådana som är farligare ur 
aktivitetssynpunkt. Vidare är punktavsugning an- 
ordnad vid speciellt farliga ställen t. ex. uranbrun- 
narna. Utgående luft filtreras och behandlas vid 
behov i gastvätt. 

I turbinhuset ligger förutom turbinen och dess 
mekaniska tillbehör alla personalutrymmen som be- 
hövs för anläggningen. Här finns matsal, pentry, 
överliggningsrum samt några kontorsrum och labora- 
torielokaler för kemisk driftskontroll t. ex. aktivitets- 
kontroll. 

Säkerhetsfrågan. En atomanläggning anses av sä- 
kerhetsskäl böra förläggas på avstånd från perma- 
nent bebyggelse. Det är naturligtvis önskvärt ur 
ekonomisk och praktisk synpunkt att säkerhetsom- 
rådet blir så litet som möjligt. De stora säkerhets- 
avstånden ger långa distributionsledningar, förhind- 
rar exploatering av värdefulla markområden i stä- 
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dernas närhet och gör det svårt att finna lämpliga 
platser för anläggningar av detta slag. De kan så- 
lunda göra det mindre lockande eller till och med 
omöjligt att skaffa en atomanläggning. Säkerhets- 
avståndet står i relation till bl. a. reaktorsbyggnadens 
täthet. 

Under normal drift kommer endast mycket obe- 
tydliga mängder aktivitet ut genom ventilations- 
skorstenen. Om ett fel uppstår i reaktorn, stängs den 
automatiskt av utan att någon ingriper. Man vill 
dock vid utformningen av anläggningen ta hänsyn 
till mycket osannolika kombinationer av olyckor 
t. ex. ett samtidigt fel i reaktorn och den automatiska 
_ kontrollutrustningen. Denna kombination skulle kun- 
na resultera 1 att en större mängd radioaktivitet i 
form av damm och gaser kommer ut i luften i berg- 
rummet. För att dessa produkter inte skall läcka ut 
till omgivningen utför man bergrummet så tätt som 
möjligt. 

Någon atombomb kan det aldrig bli av denna 
reaktor. Den värsta olycka som skulle kunna in- 
träffa innebär ungefär detsamma som en ångpanne- 
explosion. Bergrummet fylls med ånga och får ett 
övertryck på 0,5 till I atm. Trycket faller sedan på 
grund av kondens på kalla väggytor. Denna konden- 
sering påskyndas av att ventilationen slår om och kör 
luften på cirkulation genom ett kylaggregat. 

Bergrummet har tre förbindelser med omgiv- 
ningen, transporttunneln, rörtunneln och ventilations- 
schakten. I tunnlarna finnes slussar och där hålles 
under drift alltid åtminstone en port stängd. Trans- 
porter t. ex. bränsle körs in mellan portarna, var- 
efter den yttre stänges, innan den inre öppnas. Ven- 
tilationsöppningarna förses med ventiler som auto- 
matiskt stänges om aktivitetsnivån överskrider ett 
toleransvärde. Utom genom portar och ventiler kan 
läckning ske genom berget. När det gäller att få en 
tät byggnad kring en reaktor så har man i England 
för några försöksreaktorer byggt sfärer eller cylindrar 
av plåt, som tål det inre övertrycket. Det blir ganska 
tjock plåt och givetvis rätt dyrt. 

I Sverige, där vi har gott och tätt berg har berg- 
rumsinneslutningen för reaktorer varit en naturlig 
och billigare lösning. Man får då samtidigt ett gott 
bombskydd. Berginneslutningen har ytterligare en 
fördel framför plåtalternativet i det att aktivt damm 
filtreras ut i trånga sprickor och tvättas ut vid ångans 
kondens. Man kan således räkna med att det farliga 
dammet, som finns i bergrummet efter en svår 
olycka, inte läcker ut i samma proportion som luf- 
ten. Berget kommer naturligtvis att injekteras om- 
sorgsfullt. 

Ekonomi. Alla ekonomiska kalkyler för atomdrift 
är tills vidare mycket osäkra. Man väntar sig dock 
att redan de första atomvärmeverken skall kunna 
konkurrera med konventionell uppvärmning. Mera 
exakta siffror på värmekostnaderna får vi dock 
vänta på tills de första verken varit i drift en tid. 

Storlek. En reaktor kan inte göras hur liten som 
helst, eftersom neutronförlusterna ur reaktorkärnan 
då blir stora i förhållande till nybildade neutroner. 


Om naturligt uran användes som bränsle torde man 
med god ekonomi inte komma långt under de 
75 MW som Adamreaktorn konstrueras för. Vill 
man bygga mindre enheter måste det naturliga uranet 
anrikas på U” Da kan man i dagens läge even- 
tuellt komma nedåt 35 MW. Bränslet måste då 
importeras och en av de stora fördelarna med atom- 
värme försvinner. Anrikning kräver nämligen en 
stordrift som knappast kan komma ifråga, annat än 
i de allra största industriländerna. När vi haft flera 
naturligt-uran-drivna reaktorer i drift en tid erbjuder 
sig emellertid en annan lösning. Naturligt uran be- 
står till största delen av uranisotopen U? och den 
förvandlas under drift delvis till plutonium, vilket 
också kan användas till anrikning. 

Atomenergiprogrammet. Bränsleutredningen har i 
sitt i slutet av förra året avgivna betänkande forut- 
sett att 3-6 atomvärmeverk skall komma i drift 
under de närmaste 10 åren. En inhemsk uranpro- 
duktion avses lämna det viktigaste bidraget, när det 
gäller att hejda den stigande bränsleimporten. En 
försöksanläggning finns redan och en större anlägg- 
ning med en årskapacitet på 120 ton uran projek- 
teras. Även svensk tung-vatten-framställning disku- 
teras. 

Det största problemet i reaktorprogrammet blir 
kanske finansieringsfrågan. De två första reakto- 
rerna, kraftvärmereaktorn R3 i Ågestaverket och 
värmereaktorn Adam i Västerås finansieras av staten, 
men de följande verken måste förutsättas byggas av 
städer och industrier. Med tanke på att investeringen 
ligger i storleksordningen över 50 Mkr för vardera 
av de första värmeverken är det lätt att förutse svå- 
righeter för kapitalanskaffningen. 


Fig. 7. Perspektivskiss av Ågestaverket. Turbinhus till vänster och 
reaktorhall och transporttunnel till höger (i genomskärning) 
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EVERT STROKIRK 


BO BD JE SRS 


Evert Strokirk blev färdig på Teknis 1923 och han 
hör till de få väg- och vattenbyggare, som ända sedan 
den tiden i sin yrkesutövning ägnat sig nästan uteslu- 
tande åt husbyggnad. Då det var ont om arbete i 
Sverige i början på 20-talet, reste han över till Ame- 
rika, där han inhämtade en hel del friska synpunkter 
på byggandet. Några år efter hemkomsten knöts han 
1929 till Kooperativa Förbundets arkitektkontor. Han 
slutade där 1943 men hade redan något år tidigare 
börjat att delvis ägna sig åt Statens Byggnadslåne- 
byrå. Han har stannat kvar även efter dess omorga- 
nisation till Kunglig Bostadsstyrelse, är byråchef och 
har bl. a. hand om den tekniska utredningsverksam- 
heten. 

Med stort intresse har Strokirk i alla år ägnat sig 
åt föreningsliv och kommittéarbete. Jag kan inte 
minnas att han suttit i Betongföreningens styrelse, 
kanske har jag fel. För övrigt har han, såvitt jag kan 
komma ihåg, varit med överallt. Bland mycket, myc- 
ket annat har han med den äran skött ordförande- 
klubban i Stockholms Byggnadsförening och i Tekno- 
logföreningens avd. V. 

På 30-talet var Strokirk under en del år redaktör 
i denna tidskrift och såväl här som på många andra 
ställen har han varit en flitig skribent i alla möjliga 
olika ämnen. Särskilt produktiv var han under sin 
redaktörstid, och då jag en gång frågade honom, om 
inte författandet tog väldigt mycket tid, svarade han 
»jo visst gör det det, men det är ändå besvärli- 
gare och mera tidsödande att krama fram manuskript 
från kollegerna». Axplock ur hans skrifter ger en 
god uppfattning om hans mångsidighet. Han har be- 
skrivit byggnader av alla de slag, som han arbetat 
med. Han har skrivit om bjälklagstyper, tegeltillverk- 
ning, svetsade takkonstruktioner, tilläggsisoleringar, 
nya byggnadsmaterial och halksäkra plattor. En rubrik, 
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som jag tycker säger en hel del är » Materialval utan 
sakkunskap», där han vänder sig mot det slentrian- 
mässiga projekterandet. Titlar som »Åtgärder för 
cementbesparing», »Synpunkter på träbesparing», 
» Bjälklagskostnader», » För viss byggnadsvolym erfor- 
derliga mängder byggnadsmaterial» och titlar av typen 
»Bostadsproduktionens rationalisering», » Rationell 
användning av trä» och »Rationella småhus» ger pa- 
minnelse om ett av de medel han använt for att trum- 
ma i byggarna att material maste sparas och kostna- 
der pressas. Mycket mera skulle kunna uppräknas, 
som artiklar om forskning, byggnadsorganisation, 
konsult- och entreprenadfrågor. 

Under sina många år på KF hade Evert Strokirk 
hand om ledningen av byggnadskonstruktions- och be- 
skrivningsarbetet, upphandlingen och byggnadskon- 
trollen. Det rörde sig om byggnader av alla de slag 
från småbutiker till storindustrier, medförande många 
olika tekniska problem. Detta arbete har säkerligen 
i hög grad bidragit till det allmänna intresse för bygg- 
frågor han visat. 

Som ung ingenjör hade jag på KF förmånen att 
några år arbeta under Evert Strokirks ledning. Det 
var i början på 40-talet och han hade redan börjat 
ägna en del av sin tid åt byggnadslånebyrån, dit han 
blivit kallad kanske framför allt på grund av det 
stora intresse han i tal och skrift visat för vikten av 
besparingsåtgärder och ekonomiskt byggande. Jag 
satt i ett stort rum alldeles utanför den alltid öppna 
dörren till hans och kunde omöjligen undgå att höra 
de samtal han förde med höga potentater av olika 
slag. Hans ton var oftast hjärtlig, men det hände då 
och då att sinnet rann på honom. Då slängde han på 
luren så det sjöng om det, rusade ut till oss och av- 
reagerade sig genom att skälla inte på personer utan 
på byråkrati och krångel i olika sammanhang. Efter 
någon minut återvände han till sitt, litet förläget leen- 
de åt sitt utbrott. Det var en kamratlig och hjärtlig 
stämning på kontoret. Evert var en stimulerande chef 
och lät oss arbeta i frihet och känna vårt ansvar. Jag 
minns med glädje de stunder, då han stod lutad mot 
dörrposten och gav oss del av sin rika erfarenhet eller 
berättade om vad som för dagen hände på bygg- 
fronten. 

Någon byråkrat har Strokirk aldrig varit, och en 
nu 15-arig statstjänst tycks inte ha påverkat honom. 
Genom sitt stora intresse för byggandets framåtskri- 
dande och för friska initiativ har han i sin tjänst på 
bostadsstyrelsen gjort en mycket stor insats, större 
än många kanske har klart för sig. Hur skulle det ha 
gått med allt experimentbyggande med statliga lån på 
bostadsområdet, som ju lett till många lyckade resul- 
tat, om hans plats innehafts av en representant för 
den stora grupp ingenjörer, som tycker det är lugnare 
att köra i de gamla, trygga spåren? 

Evert Strokirk imponerar genom den stora arbets- 
mängd han hunnit med men ändå mer genom den 
förmåga han så många gånger visat, att tidigare än 
flertalet skönja vad som är väsentligt för byggandets 
framåtskridande och engagera sig i detta. Under sin 
långa gärning har han skaffat sig en utomordentligt 
stor vänkrets, som tackar honom för de gångna åren 
och önskar lycka till i fortsättningen! 


Sven Hultquist 


Avesta Jernverks AB:s nya kallvalsverk 

Projektör: AB Industribyrån och Avesta Jernverks 
AB:s Ritkontor 

Entreprenör: Nya Asfalt AB och Svenska Väg AB 


Brandsäkra industritak 
till lägre kostnad 
med Siporex armerade takplattor 


Vid Avesta Jernverk har nu uppförts ett nytt kall- 
valsverk för rostfria band. Det nya verket mäter 
20080 m och det över 16.000 m? stora taket 
utgörs av Siporex armerade takplattor. 


Siporex armerade takplattor är ett utomordentligt 
takmaterial för alla slags industribyggnader. De 
ger större trygghet mot brand och man får ett lätt, 
starkt och underhållsfritt tak med god värmeiso- 
lering. Den låga vikten möjliggör enklare bärande 
konstruktioner och takplattorna kan läggas direkt 
på stomme av betong eller stål. Den enkla monte- 
ringen minskar byggnadstiden och sänker bygg- 
nadskostnaderna. 


Siporex är ett beständigt stenmaterial med gott 
brandskydd och armeringen är genomgående rost- 


skyddsbehandlad. Därför har de senaste åren över 
70 °/o av industrins nybyggnader uppförts med 
brandsäkra Siporextak. Bland aktuella nybyggen 
kan nämnas: 


e Ortvikens nya pappersbruk utanför Sundsvall 
med 14.000 m’ tak 


e Vals- och martinverket vid Surahammars bruk 
med över 14.000 m’ tak 


e Göteborgs nya fotbollstadion med 10.000 m” 
tak. 


Tag kontakt med något av våra försäliningskontor 
för en ekonomiskt och tekniskt riktig lösning av 
Edra byggnadsproblem. 


STOCKHOLMS SIPOREXFABRIK AB 
GÖTEBORGS SIPOREXFABRIK AB 


AB DALBY SIPOREXFABRIK 
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Lägre byggkostnad 


Kortare byvgetid 


Ss 


vid rationell formsdatining av 


putsfria hus med 


(ara 


’ 


N 


/} 


AND) balken 


‘ 


// 


Stora krav ställas på betongytorna vid putsfria hus. 


SET 


Fordringarna äro raka och släta väggar, där efter- 


SNES YY Ss a AY, 


eee ee tee tr et Ore ener ry 


behandlingen reduceras till ett minimum. 
En rationell lösning av formsattningsproblemet är därför 


AD-balken, som användes för såväl mellan- som ytter- 


väggar. Balken fästes blott med två bultar och genom 


RV 


sin förspänning garanterar den en slät väggyta utan risk 


för ”kalvning”. Obs. endast 2 bultar för infästningen. 


Tekniska data 


» Längd 1,5—3 meter. 

» Vikt ca 25 kg. 

» Max. c/c 1,8 meter. 

» Inga bulthål genom betong- 
väggen. 


Ökad gjuthastighet. 


Xx 


+ Eliminering av bindningar i 
formen. 


» Stor virkesbesparing. 


» INP8 med spännstag av hög- 


Skånska Cementgjuteriet AB, Jönköping. Kv. Österäng. 


värdigt stål. Förställbar mitt- 


AD-BALKEN AD-BALKEN AD-BALKEN p> 


Såväl ytter- som innerform i hela elemen 
skruv max. 20 mm, J fe ut. 


= BOLAGET AB 


Djäknegatan 6, Västerås. Tel. kontor 414 80, 402 70. Fabriken 455 75. 
Repr. S. Sverige AB BEWAG Hospitalsgatan 2, tel. 375 80, Malmö C. 


* Utställd på Byggtjänst, Stockhe 
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position nr 2/1958 angående tilläggsan- 
slag för budgetåret 1957/58 har före- 
konsumtionen berodde på en nedgång i 
slagits en utökning av låneramarna i en 
omfattning motsvarande ytterligare om- 
kring 8 000 lägenheter i flerfamiljshus. 
Något definitivt ståndpunktstagande till 
frågan om medelsramarnas storlek för 
1958/59 görs inte i statsverkspropositio- 
nen. Det framhålls emellertid att man 
skall eftersträva ett bostadsbyggande av 
den nu uppnådda omfattningen. Denna 
förutsättning utgör utgångspunkten för 
den här utförda prognosen. 

Vad flerfamiljshusen beträffar har så- 
som tidigare anförts igångsättningen av 
nya byggen under andra halvåret 1957 
uppskattats till drygt 28 000 lägenheter. 
[ kombination med ovan anförda upp- 
oifter för hela budgetåret 1957/58 inne- 
par detta att under första halvåret 1958 
kan flerfamiljsbyggen påbörjas till en 
omfattning av 18000 a 19 000 lägenhe- 
rer, dvs. något mer än under motsva- 
rande period 1957. För andra halvåret 
1958 har igångsättningen av flerfamiljs- 
byggen antagits motsvara 25 500 lagen- 
eter. Antagandena innebär således vad 
flerfamiljshusen beträffar en totalt sett 
något lägre igångsättning under 1958 än 
ander 1957 och samtidigt en viss för- 
skjutning från andra till första halvåret. 
Vad egnahemsbyggandet beträffar har 
för hela 1958 förutsats en igångsättning 
notsvarande 17 500 lägenheter dvs. nå- 
Zot mer än under 1957. 

Med stöd av dessa antaganden och 
inder — förutsättning av oförändrade 
yggnadstider samt en viss fortsatt ök- 
ning av bostadsunderhållet kan det to- 
ala bostadsbyggandet beräknas öka med 
omkring 200 miljoner kronor från 1957 
ill 1958. 

Betraffande byggnadsmaterialomradet 
amnas foljande uppgifter. 

Cementindustrins kapacitet har under 
1957 varit densamma som under fore- 
gående ar dvs. ca 3 miljoner ton. Aven 
len faktiska produktionen beräknas ha 
varit av samma omfattning som under 
1956 eller ca 2,5 miljoner ton, trots att 
sroduktionssiffrorna i början av året 
ag betydligt Over motsvarande siffror 
Or 1956. Detta förhållande berodde pa 
jen exceptionellt livliga byggnadsverk- 
samheten under den milda vintern. Kon- 
umtions6kningen pa hemmamarknaden 
ran 1956 till 1957 beräknas ha blivit 
iv storleksordningen 1-114 procent. Att 
sroduktionen inte ökade fran 1956 till 
1957 trots den nagot stigande hemma- 
‘xportforsaljningarna med ca 25 pro- 
ent jämfört med 1956, da exporten 
ippgick till 311 000 ton. Denna export- 
1edgang far hänföras till de pa grund 
iv Suez-konflikten uteblivna skeppning- 
urna till Främre Orienten, som traditio- 
iellt är en av Sveriges viktigaste export- 
marknader för cement. Genom Suez- 
conflikten skapades möjligheter for bl. a. 
apan att öka sin export till dessa lan- 
ler. A andra sidan mattades konkurren- 
en fran de östeuropeiska länderna na- 
ot under 1957. Exportminskningarna 
Jå Främre Orienten kunde endast del- 
is kompenseras genom ökad export till 


Tabell 2 
Prognos för bruttoinvesteringarnas utveckling från 1957 till 1958. Miljoner kronor i 1957 


års priser. 


fors ee a ee es ee ere ee ng a fa rn 


1957 Förändring 1957—1958 
Byggna- Byggna- 
Bee Ovrigt | Summa ae Ovrigt | Summa 
ningar ningar 
BOSTÄCEIN rr soon ka meee 3 480 3 480 +200 +200 
Jordbruk, skogsbruk och 
TISKE SSE TN Nirgrenenekarlao cra 559 499 1058 +5 — 20 — 15 
Egentlio industri: sams. 1 009 2 401 3 410 +5 +150 +200 
Kraft-, gas- och belysnings- 
VOLK SST tesco nem AR ÅREN 665 322 O77 Oe) +25 +80 
Handel m.m. (endast bygg- 
MACON): cenese Mee Rea 417 417 -++ 20 +20 
Samimbdndselia amare cmicen ie. Wa 2 706 3 483 +45 +50 +95 
Enskild: motorfordon . . 1 305 1 305 +45 +45 
handelsflottan . 709 709 +50 +50 
Svsigts. une 35 62 97 =S SS 
SSJ TH Ef SR a RR Ra SAR 579 535 1114 +45 — 20 +25 
KODIMUNAL <2 acne 163 95 258 — 10 +10 
Forvaltnings- och sociala 
aNGamals cat oo Serer iene 589 157 746 = valt! a) Spal lis) 
Sjuk- och hälsovård, so- 
ciala ändamål ...... 317 88 405 = 10 APS) +15 
Förvaltning och diverse 
andaimall Hö sov ssk ne 212 69 341 a0) —5 
SKolon och Kyrkor ora 453 70 523 +10 PD Sp ls) 
Väg- och gatuarbeten etc. .| 1376 83 1 459 ae) — 5 +30 
Militära investeringar .... 171 1374 1545 
Summa 9 486 7 612 17 098 +435 +205 + 640 
Därav: enskilda 4 801 4912 ORNS 215 +225 +500 
statliga 1909 2 278 4187 +120 — 10 + 110 
kommunala 2776 422 3 198 +40 — 10 +30 
Tabell 3 
Bruttoinvesteringar 1954—1957. 
Miljoner kronor i priser 
1954 | 1955 1956 | ee 
prel. 
Bruttoinvesteringar i bygg- 
nader och anläggningar. . 7924 8 334 8 993 9 486 
darav: underhall ..... AL PED) 2 427 2 635 2 822 
maskiner och apparater . 5 987 6 239 6 887 7 612 
därav: underhåll ..... 1954 2 124 2 412 2 595 
Summa 13 911 14 573 15 880 17 098 
därav: underhåll 4176 4551 5 047 SKAL 


andra marknader bl. a. USA och Ve- 
nezuela. 

För 1958 beräknas en fortsatt mindre 
ökning i hemmamarknadskonsumtionen 
och en mindre återhämtning av expor- 
ten synes inte vara osannolik. 

Produktionen av lättbetong var 1957 
av ungefär samma omfattning som 1956. 
Efterfrågan ökade relativt sett mest för 
den armerade lättbetongen men de för- 
ut relativt långa leveranstiderna för den- 
na produkt kunde reduceras betydligt 
tack vare förbättrade möjligheter till 
produktionsanpassning (ökade möjlighe- 
ter till alternativ produktion). Även i 
fortsättningen räknas med en relativt 
sett större ökning i efterfrågan på ar- 
merad än oarmerad lättbetong. Tillverk- 
ningskapaciteten för förstnämnda pro- 
dukt kommer under 1958 att öka inte 
obetydligt genom om- och tillbyggna- 
der av redan befintliga anläggningar. 

Den nedgång i produktionen av mur- 


tegel, som ägt rum under de senaste 
åren, beräknas ha fortsatt även under 
1957. Produktionen torde sålunda ha 
uppgått till ca 300 miljoner tegel. 
Prognosen för bruttoinvesteringarna 
1957 och i nationalbudgeten beräknad 
förändring 1957—58 framgår av tabell 2. 


Vid jämförelse mellan i tabell 2 an- 
given bruttoinvestering i byggnader och 
anläggningar och i tabell 1 visad inves- 
teringsprognos bör observeras, att av i 
tabell 2 angiven totalsumma, ca 9,5 mil- 
jard kr, ca 2,8 miljarder kr avser un- 
derhåll samt att bostäder, affärsverkens 
investeringar och statliga väginvestering- 
ar icke ingår i tabell 1. 


Bruttoinvesteringarnas utveckling se- 
dan 1954 framgår av nedanstående ta- 
bell 3. 


Sigurd Marknäs 
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Yangtze-bron vid Wuhanområdet som består av tre städer. Wuchang på Yangtze- flodens sydsida (i förgrunden), Hanyang på flodens norrsida ochh 
bakgrunden till höger staden Hankow på norrsidan av bifloden Han 


YANGTZE-BRON 


Den 15 oktober 1957 invigdes den mer 
än 1670 meter långa bron vid Wuhan 
i Kina — den största bron i Asien och 
den första som man lyckats bygga över 
den breda, djupa och strida Yangtze- 
floden som delar Kina i två hälften, en 
nordlig och en sydlig del. 


Förr betraktades floden som »en väl- 
dig drake med höjd svans», svår att pas- 
sera även i bra väder. Under flera tusen 
år har man hoppats få en bro över 
Yangtze-floden för att eliminera den 
besvärliga flaskhals i kommunikationer- 
na mellan norra och södra Kina som 
floden utgör. Det enda försök som gjorts 
var 1882 när armén byggde tre kopp- 


+ 


De åtta bärande bropelarna under arbete. Man ser de stora armerade betongrören inom stålramar. 
Genom dessa rör borrade man ned i kalkberget varefter betong göts i hålen och i rören. Genom detta 
förfarande undvek man allt besvärligt undervattensarbete. Runt varje pålgrupp byggdes sedan en fång- 
damm av stål och vattnet pumpades ut så att fundamenten kunde uppföras och därovan bropelarna 
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lade pontonbroar över floden just vi) 
Wuhan. | 

Idén med en fast bro är relativt ny 
men sedan 1913 har tid efter any 
möjligheterna undersökts. 

Det var emellertid först 1950 Kl 
brobyggnadsarbetet startade på allvar 
med borrningar och undersökningar an 
flodbäddens berggrund. I maj 1953 had} 
man preliminära ritningar klara och 
september 1953 började man byggandet 
efter ytterligare två års förberedelse 
Sedan gick det fort undan och på nål 
got mer än två år dvs. i oktober 1957 
var arbetet avslutat och bron kunde in 
vigas. 

Yangtze-bron är 1670 m lång oc 
avståndet från toppen av bron till fle 
dens botten är 84 m. Över flodbädde: 
är brons längd 1155 m. Bron är dub 
beldäckad med en 6-filig körbana för 
motortrafik överst och med dubbla spiy 
för järnvägstrafiken på det undre däc 
ket. Båda däcken har gångbanor för 
fotgängare. 

Åtta bärande bropelare, 62-66 m 
höga står i floden. 10000 tons fartyg 
går fria under bron även vid högvatten 
Vid landsfastena finns två 8-vanings- 
torn med hissar och trappor som för 
turister och fotgängare upp till de båda 
däcken. Det översta däcket ligger dit 
35 fot över marken. 

Vattnet i Yangtze-floden är mitt- 
ströms 40 m djupt och det rinner med 
3,4 m/sek. som högsta hastighet. Åtta 
månader om året är det högvatten 
Skillnaden i vattennivån mellan vintei 
och sommar är ca 19 m. Flodbäddens 
berggrund är av skiftande karaktär 
Kalkstensgrunden är ojämn och stener 
avger giftiga svavelgaser. 

Alla dessa faktorer gav upphov til 
stora svårigheter vid byggandet. Der 
vanliga metoden att gjuta underlage: 
för de bärande pelarna genom använ 
dande av tryckluftskasuner var inte möj 
lig. Kasunerna skulle ha behövt sänka: 
till ca 40 m:s djup där arbetarna skull 
utsatts for 4 atm tryck. De skulle d 
behövt arbeta i skift om 33 minute; 


ch skulle ändå lätt ha fått s. k. kasun- 
uka. Den ojämna flodbottnen och de 
ftiga gaserna var även vanskliga hin- 
sr. Den långa högvattensäsongen be- 
‘ansade den effektiva arbetstiden till 
månader och dessutom saknade man 
et stora antalet erforderliga special- 
rbetare som behövdes för detta arbete. 


På kinesiska regeringens begäran sän- 

e sovjetregeringen en grupp experter 
led ingenjören Silin som ledare. Efter 
on grundlig undersökning gjorde dessa 
it djärvt och alldeles nytt förslag: borr- 
ing i rör i stället för arbete med ka- 
mer. 


Den nya metoden som inte prövats 
digare bestod i att man sänkte ned 
‘ora armerade betongror till ett antal 
v 24, 30 eller 35 stycken och 1,5 m 
diameter i en stålram. Enorma borr- 
vaskiner borrade ned i kalkberget ge- 
om roren. Darefter placerades stalkon- 
truktioner som förband rören med 
orrhålen, betong göts i hålen och i 
ören varigenom man fick solida pålar 
äl ingjutna i berggrunden. Runt varje 
ålgrupp byggdes sedan en fångdamm 
v stål och vattnet pumpades ut så att 
undamenten kunde uppföras och där- 
van bropelarna. 


Hela arbetet kunde utföras ovanför 
atten och härigenom undvek man alla 
esvär med undervattensarbete. 


Borrmaskinerna som  tiilverkades i 
sina för detta brobygge kan borra hål 
ned en diameter av 1,3 m. De drevs 
iv 88 och 120 tons pålhammare. 

Brobyggnadsarbete kunde, enligt upp- 
ift, tack vare den nya metoden bedrivas 
itan avbrott och med en större hastig- 
et och till lägre kostnad än vid tidi- 
are brobyggen. Den nya metoden har 
litsa visat sig vara av stort värde och 
Sr också kunna användas för andra 


T. h. Ett av landfas- 
tena med det ena 8- 
vaningstornet vars 
hissar och trappor 
for fotgängare upp 
till gangbanorna pa 
brons båda däck 


Nedan t. v.: Arbetet 
med vägbeläggning- 
en på det övre däc- 
ket skedde parallellt 
med monteringen av 
de fabrikstillverkade 
brobalkarna på an- 
dra delar av bron 


Svetsningsarbete vid 
Yangtze-brobygget 


typer av undervattensbyggande, där 
samma grundförhållanden förekommer. 
Till brobalkarna gick det åt nära 
25 000 ton stål. Balkarna tillverkades 
på kinesiska fabriker och fraktades fär- 
diga till brobygget. 
Hela broanläggningen kostade ca 200 


milj kronor varav kommer 131 milj. 
kronor på själva bron. 
Enligt järnvägens kalkyler kommer 


den summa som sparas genom att gods- 
tågen nu kan gå på bron i stället för 
på färja och utan de tidigare tidsödande 
och arbetskrävande omlastningarna — 
att inom 5 år ha betalt hela brobygget. 
Man räknar med att 120 tåg per dag 
ska passera bron när järnvägens ban- 
gårdsområde snart blir färdigt. 


Hillevi Svedberg 
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Ovan: Med hjälp av mobilkran monteras villan 
upp av stora, fabrikstillverkade delar 


Större enheter i USA-småhusen 


Vidstående bilder ur House & Home 
(dec. 1957) visar hur man också i USA 4 
har gått in för stora installations- och 
andra enheter vid uppförande av pre- 
fabricerade småhus. 


Nedan: Badrumsenhet. På den vänstra bilden har 

skåpinredningen tagits bort för att visa rördrag- 

ninaen. Den högra bilden visar badrummet kom- 
plett så när som på den fjärde väggen 


BAs 


a Re 


Nedan: En fabrikstillverkad enhet bestående av vadrmepanna, varmvattenberedare, färdigt badrum, 
köksinredning med diskbänk, avfallskran, spis och skåpinredning. Till denna enhet kan anslutas ytterli- 
gare ett badrum, ej ovanligt i USA 
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Nedanstående böcker har insdnts till ti 


skriften för omnämnande eller recensi¢ 

och försäljes genom AB Tidskriften Bygd 
mästarens förlag endast där så direkt aj 
gives. | 
Funktionell och syntetisk tidsbestän 
ning. Föredrag från konferens 1956 ax 
ordnad av IVA:s kommitté för arbefti 
kunskap. Utgiven av Sveriges Rational} 
seringsförening, Stockholm 1957. 94 sid 
Illustrerad. Pris 10 kr 


Vinterbygge, några arbetsmetoder oc 
hjalpanordningar av Hans A Vinber; 
Duplicerad. Statens nämnd för Bygs¥ 
nadsforskning Rapport 43. Stockholi 
1957. 64 sid. Illustrerad. Pris 6 kr. Dill 
tribueras av AB Tidskriften Byggmäste ; 
ren, Stockholm 


Akustiske problemer i skolebygningef 
av Fritz Ingersle, Jörgen Petersen och 
Jörgen Kristensen. Statens Byggeforskk 
ningsinstitut. Rapport nr 23. Duplicél 
rad. Köpenhamn 1957. 45 sid. Ilustreki 
rad. Pris 12 Dkr. I kommission had 
Teknisk Forlag, Köpenhamn V eller hcg 
AB Svensk Byggtjänst, Stockholm. 


Den lille grémne. Hdndbog for byg 
ningshandverket 1958. Nyt Nordiss 
Forlag. Arnold Busck A/S. Köpenhami 
1958. 292 sid. Pris 8 Dkr | 


r 


Byggefejl. Billedsamling av Börge 
Lorentzen. Statens Byggeforskningsinst 
tut. Anvisning nr 39. Köpenhamn 1957 
20 blad i samlingspärm. Illustreraat 
Pris 4 Dkr. I kommission hos Teknish 
Forlag, Köpenhamn V eller hos AH 
Svensk Byggtjänst, Stockholm. 


Atomenergin och Sverige. Skrift utgive 
av Aktiebolaget Atomenergi. Uppsald 
1958. 24 sid. Rikt illustrerad. Kan rel 
vireras från Aktiebolaget Atomenergi 
Informationsbyrån, Lövholmsvägen 5—7¥ 
Stockholm 9 


| 
Tatheten hos rorfogar i avioppsledning? 
ar av Lave Niklasson. Duplicerad. Sta‘ 
tens nämnd for Byggnadsforskning. Rap 
port 45. Stockholm 1958. 95 sid. Illustre- 
rad. Pris 9 kr 


Pudsfri beton av V Gallge. Statens byg 
geforskningsinstitut rapport nr 24. Du: 
plicerad. Köpenhamn 1958. 33 sid. Illu- 
strerad. Pris 8 D kr. I kommission hos 
Teknisk Forlag, Köpenhamn eller AB 
Svensk Byggtjänst, Stockholm | 
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Exempel på ekonomisk 
väggkonstruktion: Fasad- 
tegel ger underhållsfrihet. 
Isolering med Rockwool 
diabasull sänker bränsle- 
kostnaderna. 


(SaSaveigsrsaiesrbasanes: LI Ty 
(SRUSRUSTEDDSBEOREGREEEOROTE LU ROLE EER 


UST SCSI TTS 


é eT EY ee 
Denna villa med 86 m? bostadsyta och 315 m? isolerad med särskilda mätare har energiforbrukningen per år 
yta byggdes 1953. Vaggarna ar isolerade med 12 cm kunnat exakt avläsas: 9,487 Mcal. Vid normal (65 9/09) 
skivor av Rockwool—_k=—0,30. (Högsta tillåtna k-varde verkningsgrad for varmepanna krävs för denna energi- 
for denna zon=0,65). Huset ar elektriskt uppvärmt — mängd ca 1.820 1 eldningsolja eller ca 45 hl villakoks. 


Lägre k-viirde =lagre kostnad 


Ungefarlig branslekostnad kr 


k-varden 


Besparing 
0,30 


12 cm skivor 


20 PE 30 % ränta! av Rockwool 


1/2-stens 13 mm 
fasadtegel gipsskivor 


Materialkostnad för Rockwool: 
vid k=0,30 ca 2.100 kr 
vid k=0,65 ca 1.100 kr 


Skillnad 1.000 kr 


Efter ca 2 år REN VINST: 465—630 kr/år. 
Det ger Er 20—30 % ränta på nedlagt kapital. 


Konstruktionsdata: 
Ytterväggar: 1/2-stens fasadtegel+ 
11/2” X5” stolpar cc 60 cm+12 cm skivor av 
Rockwool+13 mm gipsskivor. 
Vindsbjalklag: trabjalkar 27X5” cc 60 cm, 
2X10 cm filt av Rockwool. 
Kallarbjalklag: trabjalkar 2” <8” cc 60 cm, 
210 cm filt av Rockwool. 


ROCKWOOL AKTIEBOLAGET: Huvudkontor i Skövde e@ Fabriker i Skövde och Gimo. 
Försäljningskontor i Stockholm, tel. 34 07 60, Göteborg, tel. 1971 40, Malmö, tel. 97 43 53 
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Bärbar på ryggen. 
Helt i lättmetall. 
Godkänd för S- 
märke. För 3-fas 
växelström, 220/ 
380 V, 50 Hz,0.6 hk 
vid 2800 r/m. Lätt 
omkopplingsbar i 
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ak esl betong- 

(ei slipning 
2) 


For fargo.rost- — För fasad- For farg- 
borttagning borstning blandning 


\|-SIVERS & HÄGER 


JÖNKÖPING « TELEFON 19330 


ÅRY BÄNKSKIVOR 
med kvalitet som tilltalar yrkesmannen 


Bänkskivorna tillverkas med yta av laminat eller teak. 


Standardformat: 


med teakyta 560 Xx 2450 xX 20 mm 560 245027 mm 
612245020 mm 612245027 mm 
med laminat 612248022 mm 


ARY FONSTERBANKAR 


Fonsterbankarna tillverkas med yta av laminat. 


Standardformat: 
bredd 135 mm tjocklek 20 mm 
Standardlangder: 720, 870, 1470, 1670, 1870 och 2070 mm 


SKOGSAGARNAS INDUSTRI AB 
Postadress: Aryd. Tel. Växjö 740 41 växel 
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(Forts. fran sid. XXVI) 


kostnaden. Till dylika aggregatstorlekar lar man dock 
inte nå utan flera utvecklingssteg. Denna utveckling kan 
icke ens med mycket stora ekonomiska resurser forceras 
annat än till en viss gräns och då pa bekostnad av ekono- 
min och driftsakerheten. | 

Om man jämför anläggningskostnaden för en svensk I 


vattenkraftstation med en planerad atomkraftstation, bor |) 


man göra klart för sig att huvudmaskineriet i en atom- | 


kraftstation arbetar vid hög temperatur och höga varvtal, |) 


vilket medför en betydligt kortare livslängd än vad fallet 
är i en vattenkraftstation vid samma drifttid per år. För / 
att uppnå samma kapitalkostnad per år måste därför 

atomkraftstationens anläggningskostnad vara väsentligt 


lägre än vattenkraftstationens, vilket tills vidare icke sy- >> 


nes möjligt att uppnå. 


Den svenska vattenkraft, som nu utbyggs, har en an- F 


läggningskostnad på 1000 till 1400 kr/kW. Kostnadssteg- 
ringen under de närmaste 15 årens fortsatta utbyggnad 


kommer troligtvis inte att överstiga 15 4 20 procent. Man it 
kan därför konstatera, att i vårt land den årliga kapital- F 


kostnaden för en atomkraftstation med stor sannolikhet 
kommer att under Atskiliga år framåt vara högre än mot- |» 
svarande för en vattenkraftstation. iP 

Genom att atomkraftstationer kan förläggas till meller- |) 


sta och södra Sverige kommer atomkraften att kunna | : 
undgå de 6verféringskostnader som den norrländska vat- | 


tenkraften belastas med. En starkt schematiserad och för- |) 
enklad jämförelse mellan de båda kraftslagen kan man 


fa fram genom att jämföra urankostnaden för kraftpro- |} 
duktion med éverféringskostnaden fran Norrland. Energi- |} 


utvinning ur naturligt uran anses for närvarande möjlig 
med ca 300 kilowattdygn/kg uran. Om man förutsätter 25 
procent totalverkningsgrad på atomkraftstationen och en |fJ 
utnyttjningstid av 5500 timmar, blir uranåtgången per IF 
år för 100 000 kW ungefär 30 000 kg. | 

Den inhemska uranproduktion, som svensk atomkraft- 
produktion måste baseras på för att ge oberoende under 
bl. a. tider av avspärrning, torde för närvarande motsvara 
en kostnad av ca 600 kr/kg uran i färdigt bränsleelement, 
vilket resulterar i en bränslekostnad av 3,4 öre/kWh. En 
avsevärd reduktion av urankostnaden bör vara möjlig vid 
övergång till stordrift i framställningen, liksom kanske 
också en ökning av energiutvinningssiffran. Observeras 
bör att det svenska uranet huvudsakligen förekommer i 
skiffrar med ca 250-300 gram per ton skiffer, medan 
vissa utländska mineral innehåller upp till 50 kg uran per 
ton mineral, dvs. 200 gånger mera, vilket naturligtvis ger 
mycket lägre framställningskostnader. Överföringskost- 
naden på det svenska kraftledningsnätet är vid 800 km 
överföringsavstånd för närvarande ca 0,6 öre/kWh och 
kommer att sjunka med växande överföring. Även en 
avsevärd prisreduktion för det svenska uranet, låt säga 
till hälften, skulle ge en bränslekostnad av 1,7 öre/kWh. 
Om energiutvinning ur uranet i framtiden skulle kun- 
na ökas med 40 å 50 procent, vilket kanske kommer att 
vara möjligt, dels genom en mer utvecklad bränsleele- 
mentteknik, dels genom en mycket lätt anrikning av det 
naturliga uranet, skulle bränslekostnaden ytterligare kun- 
na minska till ca 1,2 öre/kWh. Det för en dylik låg an- 
rikning erforderliga klyvbara materialet skulle då möj- 
ligen kunna erhållas i form av plutonium, producerat i 
inhemska reaktorer. I vad mån de här antydda prisre- 
ducerande åtgärderna kan praktiskt realiseras får fram- 
tiden utvisa. 

Tills-vidare kan man endast konstatera, att den norr- 
ländska vattenkraften fortfarande har ett starkt ekono- 
miskt företräde framför atomkraften, även om prisut- 
vecklingen skulle bli gynnsammare för atomkraften än 
som här förutsatts. Det utvecklingsarbete, som nu före- 
står inom landet, kommer emellertid att bli avgörande 
för om landets kraftförsörjningsapparat i framtiden skall 
kunna tillföras en tekniskt väl utvecklad och ekonomiskt 
acceptabel kraftproduktion baserad på atomkraft. 


Sture Ekefalk 
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nderhallsfria fasader 


fordrar 


ATHERBAN 


tatningsmedel 


t med tidens växande krav pa högre produktionshastighet och 
: kvalitet strävar den moderna byggnadsindustrin ständigt 
förbättrade metoder och material. När det gäller tätning av 
pelvis fasadkonstruktioner med icke-bärande ytterväggspaneler 
je konventionella tätningsmedlen icke kunnat fylla fordringarna. 
problem har emellertid lösts av 3M Company i USA som nu 
lucerar en helt ny produkt på den svenska marknaden: 
THERBAN tätningsmedel. Ett intensivt forskningsarbete och mer 
» års krävande kvalitetsprovningar har resulterat i ett tätnings- 
I med överlägsna egenskaper ifråga om livslängd, väderbe- 
ighet, elasticitet och häftförmåga. WEATHERBAN består av 
ide syntetiskt gummi (tiokol) vari en härdare inblandas före 
ceringen som sker med hjälp av tryckluftmanövrerade special- 
er. Härdningen sker utan krympning. 

med WEATHERBAN i kalkylen. Det lönar sig! Med 
THERBAN får Ni eleganta och säkra tätningar som dessutom 
lt underhållsfria. 


Hög elasticitet 


valitetsprodukt från 


Krympfri härdning 
God vidhäftningsförmåga 


| 
SSE kl 
esota Mining & Mfg Co 


Utmärkt väderbeständighet 
Gott korrosionsskydd 


Ändamålsenliga färger 


glas 
weatherban 


SLELILILS 


LZ 

isolerglas - Weatherban VB = FC-1202 * 

: ) ‘ bilyblock 
(i 
(ETERIÖR 
Weatherban 

q EXTERIOR veggnonel 
ng av expansionsfog i Montering av isolerglas i fonsterbage Tatning ay horisontalt 6vergangsforband mellan fonster 
igkonstruktion av aluminium och bröstning i icke-bdrande yttervägg 


* EC-1202 är ett självhäf- 
tande tdlningsband som i 
[:}} vissa fall väsentligt under- 


LANDELIUS & BJÖRKLUND 


också en 3M-produkt. 
LANDELIUS & BJÖRKLUND + STOCKHOLM - GOTEBORG » MALMO - JÖNKÖPING + SUNDSVALL 
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WMB-NYTT: 


juidrande, sjö eee — Regelväggen 


är en av de främsta orsakerna härtill. 


isoleringsmaterial i en regelkonstruktion. 


Efter långvariga 
och noggranna 
provningar kunna 


som är den alltmer dominerande väggtypen vid 
trähusbyggnation, har tyvärr visat sig vara känslig 
för vindpåverkan. Svårigheten att få en effek- 
tiv tätning mellan; reglar och isoleringsmaterial 


Vi har därför sedan år tillbaka arbetat på att få 
fram en typ av Wellit-isolering helt utformad och 
anpassad efter de krav man måste ställa pa, ett 


vi nu presentera 


WELLIT R, som 
är tillverkad av 
samma kvalitets- 


jämna och be- 


ständiga produk- 


ter som vara öv- 
riga Wellit-typer. 


e utesluter invändig papp och stödlist 


Begär vår folder ”Wellit R för regelkonstruktioner” samt 
Meddelande från WMB “Isolering för regelkonstruktio- 
ner” utarbetat av civ.ing. S. Åke Lundgren, Nyköping. 


— det kompletta 
isoleringsmaterialet 


Göteborg Stockholm Malmö Sundsvall Örebro Linköping 
20 02 90 63 38 50 332 07 579 65 11 45 47 418 50 
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WELLIT R är genon 
en speciell, patent 
sökt metod foérsede 
med fjädrande tung 
or i plattans lång 
sidor. Dessa tungo’ 
ge en effektiv och 
varaktig tätning mel 
lan trareglar  oel 
Wellitisoleringen. 


PS Nhe tt eee eee tes yl 
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AKTIEBOLAGET 


ELYGTS PUMPAR 


STOCKHOLM 


Riddargatan 12, tel. 630440 


Tiderna förändras och arbetsplat- 
serna med dem... Nu är det torrt 
och fint i schakten och arbetstempot 
ar högt. Ingenting kan jämföras med 


Flygts drankbara lanspumpar 


när det gäller lanshallning — den 
asikten delas av bade arbetare och 
entreprenörer. Flygts-metoden ar en- 
kel och palitlig, och man ar praktiskt 
taget oberoende av schaktdjupet. 


| Vattnet trycks upp 


till önskad nivå, genom lätthanter- 
liga, gummerade linneslangar. Man 
har alltså varken begränsad sughöjd 
eller otympliga sugslangar att räkna 
med. Flygts länspumpar sköter sig 
själva. De klarar sig tre månader utan 
tillsyn vid fortlöpande drift. 

Flygts dränkbara länspumpar väger 
lätt i vikt och budget, de väger tungt 
i pålitlighet och arbetsprestation. 


e De är avsedda för starkt förorenat 
vatten 

oberoende av sughöjd 
självevakuerande 

okänsliga för torrkörning 
frostsäkra 


Pumparna kan levereras omgående 
från lager. Vill Ni inte köpa nu så 
hyr! Om Ni köper en hyrd pump kan 
inbetald hyra räknas Er till godo. 
AB Flygts Pumpar erbjuder Er ef- 
fektiv pumpservice — lika effektiv 
över hela landet. 


GÖTEBORG MALMÖ 
Kortedalstorget 6 Gråbrödersgatan 5 
Tel. 46 01 00 Tel. 712 75 


... tack 


vare 


FLYGTS 


~ 


B-38 L 
vikt 35 kg, - 
200 l/min. 
- vid 10 m vp 


B-80 L 
vikt 78 kg, 
750 l/min. 
vid 10 m vp 
300 l/min. 

vid 25 m vp 


B-80 Marin 
vikt 65 kg, 
750 l/min. 
vid 10 m vp 
300 l/min 

vid 25 m vp 


B-150 L 
vikt 560 kg, 
2.700 l/min. 
vid 40 m vp 


| 


B-200 L 
vikt 560 kg, 
7.000 l/min. 
vid 20 m vp 


Den patenterade skyddsringen 4 
skyddar silen vid transport | “a 
och forhindrar effektivt att 
pumpen arbetar som “gray- 
maskin”. Slitdelarnas livs- 
längd ökas därigenom väsent- 
ligt. 


SUNDSVALL ; 
Tullgatan 7 B 
Tel. 502 50 


BYGGMASTAREN 1958 B4 XXXIX 


SERPO-J fasadputs — 


en ny Serponit-kvalitet for särskilt utsatta lägen 


> De 6 stora SERPONIT- 
egenskaperna 
@ Underhållsfrihet : 
-@ Skydd mot fukt 
& ‘Frostbestandighet 
@ Lag krympning . 


@ Rikt urval — 66 nyanser 


@ Bestindiga färger 
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Efter omfattande prov och forskningar 
presenterar vi nu SERPO-S, en ny 
fasadputs för slatputsad, skrapad eller 
borstruggad yta, som redan i sig själv 
ger de vattenavvisande egenskaper man 
tidigare erhållit med en efterföljande 
Serpoconbehandling. SERPO-S har redan 
använts till ett betydande antal byggna- 
der. Den blandas i aktivator och be- 
handlas på samma sätt och enligt sam- 
ma arbetsbeskrivning som Serponit-puts 
för uppruggad yta. 


SERPO-S — låg vattenuppsug- 
ning trots normal diffusion 


En SERPO-S-putsad fasad blir endast 
våt pa ytan och är därför snart torr 
igen. Därigenom minskas nedsmuts- 
ningen. Mörkfärgning på grund av att 
putsen står våt begränsas till ett minimum. 
Provningar vid Chalmers visar, att vat- 
tenuppsugningen vid 10 cm vattentryck 
är endast omkring en halv procent av 
siffran för kalkcementbruk 21/5. Trots 
detta var skillnaden i putsens förmåga 
att avgiva vattenånga dvs »att andas» en- 
dast 10%. SERPO-S skyddar därför 
effektivt mot nedfuktning också vid ex- 
ceptionellt utsatta lagen och bevarar 


yttervaggarnas varmeisoleringsf6rmaga. 


SERPO-S sparar material 
och arbete 


SERPO-S möjliggör mindre putstjocklek. 
I konstruktioner med plant och jämnt 
underlag, t. ex. lattbetongelement, kan 
ytterputsen inskrankas till grundning och 
SERPO-S för uppruggad yta. Detta 
innebär besparing av tid, material och 
arbetskostnader. 


Trekanthusen i Kortedala, Göteborg, 
ytputsade med SERPO-S 


Arkitekt: SAR Sven Brolid, Göteborg 


Entreprenör : Göteborgs Stads Bostads AB 


och L. Joh. Larsson & Co Byggnads AB, 
Göteborg 


SERPO-S-puts ger fritt färgval 
SERPO-S levererasi samtliga standardfärger enligt Serpo- 
nitfärgkartan samt dessutom i varje önskad specialkulör. 


Utdrag ur provningsresultat från Chalmers enligt in- 
tyg nr 78916 av 16/1 1958: 

Vattenuppsugning: aktivatorblandat bruk putsades i 
ca 15 mm tjocklek direkt på Siporex-plattor. Ca 4 
veckor efter påslaget utborrades proppar med 45 mm 
diameter på vilka limmades en uppochnedvind tratt. 


Den cirkulära plattans kanter tatades med paraffin- 
blandning. Tratten fylldes darefter med vatten till en 


Masshuset i Göteborg, ytputsat med 


SERPO-S 
Arkitekt: SAR Nils Einar Eriksson, Goteborg 


Entreprenör : Yngve Kullenberg Byggnads 
AB, Göteborg 


& E A if 0 KH iT för fasad:2och fog: 


Goteborg Tel. växel 175920 - Stockholm Tel. växel 452850 - Örebro Tel. 119575 - Sundsvall Tel. växel 138 85 


= 1 färg 


nivå 100 mm Över putsytan. Vattentrycket bibehölls 
genom påfyllning av vattnet fran byrett. 
Vattenuppsugning under de första 

24 timmarna 0,17 lit/m? 

7 dygnen 0,88 lit/m?. 
Angdiffusion: putsplattor med ca 80 mm diameter 
fästes tätt som lock på metallskalar innehållande torr 
kalciumklorid. Skalarna insattes efter vagning i ett 
fuktskap med ca 100 % relativ luftfuktighet. 
Viktékningen framkallad av den genom putsen dif- 
funderande vattenangan bestämdes genom vagning. 
Resultat : 0,35 g/m? timme och mm hg. 


och putsade med SERPO-S 
Arkitekt: HSB 

Entreprenör : Byggm. Johan Nystrom, 
Goteborg 
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Hyreshus, uppförda av HSB i Mölndal 
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Personalkök vid 
Sieverts Kabelverk 
Sundbyberg 


RATIONELL 
STORKÖKSDRIFT 


Det nya personalköket vid Sieverts Kabelverk hi 
betecknats som landets i dag modernaste storköl 
Det är byggt på grundval av amerikanska oc 
inhemska erfarenheter. och med sikte på tillagni 
och servering av bra mat snabbt, hygieniskt oc 
till fördelaktig kostnad. Målet har nåtts enon} 
rationell planering och utformning och med hyallf 
av effektiva och ekonomiska maskiner — BERKE 
och HOBART-maskiner. 


BERKEL invagningsvag 3011/100 används för ko 
trollvagning av alla inkommande varor. 


BERKEL brédskarningsmaskin MB skär hela lie 
med sagande klingor. | 


BERKEL brédklyvare RS klyver småfranska etc. | 


BERKEL uppskivningsmaskin 115-EP, som är hell 
automatisk, skivar kallskuret, fläsk, ost m. m. 


HOBART potatisskalare E 6128 skalar snabbt met 
skonsamt potatis och andra rotfrukter. 


HOBART universalmaskin SF-600 används for all 
förekommande blandnings- och vispningsarbeten 


HOBART automatiska diskmaskin XXM-4/WS kla 
rar all disk snabbt, effektivt och med högsta hygien 


FOR BASTA KOKSEKONOMI 
OCH HOGSTA EFFEKTIVITET 
— VALJ BERKEL och HOBART 


BERKEL AB 


Kungsgatan 72 — Stockholm — Tel. 23 21 55 


Avdelningskontor: 


GOTEBORG, Kungsgatan 8 — Tel. 13 14 46 
MALMO, Östergatan 28 — Tel. 255 51 


Representanter över hela landet. 
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BOARD 
-— förbättrad 


Fastare och 
spänstigare 


Ljusne porösa board tillverkas enligt metoder, som 


ar helt nya för Sverige. 


Tag en bit av den nya boarden. Tryck på den så 
märker Ni materialets fasthet och spänst. Mot- 
ståndskraften mot slag och stötar är större. Såga 
ji den och se på snittytornas jämnhet och skarpa 
kanter. Måla och Ni får en perfekt finish med 
| mindre färgåtgång. 


| Ljusne ansvarar för kvalitén med sitt namn eller 
märke på varje platta. 


Ring Ljusne- 
försäljaren, 
han har ALLA 
typer av board 
Hard 
Halvhard 
Hardad 
Poros 
Perforerad 
Profilpressad 
Dubbelslat 


såg 


USNE-WOXNA AKTIEBOLAG LW LJUSNE 


ORÖSA 


INGA PROBLEM VID 
UPPVÄRMNINGEN! 


mindre bränsle 
mera värme 


det förstklassiga dubbelfönstret, med glas slipade enligt 


Duplexmetoden, är värmeisolerande året runt; 


— löser alla kondens- och rengöringsproblem 
— tillåter större glasytor 


— ger god ljudisolering. 


närmare upplysningar. 


Ram av rostfritt stål 


1. 

2. Plastfog 

3. Torr luft 

4. Duplexslipade glasrutor 


Tel. 23 0620 


LES GLACERIES DE LA SAMBF 
> AUVELAIS - BELGIQUE, 
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— minskar draget fran fonstren 


RES.A. 


— är säkrare och lättare att montera 


Var god kontakta Er glasleverantör för 


Agent: AUG. EKLÖW AB 


Brunkebergstorg 11, Stockholm 


XLII 


Ri 
Rater 3 


en ljus-glad byggidé med 
BONOQOWELL 


Bonowell, det korrugerade plastglaset Bonowell levereras som 
fran Bofors, är ett byggnadsmaterial Esster-Bonowell 
med outtémliga variationsmdjligheter. glasfiberarmerad 
Praktiserade Bonowell-idéer är bl. a. tak- och esterplast 
väggfönster, portar, kiosker, terrass- och pergolatak, ‘Akryl-Bonowell 


skarmtak, regnskydd och mycket annat. 
Bonowell fördelar ljuset, det är slagtaligt, oe 
vaderbestandigt och underhallsfritt i olika standardlingder samt ofärgad 


Bonowell är lätt att bearbeta eller i ett flertal vackra färger .. . 
— ett idealiskt material för yrkesmannen. | 


AB BOFORS 


BONOPLASTFABRIKEN 
TIDAHOLM 
Tel. 1323 Telex 5066 


homogen akrylplast 
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Behöver ej kringmuras 


@ Innerytan är slat och glättäd — ytterytan 
kan målas direkt utan underbehandling. 


@ Fem standardutféranden 
@ Spar utrymme 


e Kostnadsbesparande 


SCG sopnedkast av betong kan an- 
vändas vid såväl traditionellt byggeri 
som renodlat elementbyggeri. Kungl. 
Byggnadsstyrelsens synpunkter ligger 
till grund för konstruktionen. 
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XLV 


XLVI 


9 våningars bostadshus och kontor i Nyboda 1, 
Solna. Arkitekt SAR Sture Frélén. Konstruktör 
Ingenjorsfirman Jakobson & Widmark AB. 
Byggnadsvolym 35.000 m?. Byggnaden är iso- 
lerad med ca 3.000 m? 5 cm tjock randsandad 
FRIGOLIT F-15. 


— det högeffektiva isolermaterialet 


Tack vare goda hållfasthetsegenskaper kan FRIGOLIT sättas 
i form för att motgjutas med betong. FRIGOLIT är själv- 
bärande, varför isoleringsarbetet kan utföras utan bärande 


stomme för isolermaterialet. 


FRIGOLIT kan bearbetas till exakt passning och sammanfogas 
så, att täthet mellan fogarna erhålles. Där största noggrannhet 
erfordras utföres fogarna notade eller falsade. FRIGOLIT kan 


även klistras med specialklister. 
Vid tillverkning av byggnadselement av praktiskt taget alla 
förekommande typer är FRIGOLIT det lämpligaste isolerma- 


terialet tack vare god isoleringseffekt, god hållfasthet, låg 
volymvikt, god vindtäthet och liten relativ fuktabsorption. 


NORDISKA FRIGOLIT AB « HALMSTAD 
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Har Ni tänkt på vilka 
möjligheter en HIAB 
Elefant på kortat chassi 
erbjuder? Billig i inköp, 
billig i drift. Klarar ele- 
gant de svåraste jobb. 
Går för egen maskin. 
Kommer fram på små 
utrymmen. På verkstads- 
garden. I terräng. På 
förråds- och lagerom- 
råden. I och omkring 


fabriker. På byggplatser. 


Ö 


Kapacitet: 1,7 m utliggning 2 500 kg 
3 jm » 1300 » 
4 m » 1000 » 


Vridvinklar: 190° standard 
360° special 

Lyfthöjd: 7 m standard 
8—9 m special 


Vikter: fot, oljebehallare o. 


reglage .......... 290 ke 
avlyftbar del (stomme o. 
lastarm)....... ... 360 ke 


total vikt (exkl. pump) .... 650 kg 


HUDIKSVALL TEL. 2340 VÄXEL 
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e Det är absolut tätt 


e Det kan användas vid 
taklutning ner till 5” 
utan risk för läckage 


e Det är underhållsfritt — 
ingen målningskostnad 


VRISOL 


det täta takfonstret 


EVRISOL dr upphingt i pivotgangjarn (1) av ny patent- 


sökt konstruktion, som gör fönstret lätt att öppna, lätt 
att putsa och ger en säker och absolut tät stängning. 
Pivotgångjärnen är rostskyddsbehandlade, helt inbyggda 
och lätt urkopplingsbara. | 


Karm (2) och båge (3) är behandlade med Evrisan trä- 
skyddsmedel samt utvändigt klädda med 1 mm alumi- 
niumplåt — elegant, korrosionsbeständigt och underhålls- 


fritt! Mellan karm och båge är en fjädrande tätningslist 
(4) av koppar inlagd, vilket gör fönstret absolut dragfritt 


EVRISOL är glasat med två lag klart fönsterglas (5). 
Ytterglaset är inlagt i ett icke torkande kitt, som garan- 
terar fullständig täthet. Bågarna är kopplade med SVIP- 
koppling (6). Om denna vrides ?/4 varv, blir glasytorna | 
lätt åtkomliga för putsning från insidan. 


EVRISOL levereras som standard med ett väldimensione- 
rat öppningsbeslag (7), som kan låsa bågen i olika lägen. 
Till fönster, som ej nås från golvet, kan speciella skruv- 


öppnare levereras. 


EVRISOL kan utan risk för läckage monteras i tak med 


lutningar ända ner till 5”, varigenom underkarm inbe- 


sparas. 
EVERS & CO. AB, HALSINGBORG 
= oe eee EVRISOL finns i fem typer: Evrisol Pivot, Evrisol F — 
Till Evers:& Co. AB, Halsingborg E med kasta YETer höge aise TV — ett kombinerat tak- 
Varivunlie sqad<auig tvärs upplysningar och vertikalfonster, Evrisol taklucka och Evrisol rök- 
I om Evrisol — det täta takfönstret. lucka. 
I DNA IATL bran svd gon RNA Ae ER BER VEN RN, BO Ree EVRISOL sälies lik ered 
7 säljes liksom övriga Evers-produkter genom 
PNG Sl did ey ee Re ee, Pe eet oe OD återförsäljare över hela landet. Dessa star till tjänst med 
I Postadress~ sc cedauskn toe eat er ret Ry närmare upplysningar, men Ni kan också — om Ni så 
a oo mA Am Oo ol önskar — vända Er till Evers huvudkontor i Hilsingbor; 
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Rejäla krafter på Ert bygge 


BETONGBLANDARE 


Åsbrinks välkända betongblandare 


har helsvetsade blandartrummor och 


fastbultade slitplåtar av stål. Stora 


gummihjul underlättar transporterna 


på byggnadsplatserna. Åsbrinks be- 


—— cy 
Been, 


tongblandare finns fér 150, 350 och 


1000/1 oblandad massa pr sats. 


=. 


Asbrinks stora kompressorprogram 
innefattar även speciellt for byggen 
avsedda transportabla kompressorer 


med el- eller bensindrift. 


LE 
Magets 
2005 


Tag kontakt med 


AB ASBRINK & CO 


Malmö Stockholm : Göteborg Sundsvall 
Tel. 55040 : Tel. 571913 Tel. 113771 Tel. 16350 
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4 Betongtakpannor, en aktuell tillverkning, som sker säkrast med en kvalitetsmaskin, 
som. själv kontrollerar att en bra takpanna tillverkas. \ 


Vi tillverka och projektera anläggningar för Edert behov med maskiner for en 
kapacitet av 1 700—16 000 pannor pr skift, i såväl halv- som helautomatiskt 
utförande. 


AB MJÖLBY NYA MEKANISKA 


MASKINFABRIK TEL. 861 MJOLBY 


L BYGGMÄSTAREN 1958. B4 


Vi har helt gått in för Kvarntorp 
Kraftkalk för såväl in- som utvändig 
putsning och murning. Bruket är lätt- 
hanterligt, har större frostbeständighet 
och är — inte minst — ekonomiskt 


i bruk. 


Bruk gjort på Kraftkalk blir smidigt 
med jämn och fin konsistens. Puts- 
ningsarbetet går snabbare och man 
behöver aldrig riskera krympsprickor 
trots tjocka påslag. Vi såg med en gång 


att Kraftkalk fyller kraven. 


Kraftkalk ger bättre bruk med dessa fördelar 


Hög tryckhållfasthet 

Frostbeständigt 

Ringa krympning — 1/, jämfört med vanligt bruk 
Kan stå över till följande dag 


Lättarbetat — blandas i tombola eller Nilkön annan 
blandare som helst 


Ekonomiskt — av 3 säckar = 120 kg erhålles 1 m? 
färdigt bruk 


Kraftkalk är en hydraulisk kalk som ger en högklassig, 
sprickfri puts — lika hård rätt igenom 


K | KVARNTORP 


Tillverkare 
SVENSKA SKIFFEROLJE AB. ÖREBRO 


Huvudférsaljare 
AB INTERPARES . ÖREBRO 


ER eS a Se PR te DANSA OE 


ee = 


EG ca 
I SS a 


ae 
ane 


a mae 
eS, heap 


te: 


= 


ARR 


tål att nötas utan att skötas 


En kombination av MIPOLAM trappnos, golvbelagg- 
ning och golvsockel blir elegant, slitstark och halk- 
fri. MIPOLAM är lätt att montera och sitter bergfast. 
Hos oss finner Ni marknadens mest omfattande 
sortiment av byggnadsprofiler i plast. Rekvirera 
broschyr över MIPOLAM-profilerna! 


LINDBER « SYDOW AB 


KORNHAMNSTORG 49 
STOCKHOLM 
Telefon 240760 VÄXEL 


KABELBETC 


AA 


O 


SH-stänger med valsade gängor i båda ändar framställs av hégvar- 
digt stål med en teknisk sträckgräns > 80 kg/mm2. SH-stängerna äv 
kvalitetsarmering för förspänd betong. 


SH-förankringen är en enkel och säker mutter/plattaförankring 
och levereras med utfräsningar för injektion av kabelgångarna. 


| 


SH-stangpress är av robust konstruktion och enkel att betjäna. 
Stängernas förlängning registreras av ett räkneverk. 


Rekvirera våra specialbroschyrer och låt våra ingenjörer assistera Er med 
Edra förspänningsproblem. 


SH-STANGER AV HALMSTADS TÅL 


AB INITIALSPÄND BETONG A/S SKANDINAVISK SPANDBETON A/S SPENNBETONG 


Postfack 486 Malmö Kristianiagade 8 Kebenhavn 8 Postbox 44 Oslo-Skayen 
Telefon: Tria * 4090 
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Ett ögonblick for GOLFLEX.. 


Detta är säkert av stort intresse <Avnöning 


4 > Golvsli 
för Er som sysslar med golv me maskin 
/ mm 


För någon tid sedan företogs ingående slitage- 
prov med ett flertal allmänt förekommande 
= golvbeläggningsmaterial, dels i en av Hem- 

mens Forskningsinstitut konstruerad  goly- 


provningsmaskin och dels i ”autentisk” miljö 


vid en av spärrarna i Stockholms tunnelbana. 
Resultaten redovisas i en artikel i nr 43/1957 
av Teknisk Tidskrift, varur vidstående diagram 
och tabell är hämtade. 


Av redovisningsmaterialet framgår, att ett 
PYVC-laminerat golvmaterial (typ C i dia- 
grammet) är av absolut toppklass. Vi kan nu 
kr avslöja, att det är just GOLFLEX som avses 


Ur- Volym- Hård- Vatten- 


2H — ytterligare ett ovedersagligt belägg for att Beteck- sprunglis — vikt het absorp- 
GOLFLEX är det bästa som kan åstadkommas _ Typ Pe ie g/cms., kp/cm? g/dm? 
i i zs 3 AE On Spies Oey 2 ae POL a Ea  oy: We 8 nen SC ee 
| när det gäller vinylplastgolv. 
2 yp & Wea Gumnitnccae ve ble ns o> 1,9 90 0,02 
BM Gumi 7 $45. eh cisterns 335 1,9 140 0,04 
CG’ PVC} Jaminerad *<..1..0's 2,5 1,6 160 0,03 
NORDISKA GUMMIFABRIKS AB De SPVGG enskiktad) ere op 255 2,0 300 0,02 
E PVC,“ enskiktad...3...) 2,5 pay 300 0,02 
OVERMAN Bua priartsplattalin cis gmess st 550 1,9 300 0,16 
SUNDBYBERG Tel. 28 2650 G Hartsplatta ’’asfalttiles’’ 3,5 2,0 500 0,06 


Planera bygget med dön 


FREDRIKSDALS irrar Gteoce 
BLECK- & PLÅTSLAGERI 


(GÖTE STRÖMBLAD) 


Ebbe Lieberathsgatan 27 - Göteborg S 


Tel. 161053, 2083 84 
Bostaden: 16 43 05 


Utför allt 


skydd. Säljes i tusental. 
EN VERKLIG SUCCÉ 


— Patentanmäld — 


Tillverkas i 8 olika typer. 


Nu även i färg 


Prisbillig — Stark — Stilig 
plåtslageriarbete SVENSK RÖRFÖRÄDLING 


Stora Mellby Tel. Alingsås 410 33 


Visas på Svenska Mässan nr M 953 


Mellby-Skärmen 


av armerat råglas över Er 
entré. Den ger en behaglig 
känsla av luftighet och sol, 


samtidigt ett effektivt regn- | 
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| 


LIV 


Projektering — teknisk rådgivning 


Ytterväggsblock 
Balkar 
Isoleringsplattor Takplattor 


Mellanvaggsplattor — Bjälklagsplattor 
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ALLMANNA INGENIORSBYRAN AB 


STOCKHOLM e¢ TELEFON 23 24 30 
MALMÖ ¢ GOTEBORG * KALMAR ¢ KARLSTAD ¢ KATRINEHOLM 
SUNDSVALL ¢ ÖSTERSUND ¢ UMEÅ ¢ LULEÅ + KIRUNA 


vi bygger med DUR XK 


BLASIEHOLMSTORG 11 


Mellanvaggselement 


Yttervaggselement 


SKOVDE GASBETONG AB e SKOVDE e TEL.106 70 


Avdelningskontor: Göteborg, Kungsportsplatsen 1, tel. 111730, 13 4013 


bygg för 
FRAMTIDEN 
med AIB 


Planläggningsfrågor måste lösas ekonomiskt, 
tekniskt och mänskligt riktigt. Det är be- 
tydande värden som står på spel både för 


samhälle och näringsliv. 


Vad det än är fråga om — vägar, broar, 
trafikutredningar, vatten- och avloppsfrågor, 
vattenvård, geotekniska utredningar, mätning- 
arbeten, offentliga byggnader, industrianlägg- 
ningar — på alla dessa områden kan Allmänna 
Ingeniörsbyrån sättas in. 


Vi har en stab av skickliga och 'sakkunniga fackmän. Vidare 
förfogar vi över välutrustade geotekniska och vattenkemiska 
laboratorier. För fotogrammetriska arbeten disponerar vi över 
en Wilds stereo-autograf A 8. Allt detta garanterar att varje 
uppdrag blir sakkunnigt genomfört. 


för framtiden 


e Hög hållfasthet e Lag volymvikt e God 
värmeisolering e Krympfri e Lättbear- 
betad e Frostbeständig » Brandsäker e Lag 
vattenuppsugning e God putsvidhäftning 


Detta medför stora fördelar bl. a.: 


9 Lägre underhållskostnader. Låga transportkostnader. Lägre 
bränslekostnader. Kortare byggnadstid. Lägre byggnadskost- 
nader. 


-halken som ger 
250°/, ökad barkraft 


e Ensamf{orsaljare: 


oe . 

SWL-8 är en utökning av vår välkända SMEDJEBACKENS MALMÖKONTOR Kvalitet 

| 5 å Adelgatan 5, Malmö 

-SWL-serie. Efterfrågan har visat behov av Larsson, Seaton & Co. AB. Cureborg med ‘ 
Söderberg & Haak AB, Stockholm sakkunnig 


en barkraftigare fackverksbalk. ADA ende SER Sp ing NEROS 


Gustafsson & Görtz AB, Örebro 


SWL-8 levereras nu for ett maximalmo- SM EDI EBACKEN 
ear erp tube oston moter Dette Deeg a Smedjebackens Valsverk AB - Smedjebacken SAW 
der 250% ökning av barformagan. Tel. Ludvika 71120 (växel) 


AD sand i board förstör verktygen 
- välj därför den sandfria 


LMEN BOARD 


Få 
ÄRR ‘ Holmen-Board skonar verktygen och minskar verktygskontot. 
Sandfriheten tillsammans med Holmen-Boards övriga förnämliga 
I egenskaper ger Er en board som är värd fackmannens beröm: 
sg den bästa man kan få. 


sand tar vi årligen bort vid tillverk- 


EEE BACKA-HOSJÖ AB 


Holmen-Board, den sandfria — vän SPARREHOLM 
med verktygen! Dotterföretag till Holmens Bruks och Fabriks AB 
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Ni köper det hos impregneringsverk och 
trävaruhandlare. Begär vår leverantörförteckning! 


BOLIDENS GRUVAB IMPREGN.-AVD. STOCKHOLM, TEL. 23 26 20 


I 
SVENSKA CELLULOSA aKTIEBOLAG EB 
SCA BYQGPRODUKTER: « FM Sia 


Nee 
-den 
moderna 


golvgiven! 


HOLMSUND för BÄTTRE GOLV 


| 


WIRETALJAN 


TIRFOR 


FOR- 
FLYTTNING 


NY KRAFTIGARE 
MODELL 


Lyftkapacitet: 3.000 kg 
Dragkraft: 5.000 kg 


TRANSPORT 


BARGNING 
LYFT 


m 


j pect Ties 
Se 
. Godkänd av Kungl. Arbetar- | 


skyddsstyrelsen. 


V7 
PERSONER 
LJ 


Avd. S. Telex 3146. 
Tel. 138 00, Ystad 


Patenterad, 


| 
| 
Besiktningsintyg medföljer | 
vid leveransen, | 
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Geodetiska Instrument 


från fabriken: 


Georg Butenschön, Hamburg-Bahrenfeld 
Bahrenfelder Kirchenweg 29, Tyskland 


Representant: 
O. Lundbergs Eftr. inh. Harald Biel 
Brännkyrkagatan 138 B, Stockholm 9 
Postbox: 9073 Tel. 68 50 63. 
Prover finns på lager 


Offert sändes på begäran 


a at gp ake BA RE Mtl thy ene mans Mia mer diy Cae TIE NE SAR Yaa 
fa foal y 


Imfria rutor 
aret om med 


Thermopane 
ISOLERGLAS 


(inregistrerat varumärke) 


TRMOPANE ISOLERGLAS” är det mo- 
dubbel- och trippelglaset for effektiv och 
tig varmeisolering... k-vardet är 1,74— ” Arkitekturens 
Genom att det hermetiskt slutna mellan- sie al hh 
et mellan rutorna innehåller torrluft ar Ni FS AREAN 
säkrad konstanta isoleringse kaper CoS 

4 gsegenskaper mera ljus och 
ssutom är Ni helt fri fran risken med in- mera fönster.” 
g fuktighet, imma och regnbagsfarger. Le Corbusier 
ratusentals “THERMOPANE ISOLER- 
S”-enheter ar redan insatta, över hela 
pa for mer ljus och tidsenlig komfort. 
redan i dag med Er glashandlare om 
TRMOPANE JSOLERGLAS” — det 


rna glaset — en produkt fran 


CES ET VERRES (GLAVER) S.A. 


Chaussée de Charleroi — Bruxelles 
rerkare ay alla glasprodukter för byggnader 


FOGTATNING 


RUNT HELA 
JORDKLOTET 


Vattenkraftsanldggningar behöva vat- 
tenstoppare, fogfyllnadsmaterial och 
forseglingar for att motstå grundvat- 
tens- och hégvattenstryck forutom den 
alltid föreliggande faran av sättningar 
och rörelser i materialet. 

Expandites fogtätningsmaterial hava nu 
i många år kommit till användning i 
sådana strukturer runtom i världen och 
föreskrivas för att möta sådana kända 
eller väntade förhållanden. 


VÅRA EXPANDITE-ARTIKLAR ÄRO: 
IL-ASTIC”", AEROLASTIC*, EXPANDITE-VATTEN- 
STOPPARE av gummi eller P.V.C., PLASTIJOINT 
MULSEAL”, ASBESTUMEN”, SEELASTIK”, SEEL-A- 

STRIP, RB 200 m. fl. 
* — registr. varumärken 
lite Limited äro specialisterna för förseglings- och fogtät- 
aterial 


PANDITE 


LIMITED 


CHASE ROAD, LONDON 
N. W, 10. ENGLAND 


Filialer och distributörer över hela världen 
4 GENERALFÖRSÄLJARE MED LAGER: 
AR MUNTZING & CO. A.-B. Box 5058, Göteborg 5. 


Varumärket, som garanterar 


Erkänd av fackmän som högsta kvalitetsvara = 


Aktiebolaget 


Hälsingborgs Dubbelstampade kalk 


Tel. 112 93 HÄLSINGBORG Tel. 112 93 


Kan Ni bygga eller 


rita enligt 


ANVISNINGARNA TILL 
BYGGNADSSTADGAN ? 


Kanner Ni t. ex. till hur man nu för tiden 


skall bygga en skorsten ? 


Annars skaffa Er 


Sv. Brandskyddsföreningens 


Principritningar 


Häfte med 82 ritningar i kvartoformat 
kr 12:—, 1 oktavformat kr 8:— 


SVENSKA BRANDSKYDDSFÖRENINGEN ; 


Brunkebergstorg 15 - STOCKHOLM C 
Postgiro 2078 
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KONSULTERANDE INGENJÖRER | 


Firma Modulsten 
Byggnadsteknik ÅKE BOLMGREN BYGGNADSINGENJÖR SR 


Östermalmsgatan 103, 5 tr., Stockholm Ö. 62 2 
Murningsfrågor. Modulprojektering. | 
Spec. Skorstenskonstruktioner. Modultrummor. IE 


TORSTEN ALFREDSSON GÖSTA BORINDER Civilingenjör SVR | 
Konsult. Ingenjör ÖDEENS INGENJÖRSBYRÅ AB I 
Ugglevägen 9. Tel. 1032 Oskarshamn Vattug. 9 A, Stockholm C | 


Väg- och Vattenbyggnadsteknik Tel. 20 20 23, 10 89 55, 10 89 33 
Byggnadskonstruktioner 


Kontrollantskap Husbyggnadskonstruktioner I 
os Sr e et 
INGENIOR ANDERS AMILON Ingenjérsfirman | 
KONSULTERANDE INGENIÖRSBYRÅ BYGGKONSULT -. | 
Ale; Tekn. lic. Göran Larsson | 
ARS Hale mig hors: hee Bice Dybecksgatan 33, Västerås. Tel. 433 00 | 
Byggnadskonstruktioner — Utredningar Hus- och industribyggnader. Bergrum. Broar. Kill 
Byggnadskontroll — Grundundersökningar Kontroll 
Bec | BYGGKONSULTER I GAVLE AB 
MELKER ANDERSSONS, Linköping Karl Hj. Jansson — Anders Losberg 
Do Lopatanta Tel. tväxells Huvudkontor: S. Stapeltorgsgatan 16 B | 
YNSOE ef ‘ 93 75 Gavle tel. 229 39, 229 40 j 
d Avdelningskontor: Vallhallavägen 1, Ludvika, tel. 1449 
Bygenads- AVN S--och: Bl. teknik Hus-, bro- och industribyggnader, Konstruktioner, | 
Grundundersékningar, Besiktningar, Kontroll 
S.-E. BJERKING Ingeniérsfirma | 
Konsulterande Ingenjérsbyra ÖR Ares potest as eet AB 
Jarnbrogatan 18, Uppsala. Tel. växel 494 80 TS RAS SAG rna 


Tel. 67 66 51, 67 66 43, 67 45 51 
Massberäkningar — Kontraktsmassor 
Byggnadsbeskrivningar — Byggledare 


BJURSTRÖMS GEOTEKNISKA BYRÅ BYGGNADSTEKNISKA BYRÅN, Jönköping 
rs Civilingenjör fil. lic. Gösta Bjurström 
x Riddargatan 12, Stockholm 


Hus- och industribyggnader 
Konstruktioner, kontrollantskap, utredningar 


Civilingenjor SVR Ake Magnusson 


Wolon 47 a1 62 28 71) 62.79.01 Brunnsgatan 17, Jönköping 
: Grundundersékningar för samhallsplanering samt för TELL Nene tad 20 ä : 
byggnader av alla slag Byggnadskonstruktioner. Utredningar. Kontrollantski 
& oa a aa Le ee ee 2 EE 
BLOMGREN & Co. INGENIORSFIRMA BYGGTEKNIK B. Gruvstedt | 
Drottninggatan 6, Stockholm C Konsulterande Ingenjörsbyrå | 
Tel. 23 02 80 Oxtorgsgatan 10, Söderhamn. Tel. 132 75 | 
; ' & : nee Byggnadskonstruktioner, Byggnads- o. Betongkontrs 
MX od > 
| Ty pene ana aaa MARC Se sat PCIE SE, Besiktningar, Fastighetsvardering. Behörighet att utföä 
kontrollantskap besiktning av byggnadshissar m. m. 
BLOMQVIST & KJELLIN FALLMANS INGENJORSBYRA 
Konsulterande ingenjörer GOTEBORG, N. Liden 6. Tel. 10 56 90, 13 47 63, 13 60 | 
Bertil Blomqvist. Tel. 52 58 83 Henry Kjellin. Tel. 108717 Bone ee SAT Eko RUT, gb OS dA 
Atterbomsvagen 26, Stockholm Birger Jarlsgatan 31, Stockholm bt eager ara ar ce Grundundersékningar, Kop 
Hie. Mea MOE ER troll, Besiktningar, Kostnadsutredningar, Byggn.lednix 
-m., Industriprojektering, Fjarrva - 
Konstruktioner, utredningar Pee ndustriprojektering, Fjarrvarme- och Kraftbyg? 
Eee eee 
; BO-HUS BYGGNADSBYRÅ, Göteborg Ingenjörsfirman 
Kobergsgatan 23, Tel. 21 4600 GANSLANDT & VITTSTRAND, Borås | 
B ea ceniGrAke So dope nee Civiling. SVR V. Ganslandt. Byggn.-ing. J. Vittstra 
SYS nae * st ite Allégatan 60, Borås. Tel. 204 96, 260 ne : | 
a slags ritningar a alla slags byggnader, Konstruktioner. Grundundersökningar. Kontroll 
Byggnadskonstruktioner. Entreprenadhandlingar. Besiktningar 
ee eee IRA ETS EN NN pa Eno | | 
ANDERS E. BOLINDER, CIVILING. ALFRED HAGLUND 


KONSULTERANDE INGENJÖRSBYRÅ 
Sveavägen 61, 5 tr., Stockholm. Tel. 32 97 03 


HUS-, INDUSTRI- OCH BROBYGGNADER 
Projektering. Konstruktioner. Utredningar. Entreprena 
handlingar. Besiktningar. Kontroll 


Hornsgatan 7911, Stockholm. Tel. 44 36 00 
Konstruktioner till: 
Hus-, Industri-, Bro- och Kajbyggnader 
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KONSULTERANDE INGENJÖRER 


IVILINGENJOR HANS HANSSON 

YGGNADSKONSTRUKTIONER 

_ Observatorieg. 12, Stockholm Va. Tel. 31 36 44, 31 37 44 
-Tunnelbanestationen, Sthlm-Vallingby. Tel. 87 07 22, -23 


_ Bostads-, industri- och kommunalbyggnader 
Konstruktioner. Utredn. Kontroll. Kostnadsberakn. 


NGENIOR SVEN HEDMAN 


Kungsgatan 48, Stockholm 
Tel. 11 63 64, 21 33 16 
Byggnadskonstruktioner 
Grunder och besiktningar 


I. HERMANSSONS INGENJORSBYRA 


3 _ O:a Långgatan 11, Mariestad, tel. 1219 


Projektering, konstruktioner, kontroll och besiktningar 


RIK HEROLF 
Civilingenjör SVR. Konsulterande IngenjérsbyrA AB 
Bankgatan 10, Sundsvall. Tel. vaxel 574 60 
Hus-, Industri-, Bro- och Hamnbyggnader 

~ Grundundersékningar — Fullständigt laboratorium 
Bestämning av jordarters skarhallfasthet, 
tillåten grundpakanning och sättningar 


W HOLMS INGENJORSBYRA 


Köpmangatan 1—3, Sundsvall. Tel. 128 89 


- Konsulterande vag- och vattenbyggnadsteknik. Förslag. 
Kostnadsberakningar. Entreprenadhandlingar. Kontroll. 
Arbetsledning. Besiktningar. Specialiteter: Vag- och gatu- 
byggnader — Järnvägar — Vattenratt 


[USBYGGNADSBYRÅN, R. NIHLMAN 
Konsulterande ingenjörsbyrå för 
bostads- och industribyggnader 
Åsgatan 66, Falun. Tel. 58 95 
Konstruktioner, utredningar, kontroll 


IKB HUSKONSULTBYRÅN AB 
Civ.ing. SVR Sven E.: Dybeck 
STOCKHOLM, Riddarhuskajen1. Tel. växel o10/23 03 60 
GAVLE, S. Kungsgatan 16. Telefon 026/272 20 
-Industri- och Husbyggnader 
Planering. Byggnadskonstruktioner. Utredningar. Kontroll 


L[USTEKNIK 
Drottningg. 71 D, Stockholm C. Tel, 21 78 93 och 21 79 44 
Ing. Arne Larsson och Tore Greger 


Byggnadsteknik och byggnadsekonomi 


. HORNFELDTS ING.-BYRA. 


Silverhattan 4, Visby. 

Program for ny- och ombyggnader — Mass- och kost- 
nadsberakningar — Betongkontroll — Värderingar och 
besiktningar — Kontrollantskap. 

Tel. 121 84, 138 19. 


[RR Se ee eae ee 
iwenjorsfirman JACOBSON & WIDMARK AB 
Folke Jacobson Gösta Lénnborg Hans Widmark 
Torsvikssvangen 7A Artillerigatan 91 Lidingövägen 75 
Lidingö Sthlm Ö Sthlm Ö 
Tel. 65 26 40 Tel. 63 oI 50 Tel. 67 90 70 
Byggnadskonstruktioner. Utredningar. Kontrollantskap 
KONSULTERANDE INOM BYGGNADSFACKET 


DAVID JAWERTH 
KONSULT. INGENJÖRSBYRÅ AB 
Huvudkontor: Riksrådsvägen 67, Stockholm-Johanneshov 
Tel 5971 81, 59 63 60 
Avd.-kontor: Torögatan 33, Stockholm-Enskede 48 0127 
Byggnadskonstruktioner, Byggnadsstatik 
Konsult. för Novabau GMBH, Karlsruhe 


NILS JOHANSSON, Konsulterande Ingenjörsbyrå AB 
Hantverkshuset, Oskarshamn. Tel. 1329, 2621. 
Kommunalkontoret, Mariannelund. Tel. 489. 
Projekterar och kontrollerar: bostadshus, industrier, kol- 
lektiva egnahemsbyggnationer, yttre vatten och avlopp. 
Utfor: konstruktioner, varderingar, skiljemannauppdrag 
m. m. 


TEKN. DR ARNE JOHNSON 
INGENJORSBYRA 
Skebokvarnsvagen 251. Stockholm-Bandhagen 
Tel. 86 10 26, 4754 O1, 47 54 02 
Bostads-, industri- och kommunala byggnader 


KADESJOS INGENJORSBYRA AB 
Torggatan 4, Västerås. Tel. 374 15 
Utför Byggnadsprojektering, Byggnadskonstruktioner, 
Grundundersékningar, Varme-, Ventilations- och Sani- 
tetstekniska program till Industri- och Husbyggnader 
av alla slag samt Vag- och Broprojektering 


BERTIL KARLSSON KONSTRUKTIONSBYRA 


Kungsgatan 26, Linköping 

Tel. 459 00, bost. 266 74 
Byggnadskonstruktioner, Stal, Betong, 
Tra, Industribyggnader 
Byggnadskontroll 


KARL G. H. KARLSSONS INGENJORSBYRA 


Topeliusvagen 17, Smedslatten 
BROMMA 
Tel. linjev. 2600 16, 260017, 26 01 02 


KEMISKA KONTROLLANSTALTEN 


Alingsasvagen 36!V, Boras. Tel. 103 02 
Vatienundersokningar fys.-kem. o. bakteriol. utföras. 
Analyser av cellulosa, plast, oljor, bränslen, livsmedel, 
tvättmedel, legeringar o. byggnadsmaterial m.m. 
Provtagningar. 


KÖKSPLANERINGEN 
Ingenjör Sylvia Norlin 
Rämensvägen 6, Johanneshov 
Tel. Sthlm 19 30 19 
Konsulterande byrå för planering av storkök och 
privatkök 


S. G. LEVIN 
Civilingenjör SVR, Linnég. 65, Stockholm Ö. Tel. 61 71 21 


Konstruktioner och utredningar för hus- och industri- 
byggnader 


NILS LINDSTRÖM 
Blockgränd 5 Visby, Tel. 134 51, 130 08 
Projektering 
Konstruktioner 
Kontroll 
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Byggnadsteknik 


LOOSTROM & GELIN 
Stockholm. Tel. 10 3759, I1 61 76 


Byggnadskonstruktioner — Grundundersékningar — 
Besiktningar — Kontrollantskap 


Drottninggatan 11, 


B. LUDVIGSON 
; Civilingenjör 
Storgatan 53, Göteborg C. Tel. växel 17 16 10 
Hus-, bro- och industribyggnader. Kajer. Kontroll. Varvs- 
anlaggningar 


A.-B. VICTOR MANSSON 


Konsulterande Ingenjérsbyra 

Amiralsgatan 27, Malmö. Tel. 228 59, 179 11 
Fullständiga förslag till alla slag av industribyggnader 
m.m. samt vag-, vatten- och brobyggnader. Konstruk- 
tioner i armerad betong, järn och tra. Grundundersék- 
ningar, mätningar och kartarbeten m. m. 


INGENJORSBYRAN MOLLER & OLSON 
Gulmarastigen 4 E, Västerås. Tel. 392 07 


N 


Konstruktioner till hus- och industribyggnader 
_Kontroll 


BYGGNADSINGENJOR LENNART NELSSON 
LJUNGBY, Olovsgatan 3. Telefon 1764, 1170 


Byggnadsritningar, Konstruktioner, Byggnadskontroll 


CIVILINGENJOR SVR SIGVARD NORDGARD 
Konsulterande Ingenjérsbyra 
Becksjudarvagen 41, Nacka. Tel. vaxel 16 26 70 
Industri- och husbyggnader 
Utredningar. Konstruktioner. Kontroll 


Ensam representant for förspända betongkonstruktioner enligt system 
»Leobas 


ORRJE & CO 


Stockholm, Tel. 51 70 33, 51 7063. Specialavdelning för 
geotekniska utredningar for byggnadsplanering, hus- 
byggnader, vägar m. m. Sattningsberakningar, sikt- och 
slamningsanalyser med tjalfarlighetsbestamningar 

Avd. kontor i Göteborg för geot. utredningar Tel. 14 17 53 


AB SVENSK GEOTEKNISK UNDERSÖKNING 
JOHANNESHOV, Malgomajv. 1. Telefon Vx 18 02 35 
NORRKÖPING, Norralundsgatan 50. Telefon 670 35 
Konsulterande Geotekniker och Geologer 
Geotekniska undersökningar för samhällsplaner och 
byggnadsverk. Praktisk-geologiska utredningar. Geo- 
tekniskt laboratorium 


CIVILINGENJÖR SVEN TYRÉN 


Konsulterande ingenjörsbyrå AB 
Banérgatan 10, Stockholm. Tel. växel 67 04 50 


Industri- och bostadsbyggnader 
Konstruktioner i trä, järn och betong 
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CIVILINGENJOR EINAR VALBERG | 
Drottninggatan 50—52, Stockholm. Tel. 20 54 49 | 


Byggnadskonstruktioner i järn, armerad betong och 3 
fér hyreshus, skolor, industribyggnader etc. | 


Undersökningar. Förslag. Kontroll 


HARALD WALE INGENIORSBYRA AB. 


Drottninggatan 102, Stockholm Ifa: 
Tel. växel 23 16 35 | 


Industri- och husbyggnader q 
Byggnadskonstruktioner och byggnadsteknik i 
Byggnadsledning, besiktningar och kontroll in” 


EVERT WESTERLIND KONSULTERANDE q 

INGENIORSBYRA-. | i 
Stockholm. Planering av industribyggnader. Utredningz 
Entreprenadprogram. Byggnadskonstruktioner | 
Upplandsgatan 32, Stockholm. Tel. växel 34 o1 95 | 


, 

CARL-ERIK WIHL | 
Konsulterande Ingenjérsbyra in 
Norrképingsvagen 2, Nyköping. Tel. 115 11 


Hus- och industribyggnader, konstruktion, kontroll, |, 
vardering | | 


WINBERG & HÖGSTEDT AB | 
Arkitekt- och Ingenjörsbyrå 
Södergatan 26, Malmö. Tel. växel 705 35 


Lektor G. Winberg, Arkitekt SAR Civiling. S. Högste 
Industribyggnader, Bro- och Vattenbyggnader, Byggnad : 
konstruktioner, Grundundersékningar i 


F. WINTER AB 


Ingenjérsbyra 

Klostergatan 18, Örebro. Tel. 18 7618 
Hus-, industri- och brobyggnader 
Projektering, Konstruktioner, Varderingar 


AKE ZETTERBERG 
Civilingenjör SVR. Konsulterande Ingenjérsbyra 


Repslagaregatan 3, Norrköping. Tel. 264 73 
Industrianlaggningar av alla slag | 
Bostadsbyggnader, kajer och broar | 
Kontrollantskap, besiktningar | 


Elektroteknik 


INGENJÖR STIG BERGSTRÖM 
Tekniska konsulteringsbyrån 


Pilgarden. MALMO. Tel. 237 86, 97 86 13 


Leveransprogram for alla slag av el-installationer 
Utredningar, kontroll och leveransbesiktningar 


ELKONSULT S. FORSLIND 


Ferkensgrand 6, Stockholm | 
Tel. 21 88 50 | 
| 


Elektroteknisk konsult. verksamhet 


<A 


LERS INGENJORSBYRA AB 


Växjö Tel. 124 02, 146 82 

Norrköping Tel. 353 00, 353 83 KOR OLE 

f Géteborg Tel. 20 49 82 BESIKTNING 
Jönköping Tel. 225 50 UTR SR 
Oskarshamn Tel. 2802 Neg ete ne 


_ Varnamo Tel “127 35 


WIDEBERGS ING.FIRMA 
_ Konsulterande elektroingenjér, Klara N. Kyrkogata 31, 
| Stockholm. Tel. 21 62 03 

_ Utför alla slag av projekteringar, utredningar, kontroll 
- samt besiktningar och värderingar för elektriska anlägg- 


ningar över hela landet. Kostnadsförslag över arvodet 
| lämnas gärna 


Värme-, kyl-, sanitets- och 
ventilationsteknik 


ULMANNA KOLDBYRAN 
TEN WESTERGREN & Co. 


Byvagen 34, Spanga. Tel. 36 46 46 
_ Konsulterande ingenjérsfirma för 
» kyl- och frysanläggningar 


- 


ILLIAM ANDERSSONS Konstruktionsbyra 

| Luntmakargatan 16, Stockholm. Tel. 10 75 93, 21 55 90 
Utför förslag till värme-, ventilations- och sanitära an- 
| läggningar 

| Utredningar, granskningar och besiktningar 


ERGSTRÖMS INGENIÖRSBYRÅ & CO 


Kungsbroplan 2, Stockholm. Tel. 52 05 60 
Utredningar, undersökningar och förslag till vatten- och 
vavloppsledningar, reningsanläggningar av alla slag 
| Värme-, ventilations- och sanitetstekniska anläggningar 
Vattenundersökningar samt kontroll: och besiktningar 


EORG BOMANS 
ONSTRUKTIONSBYRÅ, Jönköping 


Brunnsgatan 17. Tel. 145 18 

Projekterar och planerar anläggningar för värme, ventila- 
" tion och sanitetsteknik. Kontroll, utredningar och besikt- 

ningar 


, G. COLLEEN, CIVILINGENJOR 
Sveavägen 62, Stockholm. Tel. 11 66 24, 11 66 54 
Varme — Ventilation — Sanitet 
Ledamot av: 
Svenska Konsulterande Ingenjérers Förening 
Sveriges Konsulterande Varme- och Sanitetsingenjorers 
_ Förening 


. DANIELSONS KONSTRUKTIONSBYRA 


Slaggatan 10, Falun. Tel. 1129, 6300 
Upprattar ritningar och program 

_Verkstaller Utredningar, Granskningar, 
Kontroll och Besiktningar 


ENGT HAMRIN 
KONSULTERANDE INGENJORSBYRA 


Vasagatan 34, Goteborg C. Tel. 11 7699 
Varme — Anga — Ventilation — Sanitet 


JACOB HELLSTROM, INGENJORSBYRA 
Stora Nygatan 25, Stockholm. Tel. 21 53 82, 21 53 92 


Konsulterande ingenjérsbyra för värme, ventilations- och 
sanitära anläggningar 


Ansluten till S. K. V. S. 


KYLTEKNISKA BYRÅN BENGT HOLMER 
LS. TUE, 


Konsulterande Ingeniérsbyra för kyl- och frysanlagg- 
ningar. Pipersgatan 11, Stockholm. Tel. 52 93 51, 530076 


Anlaggningsplanering enligt modernaste metoder. Kon- 
troll och besiktningar, Isoleringsbeskrivningar 


BORJE JOHNSSON 
Rédabergsgatan 3, Stockholm. Tel. 34 20 22, 34 20 28 


Program, kostnadsberakningar och kontrollantskap för 
industrier, skolor, bostadshus m. m. 


SVEN KLINGA 


Jacob Westinsgatan 5!1V, Stockholm K 

Tel. 51 44 14, bostaden 34 11 59 

Konsult. ingenjör. Varme-, ventilations- och sanitets- 
teknik. Entreprenadhandlingar, kontroll, besiktningar 


LARS G. LAGERSTROM 
KONSTRUKTIONSBYRA 

NORRKÖPING, Holmstagatan 22 B. Telefon 617 30 
Bostad: Lindévagen 48 B, Telefon 30925 


Konstruktioner - Arbetskontroll 
Besiktningar for varme, ventilation, sanitet 


F. LARSSON 
Storgatan 17, Växjö. Tel. 124 44, 165 44 
Konsulterande ingenjoérsbyra for varme-, ventilations- och 
sanitara anlaggningar m. m. 


Utredningar, program. Kontroll och besiktningar 
Ansluten till S. K. V.S. 


LARSSON & Co, L. B. 


L. Larsson o. G. Bjarnesten 


Konsulterande Ingenjorsbyra S. K. V. S. 
Riddargatan 12 
Stockholm O. Tel. 63 09 75 växel 


GUNNAR NORDENHAMMAR 
Kungsgatan 8, Karlstad. Tel. 100 08 och 118 00 


Konsulterande ingeniérsbyr4 för varme-, ventilations- 
och sanitetstekniska anlaggningar 
Kontroll och besiktningar 


M. NYDE, Konsulterande Ingenjorsbyra 


Dr. Hjorts gata 10 C. Göteborg C 
Tel. 20 88 39 


Värme — ånga — ventilation — sanitet. 


MARTIN NYMANS KONSTRUKTIONSBYRA 


Vidargatan 7, Stockholm. Tel. 30 02 42 
Upprattar förslag for varme-, ventilations- och sanitets- 


tekniska anlaggningar 
Ansluten till S. K. V.S. 
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KONSULTERANDE INGENJÖRER 


Ry) YNGVE STARKS INGENJORSBYRA 

re ; Inneh. Civiling. Yngve Stark | 

ir fi - - i - Gunnilbogat. 8 — Västerås Tel. 494 00 1 
ms Värme ’ kyl-, sanitets och Konsult. I ingenjörer för Värme, Sanitet, Luftkonditi¢ ip 
i ‘Inti ; Kyl 

j : ventilationsteknik Utför Programhandlingar, Tekn.-ekonomiska utred-: = 
AN ningar, Kontroll ni 
Vv FN 
; E. NYZELL AB SVENSK INDUSTRI-VENTILATION 


Kons. Ingenjörsbyrå 


; 
a0 
i 
i. i] 
Konsulterande firma f 


faa eS 40 Dy Vosteres Bastadsvagen 5, Johanneshov, Stockholm 
el. 481 74 i; | 
Värme — Ventilation — Sanitet Tel. 59 23 10, 59 23 50 ii 


iN 


m0 


LARS WENNBERG 


Konsulterande ingéniérsbyra 


PRENELLS KONSTRUKTIONSBYRA 
Ingenjör P. A. Prenell 


Ferkensgrand 611, Stockholm C V. Torggatan 11, Karlstad. Tel. 105 77, 182 08 os 

Tel. 1025 34, 102579, 1183 00 Konstruktionsbyra for varme-, ventilations- och sanig 

Medlem av S. K. V. S. anläggningar. Kontroll och besiktningar ; 
ELIS RUNEFELT INGENJÖRSBYRÅ AB AB VVS-KONSTRUKTIONER 

Sturegatan 10, Stockholm. Tel. 61 62 24, 61 62 84 Timmermansg. ia Stockholm S6. pana 

Utför förslag till varme- och ventilationsanlaggningar och konsulterande ingenjérsverksamhet for Varme-, li 

samt sanitéranlaggningar. Utövar kontroll och tillsyn Ventilations- och Sanitetsanlaggningar 


iy q Utredningar, granskningar och besiktningar Tel. 44 3215, 44 32 63, 443291 if 


INGENJORSFIRMAN SUNE RYGARD 


VARMEKONSULTBYRAN AB 
2:a Långgatan 53. Göteborg f 


Ing. Yngve Gustavson, Kungsg. 66, Sthlm. Tel. 11 oc 


Ångteknik 
Värme — Ventilation — Sanitet 


Tel. 24 59 26, 24 69 16, 24 6917, 24 69 18 


S-MAN klimat system. 
S-MAN värmeslinga 


I 
| 
| 


q 


3 ARNE SANDSTEDT INGENIÖRSBYRÅ VÄRMETEKNISKA BYRÅN 

ia Ingenjor Ake Persson 

aM Hospitalstorget 3, Linköping. Tel. 401 66, 422 26 ee UTE 23, Kalmar. Tel. 127 71, 17771 

iy K It | pe Ps LU HARI ost. tel. 167 71 

te, Go tcea ceed byte try arme yon Aone och Konstruktionsbyra. for varme-, ventilations- och sani 


sanitära anla i 
sp resle H anlaggningar 


ten lectures on SWEDISH ARCHITECTURE 


De föredrag, som hösten 1946 hdllos inför en grupp engelska arkitektstuderande, 
ha bearbetats och utgivits i bokform. Priset är kr. 5: — 
Sändes portofritt om likvid insattes på vårt postgiro 3124 
BYGGMÄSTAREN, Förlagsavdelningen 


Kungsgatan 32 — Stockholm 


SE 


pw NER 


_ | BRÖD. ANDERSSONS ÅKERI | | HAGA strc. & PLATsLacH 


A. Pettersson HUSARGATAN 42, GB4 
Öv. Trädgårdsgatan 5, Karlskoga 


Specialverkstad för helsvetsade arbeten i 
Tel. 30617, 32817 


ROSTFRI PLAT 


Diskbänkar m.m. Byggnadsplétslageri Reparationet 


Utför alla transporter med lastbilar samt schakt- Tel. 10 59 40 Bust. Pettersson cial 


ningar med grävmaskiner och bandtraktorer See mt Vor kins 26 ANNE 
FILIALVEKSTAD Tel. 11 07 97 | 


| 
| 


a 
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a BYGGMÄSTARE OCH BYGGNADSFIRMOR 


‘Byggnadsentreprenader och byggnadsarbeten a löpande räkning 


(3 BODEN 


URITZ LARSSON 
3GNADSAKTIEBOLAG 


mangatan 18. Tel. vx 47150 . 


ger pa erfarenhet och kvalitet 


INGENIORSFIRMAN 

FOLKE SODERBERG 
Tel. 75 06 70, 75 06 71 
Axialflaktar för gruv- och tunnelventila- 
tion. Ventilationsanlaggningar 


Eltempare 
it KALLERED 


INDUSTRIBYGGARE- G 
AKTIEBOLAGET ALUNA 


Högbergsgatan 44 
Tel. vaxel 49 96 55 


I 

| 

f ESKILSTUNA STOCKHOLM 
SVENSK OLOF af FORSELLES 
GGNADSTEKNIK Byggnadsingenjör 

ungsgatan ro A, tel. 1117 82, 13 38.82 Linnégatan 57 

om och industribyggnader Tel. 62 15 15. Bost. 62 12 14 
imbyggnader, reparationer, Nybyggnader, Reparationer 
irderingar, besiktningar _ Specialitet: Grundférstarkningar 
GOTEBORG STOCKHOLM 
; 

GGNAI ZETTERBERG BYGGNADSFIRMAN 

GGNADS AB ERIK NISES 

Bichuset Fridhemsplan 25 


el. 115921, II 5915 
g GOTEBORG 


É. 


Tel. 53 03 70 
STOCKHOLM 


FERODO tea |” 


profiler 
färger 


halkskydd slitskydd 


Friktionsbeläggning av gjuten asbest infälld 


i aluminiumprofiler. 


EAN BENNETTER AKTIEBOLAG 


Segelbåtsvägen 7, STOCKHOLM 


BYGGMÄSTARE 
P. WAHLSTEDT 
Stora Nygatan 28 


Tel. 21 33 27, 20 23 95 
Ombyggnader och reparationer 


STOCKHOLM 


BERTIL REIBO 
BYGGMASTARE 


Sturegatan 24. Tel. 28 49 14 
Ny- och ombyggnader 
Reparationer 
SUNDBYBERG 


BRODERNA OLSSONS 
BYGGNADSFIRMA 


V. Nobelgatan 25 

Tel. växel 11 96 50 
Joel Olsson bostad 11 67 40 
Paul Olsson» 


TACKER 
ALLA 


LJ stegtramkanter Moma Yiestrer | senov 


Rakna alltid 


Namn . 
Adress 


Tel, 54 03 80 I 


Horisontal- eller vertikalhängt. 


Fixerat bromssystem ger uppställning 
i önskat öppningsläge. \ 


Lasbart ventilationslage. 


Bagarna lätt urlyftbara. 


Alternativt 3-glas-utforande. 


Fasadelement 


| mavRESIS 


med _ standardstorlekar ! 


TEL. NYKÖPING (riktnr. 01 55), 306 00 


Sand närmare uppgifter om Myresj6-fénstret, med konstruktionsdetaljer 


| 
| 
| 
| etc. 
| 
| 
| 
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Behändig rengöring inifrån rummet. 


LXIII 


INKÖPSREGISTER 


Akustikmaterial 
STOCKHOLMS REVETERINGS- 
FABRIK Sollentuna T. 35 25 10 
Akustikplattan Gipsi 


Aluminium och -legeringar 
AB SVENSKA ALUMINIUM- 
KOMPANIET Kungsg 28, Sthlm 
Tel. 23 09 20 


Asfalt och asfaltarbeten 


BYGGNADS-AB SVEN A THUN- 
STROM Stockholm Tel. 112154 


FALK & CO Avesta 2 
Tallbacksstigen 19, T. 586 02 
Asfalt o. Isoleringsarb. Tacktackn. 


Bastuaggregat 


AB BAHCO 
Flaktverkstaderna, Enköping 


Betong och betongvaror 


KOMMANDITBOL. BETONG, 
SANDER & Co Hednoret 

Tel. Boden 650 16, 650 60 
Fabriken, Kalix Tel. 300 
Fabriken, Bastuträsk Tel. 37 


AB BYGG-ZATA Storg 6, Sthlm 
Tel. 6075 35, 60 38 30 


Bleck- och platslageri 

ERNST ENGBERG, PLATSLA- 
GERIVERKSTADER, Hagag. 12, 
Sthlm T. Vx 309017, 31 43 65 


BR. MAGNUSSONS PLATSLAG. 
Gylle, Borlänge. Tel. 121 45 
Svetsning — Platarbeten av 

alla slag 

Byggnadssmiden, Reparationer 


STIG S PETTERSSON 
Platslagerikonsult. Brunnsgr 5, 
Sthlm Tel. 2170 80 


PLATSLAGERI AB 
BLIXT & CO, Orebro 
Kanalg. 18, Tel. 1162 32 


AB J G SCHUBERT & SON 
Grey Tureg 29, Sthlm Tel. 62 47 99 


Branddorrar 
HARRY HOLMDAHL AB 
Ystad Tel. 13675 


AB KASSASKAP o. BRAND- 
DORRAR Ulvsunday 154, 
Ulvsunda Tel. 25 89 13, -14 


Byggnadsmaskiner 

AB SANDBYMASKINER 
Södra Sandby Tel. 1 och 3 
AB TEBE Lindesberg Tel. 835 


TORNBORG & LUNDBERG AB 
Sthlm 9 Tel. 45 27 00 
Avdelningskontor i 


Göteborg Tel. 13 3072 
Malmö a eA te 7O 
Sundsvall » 589 67 


Byggnadsmaterial 
WAHLIN & CO AB 


Vretensborgsv 5, Sthlm 42 
Tel. 190455 
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Byggtorkar 


AB BAHCO 
Flaktverkstaderna, Enköping 


Cement 


CEMENTA Sthlm, Malmö, Göte- 
borg Representerar »Blå-rand- 
cement» Försälj.-ombud finnes 4 
alla platser 


AB GULLHÖGENS BRUK 
Skövde Tel. 10620 
Förs.-kont. i Sthlm Tel. 52 09 05 


Cementvarufabriker 


KUNGALVS CEMENTVARU- 
FABRIK T. Kungily 100 22, 106 10 


Dorrar och portar 


BYGGMATERIAL LINDVALL 
& Co AB Goteborg T. 19 70 80 
Tak- & Vikportar. FORS-PORTEN 


FINNÉ & CO K/B 
Lingbo Tel. 83 
Släta dörrar 


AB JÖNKÖPING-VULCAN 
Avd. Star-produkter 

Jönköping 

Tel. 196 40 

AB ORRESTA SNICKERI- 
FABRIK Orresta Tel. 0171/431 70 
Lamelldörrar och väggar 


SUNDQVIST & WINDT, Säve 
Tel. Göteborg 65 00 53 


Eldningsolja 


SVERIGES OLJEKONSU- 
MENTERS RIKSFÖRBUND 
Huvudstav 12 Sthlm K T. 52 07 50 
Göteborg 19 70 20, Malmö 728 25, 
Sundsvall 575 85, Luleå 142 40 


Fasadtegel 


AB S:T ERIKS FABRIKER 
Uppsala Tel. 328 20 


Fönster 


AB BRÖDERNA LIND 
Uppsala Tel. 456 66 
Vridfönster 


SUNDQVIST & WINDT, Säve 
Tel. Göteborg 65 00 53 


AB TRETAM Oxelösund T. 30604 
» Hermetic-fonstret» 


ATVIDABERGS-FONSTRET 
Åtvidabergs Foénsteravdelning, 
Stockholm Tel. 23 75 80 


Garage- och industriportar 


GOTEBORGS BYGGNADSVA- 
ROR Mélndalsy. 59. 20 04 50 Gbg 


Golvbelaggning 


AB LAMELLGOLV 
Stockholm, Tel. 23 34 65 


AB ALF STIGENS Fabriker 
Sandared Tel. Boras 551 70, 
Stockholm 63 25 18 


Gravmaskiner 


FIRMA HERMAN BENGTSSON 
Karlstad Tel. 18762. Uthyr gräv- 
maskiner o. bandtraktorer 


AB DALA MASKINGRAVNING 
Hagav.14, Borlänge. T.107 23, 142 27 


BYGGNADS AB C P LIND- 
BOM & SON S. Kungsg 25, Gavle 
Tel. 294 40 

GRAVNINGSBOL. SCHAKT- 
TJANST Karlstad. Tel. 175 18 


Inredningsmaterial 

AB MJOLBY INTARSIA 
Mjölby Ribboard —  Profilerad 
panel i Adeltra, Rollywood — 
Fanérvav f. väggbeklädnad m. m. 
Crosswood — Fanérflatningar f. 
takbekladnad o. radiatorskarmar 


Inredningssnickerier 


BENNYSSONS SNICKERIER 
Hammarg. 8, T. 299 43 Nrkpg 


Jarnkonstruktioner och 
smidesarbeten 2 


KLARA SMIDES- & MEK. 
VERKSTAD Klarabergsg 48, 
Sthlm Tel. 1121 83 


AB LARSSON & KJELLBERGS 
EFTR. (A E Andersson & Co) 
Nyköping Tel. 11417, 108 27 


H. SKANTZ SVETS- & MEK. 
VERKSTAD Filarg. 4, Borlänge 
Tel. 115 81 


Jarnkonstruktioner - Cisterner - 
Ror - Grovplatr6r - El. o. Gassvets 
SVETSTEKNIK 


Eskilstuna Tel. 70223 Utför allt 
i rep. konstruktion o. byggn. smide 


Kalk 

KALKBRANNERI & KALK- 
STENS AB Riddarg 9, Sthlm 
Tel. 60 06 07 


Kladskap 
AB NORDVERK, 
Uddevalla. Tel. 14100 


Kylrumsd6rrar 


HARRY HOLMDAHL AB 
Ystad Tel. 13675 


Ledstanger 

K E OLSSONS SNICKERI- o 
LEDSTANGSFABRIK Kung- 
Stensg 24, Sthlm, Tel. 3170 41 


Ljuskopiering 

STOCKHOLMS KOPIERINGS- 
ANSTALT Sthlm Tel. 10 42 07, 
11 42 07, 11 10 92 


Lattbetong 

AB DALBY SIPOREXFABRIK 
Dalby Tel. Lund 50450 
GÖTEBORGS SIPOREXFABRIK. 
AB Göteborg H Tel. 22 8400 
ISOLERINGS AB LATTONG 
Huddingevagen 470, Älvsjö 

Tel. 47 64 30, 47 53 51 
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Markiser o. persienner: id 


AB P ERICSSON & cd > pr 
Tennisstadion, Sthlm ö ih 
Odinsplatsen 3, Gbg C Ti) 


Masugnsslagg, lattareyiy” 
RICHARD NILSSON 4} °l! 
Becksjudarv 35 Nacka jul 
Tel. växel 162645 a 


S. MATTSSONS PLAT? 
NINGS AB. Borlänge, Wi. 


Monterbara stupror 
och hangrannor | - 
SVENSKA PLATROR AJ |) 


Linköping Tel. Växel 42644 
ständigt system i 5 dimen 


Murbruksfabriker | q 


AB KARTA & OAXENS jäv 
BRUK Sthlm Tel. 22 21 «Wu 


NYA MURBRUKSFABEI 

I STOCKHOLM AB 
Jungfrugatan 8, Stockho ol 
Tel. 63 09 80 


| 4 
Malaremastare | - 


HOLMQUISTS MALERII# Bu! 
Linköping Tel. 267 50, Su ie 

Tel. 632 59 Entr. for stati 
oO. priv. inrättn. i hela Jana} 


AB ARNOLD LUNDELII 
Målerirörelse T. 20 66 58, |, 
Goteborg. Hus. o. Rostsky 

Mi 


Möbler och inredningaal | 


AB SVENSKA MOBEL- 
FABRIKERNA Bodafors 
Kontor Myntg 5, Sthlm (i 
Kanslihuset) T. 2071 30, 22), 


Ore eee oan | 


SVENSKA NU-WAY ABE 
Högbergsgatan 44, Stockhol 
Tel. 448405 


Plast och sisetorctuil | 


AB CELLOPLAST, Norri 
Tel. 297 80 Polyetenfolier \\ 


SEEN 


Plattsättningar 


AB BRÖDERNA CEDER Li 
Gävle Tel. 22002, 22602 IB 
Forsaljn. o. montering av |) 
vagg- o. golvplattor, Kostanim 


plast- o. linoleumplattor 


JOHN ERICSSONS 

PLATTSATTNINGS AB 
Norr Mälarstrand 74, Sthlni 
Tel. 520220 | 
Floorflex — Kakelfix 


Presenningar 


AB PRESENNINGUTHYEG 
Karlav 9, Sthlm Tel. 11111 
Värmlandsg 1, Gbg T. 14 52 
Carlsg 14, Malmö T. 189 29, | 
Linnég 21, N-köp. T. 21744, | 
Vallg. 22, Sundsvall T. 55149, | | 

| 

| 
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ingar 
. ASFALT AB 


borg C. Tel. 173570 
palningar av alla slag 


eteringsmattor 


-KHOLMS REVETERINGS- 
RIK Sollentuna Tel. 35 25 10 
teringsmattan Ideal 


il 


' 
; 
| 
sntreprenorer 


'USENS AKTIEBOLAG 
selgatan 16, Stockholm 


22 88 20 


MINGS ROR AB 
‘Insgatan 55, Stockholm 
23 58 00 


ENADE ROR I GOTE- 
G AB, Goteborg 
niandsg. 9. Tel. 145663 


1 A JONSSON 
motev 259, Enskede 
Vx 47 25 65 


TA KARLSSON ROR F:a 
jutsrog. 7 D Göteborg 
16 04 00 ankn. filial. Mölndal 


P NAUMBURG & Co 
jlandsgatan 24, Stockholm C 
123 00 80 


P A SJÖGREN 
er Samuelsgatan 16, Sthlm 
222160 Etabl. 1888 


Skottkarror 


AB HORBY BRUK 
Horby Tel. 383 
Ekebykdrran 


G NILSSONS REDSKAPSFABR. 
Gisebo. Tel. Jönköping 500 55 
Tel. Sthlm 0760/313 60 


Skyltar 


AB INDUSTRIGRAVYR 
Spånga Tel. 36 25 55 


Stenhuggerier och 
byggnadssten 


BERGA STENHUGGERI AB 
Hällabrottet T. Örebro 720 01, -02 


BERGGRENS STENHUGGERI 
Hornsg 117, Sthlm Tel. 68 80 80 


AB BJURSTORPS MARMOR- 
VERK Katrineholm Tel. 200 83 
Västervik Tel. 122 46 

Stockholm Tel. 59 1417 

AB BORGHAMNS KALK- 
STENSBROTT Borghamn 

Tel. Rogslésa 200 15 Kalksten i 
ljusgrå, grågrön och röd färg 
EDEBY MARMORBROTTS 
FÖRSÄLJNINGSKONTOR 
Norrlandsg 18, Sthlm Tel. 10 86 91 


AB FÖRENADE GRANIT- 
INDUSTRIER Karlshamn 

Avd. Upplandsg 3, Sthlm 

Tel. 20 04 80, 20 82 40 
INDUSTRI AB ÖLANDSSTEN 
Kaimar Tel. 137 85, 105 28 
Kalksten, marmor, granit 
TORNBY STENHUGGERI AB 
Fornåsa T. Motala 700 43, 701 43 
Kalksten i grå, ljusgrå och 

brun färg 


NORDISK BYGGNADSDAG VI 


Stenhuggerier och 
byggnadssten (forts.) 


ÖLANDS SANDVIKS 
BRUKS AB Persnäs 
Tela NR blb 
Postbox 912, Sthlm 1 
Tel. 210353, 210354 


Stuckarbeten 

FIRMA A CONTE Radmansg 43, 
Sthlm Tel. 333407 Stuck, konst- 
sten, marmor- o. glasmosaik, al- 
fresco samt gipsarbeten. Försäljare 
av Kosta glasmosaik 


Takpapp 
KLOSTERS FABRIKERS K/B 
Jönköping Tel. Växel 725 20 


AB MATAKI 
Malmö Tel. 730 00 
Utför även större taktackningar 


Tapeter 


HANDELSBOL. HJERNE & SON 
Hornsg 188, Sthlm Tel. 68 11 00 


C A KABERGS TAPET: 
AFFÄR, J V MODIN AB 
Regeringsg 5, Sthlm 

Tel. 1115 37, -38, -50 
WINGQVISTS TAPETER 

G:la Brog 19, Sthlm Tel. 23 30 50 


Tegel 
TEGELBRUKENS FORSALJ- 


NINGSAKTIEBOLAG 
Norrlandsg 11, Sthlm Tel. 23 31 15 


Trappor 
AB ERNST HELLSTEDT & CO 
Eskilstuna T. 371 00 Uhlin-trappor 


Trakonserveringsmedel 
CERES 

Malmo Tel. 222 47 
Coppersat 


Travaror 


KARLSKOGA TRAVARU AB 
Skrag. 3, Karlskoga, Tel. 363 80 


Tvattmaskiner 


BERGBOLAGEN AB 
Lindesberg Tel. Namnanrop 
Tvdttaggregat och maskiner 


VERKSTADSAKTIEBOLAGET 
CALOR 

Stockholm Pa Ulvsunda 1 
Tel. 28 25 10 
Tvättmaskiner, centrifuger, 
tumlare, manglar, pressar 


tork- 


Vaggbekladnad 

AB ALF STIGENS FABRIKER 
Sandared Tel. Boras 551 70, 
Sthlm Tel. 63 25 18 
STOCKHOLMS REVETERINGS- 


FABRIK Sollentuna Tel. 35 25 10 
Byggnadsplattan Gipsi 


Varmeledningspumpar 


AB PUMPINDUSTRI 
Goteborg Tel. 20 00 20 
Stockholm Tel. 20 20 64 


Varmeledningspannor 


STOREBRO BRUKS AB 
Storebro Tel. 8 
» Siorebro-pannan 


350 sidor med föredrag och diskussioner vid kongressen i Helsingfors 1955. 
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Wallboard 


KATRINEFORS AKTIEBOLAG 
MARIESTAD 


A.-B.: Grundforstarkningar 


Folkungagatan 3 


Grund- 


forstarkning 


med hydrauliskt nedtryckta 


Megapalar 


Skakningsfri pålning, 
Inomhuspalning, 


Rortryckning under trafik- 
leder 


S—— 


> 


Mydreulisk Påltryckning 


Göteborg Tel. 1522.00 


Bolaget med 


e all slags försäkring 
e förmånliga premier 
e snabb skadereglering 


e utomordentlig soliditet 


= Familjeförsörjaren 


Fastighetsägaren 


Företagaren 


e försäkra med fördel i 


© ombud över hela landet) 


+) Närmaste ombud — se rikstelefonkatalogen! 


HUVUDKONTOR: BIRGER JARLSGATAN 16, STOCKHOLM 
Lokaltelefon 67 9880, riks 67 99 80 


ESSELTE AKTIEBOLAG 
STOCKHOLM 1958 


